From the pioneers in dental air abrasion.
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SAFETY SUMMARY E

SAFETY SUMMARY

IMPORTANT INFORMATION TO BE READ BEFORE OPERATING THE SYSTEM

This manual should be carefully reviewed prior to use of the PrepStart™. Misuse of the PrepStart
may result in hazards to personnel, including injury or death. Misuse or failure to properly maintain
the PrepStart will result in poor performance and shorten the unit life. The PrepStart is intended for
professional use only.

EYE PROTECTION

Protective eye equipment should always be worn by patients and staff during air abrasive
use. Loops and other optical and mechanical equipment must also be protected. Wash
off particles from optics, do not rub them off.

OFF - SAFETY POSITION

Always switch the PrepStart off when not in use to prevent accidental activation. The
pressure switch is located in the back of the PrepStart (down position is off) (see fig. 4.2).
The pressure gauge will indicate pressure status.

RISK OF EMBOLISM

Pressurized air directed at gingiva or pulpal exposures can induce an air embolism. A
rubber dam or other barrier is essential for procedures where direct or rebounding air and particles
can contact the gingiva (such as class V).

RESPIRATORY PROTECTION

While aluminum oxide is rated as a “nuisance” dust, unnecessary inhalation of any

SECTION 1 — PREPSTART SETUP & USE

1.0 PREPSTART SETUP & USE
1.1 Contents

PrepStart HZO PrepStart HZO Unit (1), Handpiece and 0.019" Nozzle (1), Foot Pedal
(1), Air Inlet (1), Airline/Water Tubing (1), 1 Ib. Aluminum Oxide
27 um (1)

PrepStart PrepStart Unit (1), Handpiece Kit: Handpiece (1); 0.015" Nozzle, 80° (1);

0.019” Nozzle, 80° (1), Foot Pedal (1), Air Inlet (1), 1 Ib. Aluminum
Oxide 27 pm (1)

1.2 INSPECTION

1. Upon arrival inspect the PrepStart and components for possible shipping damage. Report
damage immediately to the shipper and send a copy of your report to your dealer or
Danville.

2. Inventory all components.

1.3 AIRSOURCE
Only clean, dry air is required for operation. The filtration / desiccation system in the PrepStart
can be overwhelmed by excessive moisture content resulting in poor performance. Adequate
filtration and water traps are essential.
Supply pressures of: 80 psi (5.3 bars) is minimum. 100 psi (6.6 bars) is ideal. 125
psi (8.3 bars) is maximum. If necessary, a technician can normally adjust the compressor’s
operating pressure range to a higher level. An increase in compressor pressure should not
affect other equipment as each cart is separately regulated. Another alternative is the Power
Plus™ pressure booster accessory that will double pressure up to 125 psi (8.3 bars).
Adequate volume of air flow is as equally important as static pressure. Inadequate flow
volume will result in a significant pressure drop when in use.
Test: Set the PrepStart at, or close to, 100 psi (6.6 bars). Install a .019” tip. Watch the pressure
gauge when the foot pedal is activated. No more than a few pounds (1/10 bars) of pressure drop
should be noticed.
If a far greater pressure drop is noticed, the air lines from the compressor may be undersized
or there are other flow constrictions. Use of the Power Plus™ air booster will only increase the
problem as it also consumes air during use, greatly increasing the flow demands of the PrepStart
alone. New tubing runs can easily be installed if necessary, using flexible polyethylene.
A female quick disconnect kit is provided for installation on the full pressure airline located in
the junction box or cart (the same disconnect as supplied for the Microetcher™). Instructions
are included with the disconnect kit. Label similar disconnects that are for water to avoid
accidental connection. Connect the PrepStart to the air source using the double ended male
disconnect air line provided.

1.4 FOOT PEDAL CONTROL
Connect the foot pedal to the back of the PrepStart, (see Fig. 4.2) color-coding of the
connectors must be observed or leaking will result. Operation of the pedal should produce
a crisp on/off abrasive flow.

particulate is undesirable. Persons with respiratory problems, such as asthma, should
avoid exposure.

When a rubber dam is not used, the patient should be asked to hold his breath during
the actual intervals of abrasion. A damp cloth is ideal to protect the patient’s eyes and nose, or
goggles may be used. Aluminum oxide can be swallowed without harm. Standard surgery masks
protect the staff. Do not use on amalgam due to the resulting aerosolizing of mercury alloy.

PRACTICE - EXTRACTED TEETH

Use of the PrepStart s very similar to a high speed handpiece. The primary difference being no tactile
sense, necessitating a ‘cut and look’technique. Dwelling too long in one spot can accidentally induce
a pulpal intrusion. Practicing on extracted teeth is highly recommended. When confidence is gained,
proceed to small class | & V restorations. Most report the technique is easy to learn.

RECOMMENDED ABRASIVES

It is recommended that only Danville 50 and 27 micron abrasives be used as they are dry,
high purity alpha alumina and specially formulated for maximum performance. Other powders can
result in poor performance or equipment damage, powders other than alpha alumina should never
be used based upon health concerns. Abrasives readily absorb moisture from the air and become
thickened which results in plugging. Keep abrasives tightly capped. Dry abrasive should flow like
water. Moist abrasive will avalanche’ when poured or even clump. Tan color abrasives will stain
white surfaces. Never reuse spent powders. Both microns are ideal for all applications; 50 micron
cuts slightly faster, 27 is considered by some to induce less sensitivity.

1.5 ABRASIVEFILL

Maintaining proper abrasive fill is essential for good performance. Low abrasive

levels in chamber (<1/3 full) will result in low powder flow and poor cutting.

1. Flip the switch down in back of PrepStart (see Fig. 4.2) to shut off the air and vent the
system. The pressure gauge should read zero. Unscrew the reservoir cap.

2. Check the brass cap inside jar for correct micron size before adding powder. This cap tunes
the PrepStart for the abrasive size and is marked: 27 or 50.

3. Fill up to, but not over, the brass cap, to prevent excessive flow.

4. (lean the threads before replacing the reservoir cap. The cap should be screwed down,
sliding over the primary o-ring, until it seats against the secondary filter inside the lid. Do
not over tighten.

(Powder removal is accomplished by turning the PrepStart upside down.)

1.6  HAND PIECE
Screw the gray hand piece line into the portin the lower front of the PrepStart, and connect to
the hand piece body. Connect the selected nozzle to the hand piece. The hand piece will ‘click
in’magnetically to the top of the PrepStart.
1.7 NOZZLE SELECTION
Two nozzles areincluded: .015” and .019” @ 80 deg. Other sizes and angles are available.
.015"for highly minimal preps. Slow cutting
.019"for general use.
.026” highly aggressive cutting, broad surface etching.
1.8 PRESSURE SETTINGS

The pressure is turned on/off by the toggle switch in the back of the PrepStart. The pressure is

adjusted by turning the lower knob (see Fig. 4.1), on the front panel, and can be observed on

the gauge. Cut speeds increase dramatically with pressure. Increasing pressure from 80

psi to 100 psi will almost double the cutting speed. However lower pressures, of 80 psi or less

will greatly reduce sensitivity in dentin. Often, higher pressure is used to rapidly cut through
the enamel, then reduced when in contact with dentin. If sensitivity persists, use of a lower
pressure is advised.
110 psi (7.3 bars) = Suggested maximum
80 psi (5.3 bars) = Ideal, low sensitivity cutting
40 psi (2.7 bars) = Light cutting, diagnostic etch & aggressive stain removal
1.9  ABRASIVE SETTINGS (See Fig. 4.1)

The PrepStart mixes abrasive depending upon the volume of airflow, like a carburetor.

Therefore, the abrasive flow rate is automatically adjusted as air flow rates change (tip size or

pressure changes). Adjustments are to reduce cut speed from a maximum cut to a light etch.

Middle settings allow cutting with reduced abrasive use.

Full on to 34 on = Normal cutting
Full off = Light cutting, diagnostic etch & aggressive stain removal

N



SECTION 2 — OPERATING INSTRUCTIONS

Optional abrasive flow setting - In some situations an even lower flow of abrasive may be
required. For decreasing the abrasive flow below the standards settings described above, the
following directions must be followed:
1. Do the following to remove the cover from unit:
m Remove the four screws from bottom of base that are located in the deep holes
on the bottom of the unit. Do not remove feet screws and/or feet.
m Remove the cap and two o-rings located on the jar cylinder.
m Tilt the back end of cover up until cover is removed from the bracket on front
panel.
2. Find the white plastic pinch clamp located next to the pinch cylinder, between the
pinch cylinder and the outside of the unit.

2.0 OPERATING INSTRUCTIONS

2.1

2.2
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SECTION 3 — STERILIZATION & MAINTENANCE

SUGGESTED PATIENT ORIENTATION & SELECTION

m Pediatric patients respond well to first being shown a blast of air, or air abrasive, on their
hand, and then being told that the same painless spray will be used in the treatment.

m For adults, a description of the ‘high tech’ nature of the treatment not only instills patient
confidence, but reinforces the uniqueness of your practice.

m Adult patient selection is the first step: patients that respond poorly to the air syringe are
often not good candidates.

m Lesions that are suspected as being very deep may involve a higher level of patient
discomfort.

TECHNIQUE OF USE

Note: Verify foot pedal operation by spraying into a waste container. If the device continues

to spray after the foot pedal is released, contact the manufacturer.

Tooth reduction:

1. Hold the nozzle atabouta60° angle up from the surface (aslightangle from perpendicular).
Angling the stream reduces sensitivity in dentin.

2. Hold the tip 1-2mm from the surface. Move in slow, even passes.

3. Inspect cut result after every few seconds.

Surface etching & aggressive stain removal:

1. Hold tip 5-10mm away from surface.

2. Dwelling will result in excessive surface reduction of the tooth.

3. Use slow sweeps on metals, ceramics and composites until surface is clean and evenly
etched.

PRODUCT DESCRIPTION

The PrepStart is a portable, self-contained, pneumatically powered device that utilizes

aluminum oxide particles in cutting tooth structure.

INDICATIONS FOR USE

The PrepStart system is intended for the following applications:

m (avity preparations for smaller composite restorations. Class 1to VI.

m Removal of composites, acrylic and other resin restoratives.

m Pitand fissure prep.

m Stain removal to reveal lesions.

3.0 MAINTENANCE & TROUBLESHOOTING

3.1

MAINTENANCE

Inspection (A-D) after every I Ib. (500g) of abrasive use:

A. Desiccant chamber: Inspect the desiccant granules through the view window located in
the bottom of the unit (see Fig. 4.3). The orange indicator granules will turn green when
contaminated. Replace with new desiccant if necessary. Use the Service Wrench to unscrew
and to replace the cap. Clean‘0’ring and threads before replacing. Do not over tighten.

B. Abrasive jar: Clean threads and o-rings. Lightly lubricate o-rings with petroleum gel (see
Fig.4.1).

C. Waste Powder Chamber: Unscrew the Abrasive Recovery Cap (see Fig. 4.3) using the
Service Wrench. Remove any abrasive from the chamber, clean the threads and replace the
cap. Do not over tighten.

D. Moisture trap: Very minimal, or no moisture should be found. While the PrepStart is
pressurized and held in a horizontal position, depress the trap stem (see Fig. 4.3) with a
finger tip: compressed air, and any moisture will be expelled. If more than a few drops of
moisture are found, additional water traps and filtration, may be necessary.

Inspect tips monthly or after 100 uses

Worn nozzles cut with greatly reduced efficiency. Uneven erosion of the nozzle bore reduces

particle acceleration and increases the angle of spray. Replace nozzles when enlargement of

the bore is noticed. Normal life is 100 to 200 uses. In extreme cases of wear, the stream will

3. Open the clamp to a full open position. The unit is now at its lowest powder rate
setting with the clamp fully open.
4. Replace cover.

1.10 EVACUATION
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2.6

2.7

3.2

Abrasives and debris are collected by aspiration. High speed suction in most dentist’s office
is adequate. The efficiency of collection improves dramatically as the assistant becomes
accustomed to seeking the moving ‘cone of dispersion’. No damage to house suction has been
reported but more frequent cleaning is essential.

m Hold suction about 8” away and move to seek debris plume.

m The tissues of the mouth trap most debris when a rubber dam is not used.

m Place damp gauze in the back of the rubber dam to aid in collection.

For chair-side use, a dust cabinet, such as the Danville Microcab™ or Macrocab™ is suggested.

Conservative preparation of incipient lesions.

Endodontic access through porcelain crowns.

Etching for all metals, composites, acrylics and amalgam for a superior bond.

Etching porcelain where hydrofluoric acid use is not advisable.

Aggressive stain removal. Removal of amalgam tattoos.

Enhancing bond to tooth structure. Acid etch after air abrasion has been shown to be

superior to an acid etch alone.

CONTRAINDICATIONS

m Removal of amalgams with any air abrasion device is not recommended. Mercury laden
dust is generated without the capturing water spray.

m (linical use which is not in accordance with the indications listed in this manual should
be avoided.

m Inall applications, clinical use must be subject to the discretion of the dental professional.

ANESTHESIA

Air abrasion has been used clinically for anesthesia free dentistry for over 10 years with

great reported effectiveness. Most users report few patients preferring an injection. A high

effectiveness rate is a combination of patient selection, verbal preparation and user technique.

Lower pressures and angling of the nozzle are key factors. Rubber dam clamp discomfort can

be controlled with use of lidocaine patches.

Factors associated with air abrasion’s low sensitivity:

m No heat or vibration (as are generated by the high speed handpiece).

m Tubules are closed by the abrasive particles compacting the dentin.

m The psychological benefits of not hearing the whine of the high speed.

STERILIZATION & DISINFECTION

Warning: The handpiece and nozzle must be sterilized prior to each use. The hose assembly

and other elements that come in close proximity to patients should be sheathed or wiped

down in accordance with standard disinfecting procedures.

1. Place handpiece, nozzle with o-rings, free of abrasive and other debris, in a sterilization
pouch.

2. Autoclave in saturated steam, 132 °C, 27.4 psi for 15 minutes.

3. Allow cooling for 30 minutes prior to handling.

cut through the side of the carbide tip or through the stainless tube, which is a safety concern.
The bore can also be gauged by placing tapered endodontic files into the nozzle bore and
observing how deeply it will easily pass: .015” Nozzles - use a # 15 file; .019” - use a # 20 file;
.026" - use a #55 endodontic file: when most of the taper passes through the bore the nozzle
should be replaced.

Inspect Abrasive Jar 0-Rings Monthly

Replace worn, damaged or leaky o-rings. Small leaks will result in abrasive cutting the jar
o-rings. Cleaning abrasive from the threads before replacing the cap will greatly extend o-ring
life.

Inspect pinch valve performance after every 6 months of use:

Pinch valve performance: The pinch valve controls the output stream of air / abrasive and
wears with use. A worn pinch valve tube will not shut off completely and will allow a small
amount of air to continue to escape. A badly worn pinch valve tube can even cause internal
abrasive leaks that will prevent use. Under normal use the PrepStart pinch valve tube will last
aminimum of one year.

Test: Place the nozzle tip in a glass of water. A leak will cause a bubble to form every second. A large
leak will cause a constant stream of bubbles and signals the need to renew the pinch valve tubes.
CALIBRATION

The pressure gauge should be calibrated annually to ensure proper operation.



3.3 TROUBLESHOOTING

Troubleshooting

Problem

Solution

Plugged nozzle

Blow air backwards into the disconnected nozzle.

Slow cutting performance

Slow cutting is caused by: weak abrasive flow, or low pressure and/or a nozzle that is small size, or worn out. A microscope slide is included for a standardized cut test.
Test: With a.019 tip held perpendicular at Tmm, with maximum abrasive flow and 100 psi, the slide should be pierced in 3 to 5 sec.

. Check the abrasive fill and for the correct brass tuning cap inside jar.

. Check the pressure setting: higher pressure dramatically increases the cut speed.

. When the PrepStart is activated the pressure gauge should not drop more than a few psi (1/10 bar). See ‘Air Source’ (Sect. 1.2).

. Check nozzle size; (.015” nozzles will cut slow).

. Set powder control to maximum (clockwise).

. Check for weak powder flow (see weak powder flow below).

SN A WN =

Abrasive flow does not shut off inmediately

. Empty waste powder chamber.
. Pinch valve or waste powder chamber filters may need service.

N =

Excessive powder flow

1. Ensure the abrasive tuning cap matches the size of abrasive used (27 or 50 micron).
2. Empty the waste powder chamber.
3. Ensure abrasive level in powder jar is below tuning cap.

Internal air leak

Check for excessive pressure. Pressures above 125 psi (8.3 bars) will be automatically vented by an internal safety valve.

Weak powder flow

Weak abrasive flow will greatly reduce the cutting efficiency. The PrepStart is tuned to use about 5gm/min. at 100 psi (6.7 bars) at the maximum powder setting.
The abrasive stream is most easily viewed when sprayed across a dark background with good lighting. The spray should appear light but clearly defined. Weak
abrasive flow can be caused by:

1. Low powder in the abrasive jar.

2. Incorrect abrasive tuning cap.

3. Low abrasive setting or moist abrasive.

4. Plugged jar metering holes result from moisture contamination, and prevents abrasive from being picked up (see: Recommended Abrasives pg. 1).

(Dump out moist abrasive. Inspect the bottom of the jar for abrasive collecting around the inner column. A ring of more than 4mm of abrasive will block
the metering holes. Remove the abrasive with an explorer,)

3.4 PINCHTUBE RENEWAL

After several renewals’ the pinch tubing will have to be replaced at a service center. Please

The pinch tubes can be easily renewed in the office provided it has not ruptured.

1. Depressurize and disconnect from air.

. Remove the abrasive jar cap, the abrasive, and the upper o-ring on the jar.

. Remove the four Philips head screws in the underside of the PrepStart (see Fig. 4.3).

. Lift the top cover off, tilting the rear of the cover up first.

. The pinch valve is an aluminum cylinder near the outlet port (see Fig. 4.4). Two black
plastic tubes passing through (see Fig. 4.3) the cylinder are the pinch tubes. The pinch spot
is renewed by pulling both tubes with pliers, about 7mm toward the rear of unit.

6. Reassemble in reverse of above procedure.

v B W N
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note that pinch valve service should be performed at an authorized service center as opening
the cabinet will void the warranty.

RETURNS & SHIPMENTS

Prior to the return of a system, or any portion thereof, you should contact your dealer for
servicing. Your full service dealer is equipped to handle most repairs of the PrepStart. Should
your unit require a return to the factory, your dealer will arrange this for you. Shipment of a
unit to the factory without the proper return authorization may resultin a returned shipment.
If you have any questions about these procedures, please contact Danville at 1-800-827-7940
or fax to 1-760-743-7975.
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DEFINITIONS OF SYMBOLS
The following symbols may appear on the product packaging or labeling.
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- Use by M Manufacturer
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RxOnly or on the order of a dentist. uropean Community Authorized Representative

&) 8€6 European Mark of Conformity D}] Consult instructions for use




KORISNICKI PRIRUCNIK

SIGURNOSNI SAZETAK

SIGURNOSNI SAZETAK

VAZNE INFORMACIJE KOJE SE MORAJU PROCITATI PRIJE RADA SA SUSTAVOM

Ovaj se prirucnik treba pailjivo procitati prije uporabe jedinice PrepStart. Zloporaba jedinice
PrepStart moze dovesti do opasnosti po zaposlenike, ukljucujuci ozljedu ili smrt. Zloporaba ili
nepravilno odrZavanje jedinice PrepStart dovest ce do loe izvedbe i skratiti vijek trajanja jedinice.
PrepStart je namijenjen samo za profesionalnu uporabu.

ZASTITA 0C1JU

Tijekom uporabe zracnog abrazivnog sredstva pacijenti i zaposlenici moraju uvijek nositi
zastitu za odi. Petlje i druga opticka i mehanicka oprema takoder moraju biti zasticeni. Isperite
Cestice s optike, nemojte ih trljati.

ISKLJUCENO - SIGURNOSNI POLOZA)

Uvijek iskljucite PrepStart kad se ne koristi da sprijecite slucajno aktiviranje. Sklopka za
tlak nalazi se sa straznje strane jedinice PrepStart (donji polozaj je iskljuceno) (pogledajte sliku 4.2).
Manometar ce oznaiti status tlaka.

OPASNOST OD EMBOLIJE

Zrak pod tlakom usmjeren na izloZzene desni ili pulpu moze dovesti do zra¢ne embolije.
Koferdam ili druga prepreka nuzne su za postupke gdje direktan ili povratni zrak ili cestice mogu doci
u kontakt s desnima (kao Sto je klasa V).

RESPIRATORNA ZASTITA

lako je aluminij oksid oznacen kao ,dosadna” prasina, nepotrebno udisanje bilo kakvih
Cestica nepozeljno je. Osobe s respiratornim problemima, kao Sto su astma, trebaju
izbjegavati izlaganje.

DI0 1 - POSTAVLJANJE | UPORABA JEDINICE PREPSTART

1.0 POSTAVLJANJE | UPORABA JEDINICE PREPSTART

1.1 Sadriaj
PrepStartH,0 Uredaj PrepStart™ H,0 (1); rutni nastavak i brizgalica od 0,019 inca
(1); noZna papucica (1); ulaz za zrak (1); cijevi za dovod zraka/vode
(1); 0,45 kg aluminijev oksid 27 pm (1)
PrepStart PrepStart uredaj (1); komplet s nastavkom: Rucni nastavak (1),
brizgalica od 0,015 inca, 80° (1), brizgalica od 0,019 inca, 80° (1);
nozna papucica (1); ulazza zrak (1); 0,45 kg aluminijev oksid 27 um (1)

1.2 INSPEKCIJA

1. Nakon dostave, provjerite jesu li PrepStart i dijelovi osteceni u prijevozu. Odmah prijavite
ostecenje Spediteru i posaljite kopiju svog izvjes¢a svom dobavljacu ili Danvilleu.

2. Provjerite jesu li svi dijelovi na broju.

1.3 1ZVOR ZRAKA
Zarad je potreban samo (ist i suh zrak. Sustav za filtriranje/susenje u jedinici PrepStart moze
biti preopterecen pretjeranim sadrZajem vlage, Sto moze dovesti do lode izvedbe. Nuzni su
odgovarajuca filtracija i sakupljaci vode.
Ulazni tlak od: 80 psi (5,3 bara) minimalan je. 100 psi (6,6 bara) idealan je. 125 psi
(8,3 bara) maksimalan je. Po potrebi tehnicar moze normalno prilagoditi radni raspon tlaka
kompresora na viSu razinu. Povecanje tlaka kompresora ne smije utjecati na drugu opremu jer
se svaka kolica odvojeno reguliraju. Druga je alternativa dodatak, Power Plus™ za povecanje
tlaka koji e povecati tlak do 125 psi (83 bara).
Odgovarajudi volumen protoka zraka jednako je vazan kao i staticni tlak. Neadekvatni
volumen protoka rezultirat ¢e znacajnim padom tlaka tijekom uporabe.
Test: Postavite PrepStart na ili blizu 100 psi (6,6 bara). Postavite vrh 019" Gledajte tiakomjer kad
seaktiviranozna papucica. Ne bi se smjelo primijetiti vise od nekoliko funti (1/10 bara) pada tlaka.
Ako se primijeti veci pad tlaka, vodovi zraka iz kompresora mogu biti premale veli¢ine ili moze biti
drugih ogranicenja protoka. Uporaba pojacivaca zraka Power Plus™ samo Ce povecati problem
jer takoder trosi zrak tijekom uporabe, znacajno povecavajuci zahtjeve protoka same jedinice
PrepStart. Po potrebi se mogu provesti nove putanje cijevi pomocu fleksibilnog polietilena.
Zenski komplet za brzo odvajanje predviden je za instalaciju na vod zraka pod punim
tlakom koji se nalazi na razvodnoj kutiji ili kolicima (isto odvajanje kao Sto je dostavljeno za
Microetcher). Upute se prilozene kompletu za odvajanje. Oznacite slicna odvajanja koja
su za vodu da biste izbjegli slucajno spajanje! Spojite PrepStart na izvor zraka pomocu
dostavljenog muskog odvajanja voda zraka s dvostrukim krajem.

1.4 KONTROLA NOZNE PAPUCICE
Spojite noZnu papucicu na straznju stranu jedinice PrepStart, (pogledajte SI. 4.2), morate se
pridrZavati oznacavanja konektora bojom ili ¢e doci do curenja. Rad papucice treba dovesti do
ukljucenja/iskljucenja svjezeg protoka abraziva.

Kad se ne koristi koferdam, od pacijenta se treba zatraZiti da zadrzZi dah tijekom stvarnih
intervala abrazije. Mokra krpa idealna je za zastitu odiju i nosa pacijenta ili se mogu koristiti
zastitne naocale. Aluminij oksid moZe se gutati bez Stetnih posljedica. Standardne kirurske maske
Stite zaposlenike. Nemaojte koristiti na amalgamu zbog rezultirajuceg rasprsivanja legure
Zive.

VJEZBA - IZVADENI ZUBI

Uporaba jedinice PrepStart vrlo je slicna nastavku velike brzine. Primarna je razlika to Sto nema
taktilnog osjeta, zbog Cega je potrebna tehnika,rezanja i gledanja“. Predugo zadrzavanje na jednom
mjestu moZe slucajno dovesti do intruzije pulpe. Preporucuje se vjezbanje na izvadenom zubu. Kad
steknete samopouzdanje, nastavite na | i V restoracije niske klase. Vecina smatra da se tehnika lako
uci.

PREPORUCENA ABRAZIVNA SREDSTVA

Preporucuje se uporaba samo Danville abraziva od 50 i 27 mikrona jer su suhi, alfa aluminij
visoke Cistoce i posebno formulirani za maksimalne performanse. Drugi prah moze dovesti do lose
izvedbe ili oStecenja opreme, prah osim Alpha Alumina nikad se ne smije koristiti zbog problema po
zdravlje. Abrazivi spremno apsorbiraju vlagu iz zraka i zgusnu se Sto rezultira zacepljenjem. DrZite
abrazive Cvrsto zacepljene. Suhi abrazivi trebaju teci kao voda. Vlazni abrazivi ¢e poteci, kao lavina”
kad se uliju ili se cak zgrudati. Tamni abrazivi ostavit ce mrlje na bijelim povrsinama. Nikada nemojte
ponovno koristiti potroSeni prah. Oba mikrona idealna su za sve aplikacije; 50 mikrona reze malo
bre, za 27 neki smatraju da izaziva manju osjetljivost.

1.5 PUNJENJE ABRAZIVA

Odrzavanje odgovarajuceg punjenja abraziva nuzno je za dobru izvedbu. Niske

razine abraziva u komori (<1/3 puna) dovest ¢e do niskog protoka praha i lo3eg rezanja.

1. Prebacite sklopku nadolje sa straznje strane jedinice PrepStart (pogledajte Sliku 4.2) da
iskljucite zrak i prozracite sustav. Manometar treba ocitavati nulu. Odvijte Cep spremnika.

2. Provjerite mjedeni Cep unutar staklenke za odgovarajucu veli¢inu mikrona prije dodavanja
praha. Ovaj cep uskladuje PrepStart za veli¢inu abraziva i oznacen je: 27 ili 50.

3. Napunite do mjedenog Cepa, ali ne preko njega, da sprijecite pretjerani protok.

4. Odistite navoje prije vracanja ¢epa na spremnik. Cep treba zaviti klizanjem preko primarnog
prstena dok ne sjedne uz sekundarni filtar unutar poklopca. Nemojte previse stegnuti.
(Uklanjanje praha vrsi se okretanjem jedinice PrepStart naopako.)

1.6 NASTAVAK
Zavijte sivi nastavak u prikljucak u donjem dijelu jedinice PrepStart i spojite na tijelo
prikljucka. Spojite odabranu mlaznicu na nastavak. Nastavak ce kliknuti“ magnetski na vrhu
jedinice PrepStart.
1.7 ODABIR MLAZNICE
Prilozene su dvije mlaznice .015"i.019" pri 80 stup. Dostupne su druge velicine i kutovi.
.015” za vrlo minimalne pripreme. Sporo rezanje
.019"za opcu uporabu.
.026" vrlo agresivno rezanje, Siroko nagrizanje povrsine.
1.8 POSTAVKE TLAKA

Tlak se ukljucuje/iskljucuje prekidacem na straznjoj strani jedinice PrepStart. Tlak se

prilagodava okretanjem donje tipke (pogledajte Sliku 4.1.) na prednjoj ploci i moze se pratiti

na manometru. Brzine rezanja se dramati¢no povecavaju s tlakom. Povecanje tlaka od 80 psi
do 100 psi gotovo ¢e udvostruciti brzinu rezanja. Medutim, niZi tlakovi, od 80 psi ili manje,
znatajno ¢e smanijiti osjetljivost dentina. Cesto se visi tlak koristi za brzo rezanje kroz caklinu,
onda se smanjuje kad je u kontaktu s dentinom. Ako se osjetljivost nastavi, savjetuje se
koriStenje niZeg tlaka.

110 psi (7,3 bara) = predlozeni maksimum

80 psi (5,3 bara) = idealno, rezanje s niskom osjetljivoscu

40 psi (2,7 bara) = lagano rezanje, dijagnosticko nagrizanje i agresivno uklanjanje mrlja

1.9  POSTAVKE ABRAZIVA (pogledajte SI. 4.1)

PrepStart mjeSavine abraziva ovise o kolicini protoka zraka, kao rasplinjac. Stoga se brzina

protoka abraziva automatski prilagodava kako se brzina protoka mijenja (veli¢ina vrha ili

promjene tlaka). Postavke su za smanjenje brzine rezanja od maksimalnog rezanja do laganog

nagrizanja. Srednje postavke omogucavaju rezanje sa smanjenom uporabom abraziva.
Potpuno ukljuceno do % uklju¢enog = normalno rezanje
Potpunoiskljuceno = lagano rezanje, dijagnosticko nagrizanje i agresivno uklanjanje mrlja



DI0 2 - UPUTE ZA RAD

Postavka opcionalnog protoka abraziva — u nekim situacijama moze biti potreban
ujednacen protok abraziva. Za smanjenje protoka abraziva ispod dolje opisanih standardnih
postavki moraju se pratiti sljedece upute:foljande anvisningar fdljas:
1. Uradite sljedece da uklonite poklopac s jedinice:
m Uklonite Cetiri vijka s dna osnove koji se nalaze u dubokim rupama na dnu
jedinice. Nemojte uklanjati vijke noZica i/ili noZice.
m Uklonite Cep i dva prstena koji se nalaze na cilindru staklenke.
m Nagnite straznji kraj dok se poklopac ne skine s drzaca na prednjoj ploci.
2. Pronadite bijelu plastitnu zahvatnu obujmicu koja se nalazi pored zahvatnog
clindra, izmedu zahvatnog cilindra i vanjskog dijela jedinice.
3. Otvorite obujmicu u puni otvoreni poloZaj. Jedinica je sada na najnizoj postavki
brzine praha s potpuno otvorenom obujmicom.
4. \Vratite poklopac.

2.0 UPUTEZARAD

2.1

2.2
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DIO 3 — STERILIZACIJA | ODRZAVANJE

PREDLOZENI SMJER | ODABIR PACLJENTA

m Pedijatrijski pacijenti dobro odgovaraju na to da im se prvo pokaze puhanje zraka ili zracni
abraziv na njihovoj ruci i da im se zatim kaze da ce se isti bezbolni sprej koristiti u lijecenju.

m Za odrasle osobe, opis ,visokotehnoloske” prirode lijecenja ne samo da ulijeva pacijentu
povjerenje, ve i osnazuje jedinstvenost Vase prakse.

m Odabir odraslog pacijenta prvi je korak: pacijenti koji lo3e odgovaraju na zracnu 3pricu
Cesto nisu dobri kandidati.

m Lezije nakoje se sumnja da su vrlo duboke mogu ukljucivati visoku razinu neugode pacijenta.

TEHNIKA ZA UPORABU

Napomena: Provjerite rad nozne papucice prskanjem u spremnik za otpad. Ako uredaj

nastavlja s prskanjem nakon otpustanja noZne papucice, obratite se proizvodacu.

Smanjenje zuba:

1. Drzite mlaznicu pod kutom od oko 60° od povrsine (kratki kut od okomitog). Stavljanje
protoka pod kut smanjuje osjetljivost dentina.

2. Driite vrh 1-2 mm od povrsine. Pomicite polaganim, ujednacenim pomacima.

3. Provjerite rezultate reza svakih nekoliko sekundi.

Povrsinsko nagrizanje i agresivno uklanjanje mrlja:

1. Drzite vrh 5-10 mm od povrsine.

2. Drzanje na jednom mjestu rezultirat ¢e pretjeranim smanjenjem povrsine zuba.

3. Koristite lagane pokrete na metalima, keramici i kompozitima dok povrsina ne bude ¢ista i
ujednaceno nagrizena.

OPIS PROIZVODA

PrepStart je prijenosni, samostoje¢i uredaj s pneumatskim pogonom koji koristi Cestice

aluminijevog oksida u rezanju strukture zuba.

INDIKACIJE ZA UPORABU

Sustav PrepStart namijenjen je za sljedece primjene:

m Pripreme kaviteta za manje kompozitne ispune. Klasa 1 do VI.

m Uklanjanje kompozita, akrilnih i drugih ispuna od smole.

m Priprema jama i pukotina.

m Uklanjanje mrlja da bi se otkrile lezije.

3.0 ODRZAVANJE | OTKLANJANJE GRESAKA

3.1

ODRZAVANJE

Pregled (A-D) nakon svakih I Ib. (500 g) uporabljenog abraziva:

A. Komora za susenje: Provjerite granule za isusivanje preko prozora za pregled koji se
nalazi na dnu jedinice (pogledajte Sliku 4.3). Narancaste indikatorske granule pozelenjet
Ce kad se kontaminiraju. Po potrebi zamijenite novim sredstvom za sudenje. Koristite
servisni klju¢ za odvijanje i vracanje Cepa. Prije vracanja ofistite navoje prstena. Nemojte
previse stegnuti.

B. Abrazivna staklenka: Ocistite navoje i prstenove. Lagano podmazite prstenove naftnim
gelom (pogledajte SI. 4.1).

C. Komora za otpadni prah: Odvijte ¢ep za dohvacanje abraziva (pogledajte Sliku 4.3)
pomocu servisnog kljuca. Uklonite sav abraziv iz komore, oCistite navoje i vratite Cep.
Nemojte previse stegnuti.

D. Sakupljac vlage: Bit ¢e pronadeno vrlo malo ili nimalo vlage. Dok je PrepStart pod
tlakom i dok se drZi u vodoravnom poloZaju pritisnite stalak sakupljaca (pogledajte Sliku
4.3) vrhom prsta: komprimirani zrak i sva vlaga bit ce izbaceni. Ako se pronade vise od
nekoliko kapi vlage, mozda ce biti potrebni dodatni sakupljaci vode i filtriranje.

Provjeravajte vrhove mjesecno ili nakon 100 uporaba

Pohabane mlaznice rezu sa znacajno smanjenom ucinkovito$cu. Neujednaceno propadanje

svrdlamlaznice smanjuje ubrzavanje Cesticai povecava kut prskanja. Zamijenite mlaznice kada

se primijeti povecanje mlaznice. Normalni vijek trajanja je 100 do 200 uporaba. U ekstremnim

1.10 EVAKUACUJA
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2.6

2.7

3.2

Abrazivi i krhotine nakupljaju se aspiriranjem. Aspiratori velike brzine u vecini su
stomatoloskih ordinacija odgovarajuci. Ucinkovitost nakupljanja se znacajno poboljsava
kako se asistent prilagodi trazenjem pokretnog,stosca rasprsivanja“. Nije prijavljeno nijedno
ostecenje kucnog aspiratora, ali je potrebno ceSce Ciscenje.

m DrZite usis oko 8” dalje i pomaknite da pronadete oblak krhotina.

m Maramice u ustima ulove vecinu krhotina kada se ne koristi koferdam.

m Stavite mokru gazu sa straznje strane koferdama da pomogne u sakupljanju.

Za uporabu pokraj stolice predlaze se uporaba spremnika za prasinu, kao $to su Danville

Microcab™ ili Macrocab™.

Konzervativna preparacija pocetnih lezija.

Endonski pristup kroz porculanske krunice.

Nagrizanje za sve metale, kompozite, akrile i amalgame za vrhunsko vezivanje.

Nagrizanje porculana tamo gdje se koristi hidrofluorna kiselina ne savjetuje se.

Agresivno uklanjanje mrlja. Uklanjanje amalgamskih tetovaza.

PoboljSanje veze sa strukturom zuba. Pokazalo se da je nagrizanje kiselinom nakon zracne

abrazije bolje od samog nagrizanja kiselinom.

KONTRAINDIKACIJE

m Uklanjanje amalgama bez ikakvog uredaja za zracnu abraziju ne preporucuje se. Stvara se
prah koji sadrZi Zivu bez prskanja vode koja ga lovi.

m Klinicka uporaba koja nije u skladu s indikacijama navedenim u ovom priru¢niku treba se
izbjegavati.

m Klinicka uporaba mora u svim primjenama biti podlozna nahodenju stomatologa.

ANESTEZIJA

Nagrizanje zrakom koristi se klinicki za stomatologiju bez anestezije ve¢ preko 10 godina s

prijavljenom odlicnom ucinkovito3¢u. Vecina korisnika prijavljuje da malo pacijenata Zeli

injekciju. Visoka stopa ucinkovitosti kombinacija je odabira pacijenta, verbalne pripreme

i korisnicke tehnike. Niski tlakovi i stavljanje mlaznice pod kut kljucni su faktori. Neugoda

uslijed stezanja koferdama moze se kontrolirati flasterima lidokaina.

Faktori povezani s niskim intenzitetom zracne abrazije:

m Nema topline ni vibracije (3to se generira kod nastavka s velikom brzinom).

m Tubule su zatvorene abrazivnim cesticama koje zbijaju dentin.

m Psiholoske koristi neslusanja zujanja u neposrednoj brzini.

STERILIZACIJA | DEZINFEKCIJA

Upozorenje: Nastavak i mlaznica moraju se sterilizirati prije svake uporabe. Sklop crijeva

i drugi dijelovi koji dolaze u blizinu pacijenata trebaju se obloZiti ili obrisati u skladu sa

standardnim dezinfekcijskim postupcima.

1. Stavite nastavak, mlaznicu s prstenima, bez abrazivaili drugih krhotina u vrecicu za sterilizaciju.

2. Autoklav u zasicenoj pari, 132 °C, 27,4 psi tijekom 15 min.

3. Prije rukovanja, ostavite da se hladi oko 30 min.

slucajevima habanja tok ce prorezati kroz bocni dio vrha karbida ili kroz nehrdajucu cijev, $to
je sigurnosni rizik. Svrdlo se moZe izmjeriti i stavljanjem klinastih endodontskih pila u svrdla
mlaznice i pracenjem koliko ¢e duboko proci bez opterecenja: .015” mlaznice — koristite pilu
br.15; .019” — koristite pilu br. 20; .026” — koristite pilu br. 55: kad vecina klina prolazi kroz
svrdlo, mlaznica se treba zamijeniti.

Provjeravajte prstene staklenki s abrazivom mjesecno

Zamijenite pohabane, oStecene prstenove ili one koji cure. Mala curenja rezultirat ce
abrazivnim rezanjem prstenova staklenki. Cidcenje abraziva s navoja prije stavljanja ¢epa
znacajno produljuje vijek trajanja prstenova.

Provjerite izvedbu zahvatnog ventila nakon svakih 6 mjeseci uporabe:

lzvedba zahvatnog ventila: Zahvatni ventil kontrolira izlazni protok zraka / abraziva i trodi
se s uporabom. IstroSeni zahvatni ventil nece se iskljuciti do kraja i omogucit ¢e maloj kolicini
zraka da nastavlja istjecati. Cijev jako istroSenog zahvatnog ventila moZe ¢ak uzrokovati
curenje abraziva koje ce sprijeciti uporabu. Uz normalnu uporabu cijev zahvatnog ventila
jedinice PrepStart trajat ce najmanje jednu godinu.

Test: Stavite vrh mlaznice u ¢asu vode. Curenje Ce dovesti do stvaranja mjehurica svake sekunde.
Veliko curenje uzrokovat ce stalni tok mjehurica i to signalizira potrebu za obnovom cijevi
zahvatnih ventila.

KALIBRACIJA

Manometar treba kalibrirati jednom godisnje kako bi se osigurao pravilan rad.



3.3 OTKLANJANJE GRESAKA

Otklanjanje gresaka

Problem

Rjesenje

Zacepljena mlaznica

Pusite zrak prema unatrag u odvojenu mlaznicu.

Sporo rezanje

Sporo je rezanje uzrokovano: slabim protokom abraziva ili niskim tlakom i/ili mlaznicom koja je premala ili istrosena. Mikroskopska plocica prilozena je za
standardizirani test rezanja.

Test: S vrhom .079 koji se drZi okomito na 1 mm, s maksimalnim protokom abraziva i 100 psi plocica se treba probusitiza 3 do 5 sekund.

. Provjerite punjenje abraziva i mjedeni cep za podesavanje unutar staklenke.

. Provjerite postavku tlaka: visoki tlak znacajno povecava brzinu rezanja.

. Kada se PrepStart aktivira, manometar ne smije pasti viSe od nekoliko psi (1/10 bara). Pogledajte,,Izvor zraka™(Dio 1.2).

. Provjerite velicinu mlaznica; (.015” mlaznice rezat ce sporo).

. Postavite kontrolu praha na maksimum (u smjeru kazaljke na satu).

. Provjerite je li nizak protok praha (pogledajte nizak protok praha ispod).
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Protok abraziva ne iskljucuje se odmah

1. Ispraznite komoru za otpadni prah.
2. Zahvatnom ventilu ili filtrima komore za otpadni prah je mozda potreban servis.

Pretjerani protok praha

1. Provjerite odgovara li ¢ep za podesavanje abraziva velicini koriStenog abraziva (27 ili 50 mikrona).
2. Ispraznite komoru za otpadni prah.
3. Pazite da je razina abraziva u staklenci praha ispod cepa za podesavanje.

Unutarnje curenje zraka

Provjerite previsoki tlak. Tlakovi iznad 125 psi (8,3 bara) automatski ¢e se odzracivati internim sigurnosnim ventilom.

Slab protok praha

Slab protok abraziva znacajno ¢e smanijiti ucinkovitost rezanja. PrepStart je podesen za uporabu oko 5 g/min pri 100 psi (6,7 bara) na maksimalnoj postavci praha.
Abrazivni tok najlakse se vidi kada se prska preko tamne pozadine s dobrim osvjetljenjem. Sprej treba izgledati svijetao ali jasno definiran. Slab protok abraziva
moze biti uzrokovan sljedecim:

1. Niska razina praha u staklenci s abrazivom.

2. Neodgovarajuci cep za podesavanje abraziva.

3. Niska razina abraziva ili vlazan abraziv.

4, TZacepljene rupe za mjerenje u staklenci nastaju zbog kontaminacije vlagom | sprjecavaju podizanje abraziva (pogledajte: Preporuceni Abrazivi str. 1).

(Izbacite viaZan abraziv. Provjerite sakuplja li se na dnu staklenke abraziv oko donjeg stupca. Prsten od vise od 4 mm abraziva blokirat ce rupe za
mijerenje. Uklonite abraziv istraZivacem).

3.4 OBNOVA ZAHVATNIH CIJEVI

Nakon nekoliko,,obnavljanja“ zahvatne Ce cijevi trebati zamijeniti u servisu. Imajte na umu da

Zahvatne cijevi mogu se lako obnoviti u uredu pod uvjetom da nisu probusene.

1. Smanjite tlak i odvojite od zraka.

. Uklonite cep staklenke s abrazivom te gornji prsten na staklenci.

. Uklonite cetiri krizna vijka na donjoj strani jedinice PrepStart (pogledajte SI. 4.3).

. Podignite gornji poklopac, naginjuci prvo straznju stranu poklopca.

. Zahvatni je ventil aluminijski cilindar blizu izlaznog prikljucka (pogledajte Sliku 4.4). Dvije
plasticne cijevi koje prolaze kroz (pogledajte Sliku 4.3) cilindar zahvatne su cijevi. Mjesto
zahvata obnavlja se povlatenjem obje cijevi klijestima oko 7 mm prema straznjem kraju
jedinice.

6. Ponovno sastavite obrnutom procedurom od gore prikazane.
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se servisiranje zahvatnog ventila treba obaviti u ovladtenom servisu jer ce otvaranje ormara
ponistiti jamstvo.

POVRAT | DOSTAVA

Prije povrata sustava ili bilo kojeg njegovog dijela trebate kontaktirati svog dobavljaca za
servisiranje. Va$ dobavljac s punom uslugom opremljen je da vri vecinu popravaka jedinice
PrepStart. Ako se Vasa jedinica treba vratiti u tvornicu, Va$ ce dobavljac to organizirati za
vas. Slanje jedinice u tvornicu bez odgovarajuceg povratnog odobrenja moze rezultirati
vracenom posiljkom. Ako imate bilo kakva pitanja o ovim postupcima, kontaktirajte Danville
na 1-800-827-7940 ili faksom na 1-760-743-7975.
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DEFINICIJA SIMBOLA
Sljededi se simboli mogu pojavljivati na pakiranju ili etiketi proizvoda.

Simbol Definicija Simbol Definicija
Referentni broj [SN] | Serijski broj

- Upotrijebiti do M Proizvodat

Oprez: Savezni zakon ogranicava prodaju ovog - ) -
: " [ECREP] | Ovlasteni predstavnik za Europsku zajednicu
RxOnly uredaja na stomatologa ili po nalogu stomatologa EC P P )

(§)8€6 Europska oznaka sukladnosti (T3] | Pogledajte upute za uporabu




UZIVATELSKA PRIRUCKA

PREHLED INFORMACI 0 BEZPECNOSTI

PREHLED INFORMACI 0 BEZPECNOSTI

DULEZITE INFORMACE, KTERE JE NUTNE SI PRECIST PRED UVEDENIM SYSTEMU DO
PROVOZU

Pred pouZitim pfistroje PrepStart si peclivé prostudujte tuto pfirucku. Nespravné pouZiti tohoto
pristroje mdze vést k ohrozeni obsluhy vcetné trazu nebo smrti. Nespravné pouziti nebo nevhodna
(idrzba pristroje zhorsi jeho funk¢ni vlastnosti a zkrati jeho Zivotnost. Pfistroj PrepStart je urcen jen
pro profesiondIni pouZiti.

OCHRANA ZRAKU

Pacienti i obsluha musi pfi vzduchové abrazi vidy pouzivat prostiedky na ochranu zraku.
Ddle je tieba chrdnit smycky a jind optickd a mechanickd zafizeni. Z optiky Castice odstrafiujte
omytim, nikoli otfenim.

VYPNUTO — BEZPECNOSTNI POLOHA

Kdyz pfistroj PrepStart nepouZivate, vidy jej vypnéte, aby nedoslo k jeho nahodné
aktivaci. Na zadni strané pfistroje se nachdzi tlakovy spinac (vypnuto v poloze dold) (viz str. 4.2).
Hodnotu tlaku udévd manometr.

RIZIKO EMBOLIE

Tlakovy vzduch namifeny na odhalenou dései nebo diei miize zpiisobit vzduchovou
embolii. U postupd, pii nichz by mohlo dojit k pfimému styku odrazeného vzduchu a ¢astic s désni
(napt. V pfipadé 5. tfidy), je nutné pouzit kofferdam nebo jinou bariéru.

OCHRANA DYCHACICH CEST

Prestoze je oxid hlinity klasifikovan jako ,nepfijemny”, vdechnuti jeho dcastic je

CAST 1 - NASTAVENI A POUZITi PRISTROJE PREPSTART

1.0 NASTAVENi A POUZITi PRISTROJE PREPSTART

1.1 OBSAH
PrepStart H,0 Jednotka PrepStart H,0 (1); ndsadec a tryska 0,019” (1); pedal
(1); pfivod vzduchu (1); vzduchové/vodni hadicka (1); 1 Ib. oxidu
hlinitého 27 pm (1)
PrepStart Jednotka PrepStart (1); souprava nasadci: Nasadec (1), tryska 0,015",
80° (1), tryska 0,019", 80° (1); pedal (1); pfivod vzduchu (1); 1 Ib.
oxidu hlinitého 27 pm (1)

1.2 KONTROLA
1. Pfistroj PrepStart a jeho soucasti po doruceni zkontrolujte, zda nedoslo k poskozeni pfi
prepravé. Pripadné poskozeni ihned nahlaste piepravci a kopii zprévy zadlete prodejci nebo
spolecnosti Danville.
2. Zhotovte soupis vech soudasti.
1.3 ZDROJVZDUCHU
Pro provoz pfistroje je nutny jen Cisty, suchy vzduch. PFiliS vysoka vlhkost miize filtracni/
vysouSeci systém pfistroje PrepStart pretizit a zplsobit tak jeho zhorSenou funk¢nost.
Dostatecnd filtrace a odlucovace vody jsou naprostou nezbytnosti.
Ptivodni tlak: 80 psi (5,3 baru) je minimalni, 100 psi (6,6 baru) je idealni, 125 psi (8,3
baru) je maximalni. Je-li to potieba, technik miize normainé upravit provozni tlak kompresoru
na vy33i troven. Zvyseni tlaku kompresoru by nemélo mit vliv na ostatni zafizeni, protoZe kazdy
vozik ma vlastni requlaci. Dalsi alternativou je kompresorové piislusenstvi Power Plus™, které tlak
zdvojndsobi az na 125 psi (8,3 baru).
Dostatecné priitocné mnozstvi vzduchu je stejné dilezité jako jeho staticky tlak. Nedostatecné
priitocné mnoZstvi pii pouiti zplsobi znacny pokles tlaku.
Zkouska: Na pfistroji PrepStart nastavte tlak cca 100 psi (6,6 baru). Namontujte hrot velikosti
0,019". Pfi aktivaci pedélu sledujte manometr. Pokles tlaku by nemél byt vétsi nez nékolik
liber (1/10 baru).
Pokud zaznamenéte vyrazné vyssi pokles tlaku, vedeni vzduchu z kompresoru miize byt
poddimenzované nebo priitoku brani jiné prekazky. Pouziti pneumatického posilovace Power
Plus™ problém jen zvétsi, protoZe i zde je médiem vzduch, coz znatné zvy3uje pozadavky
samotného pristroje PrepStart na pritok. Podle potteby Ize snadno instalovat nové hadice
z pruzného polyetylénu.
Pro montdz na tlakovzdusnou hadici se doddva souprava rychlospojky, kterd se nachazi
na pfipojné krabici nebo voziku (stejnd se doddvd i pro zafizeni Microetcher). U soupravy
rychlospojky je pfilozen névod. Oznacte podobné pripojky, které jsou urceny pro vodu,
aby nedoslo k ndhodné zaméné! Pfistroj PrepStart pfipojte ke zdroji vzduchu pomoci
dodaného oboustranného zastrcného konektoru.

nezadouci. U osob s dychacimi potizemi, napfiklad astmatem, je nutné zabranit expozici.
Pokud se nepoutzije kofferdam, pozadejte pacienta, aby v okamzicich vlastni abraze zadrzel
dech. K ochrané oci a nosu pacienta je nejvhodnéjsi vihka tkanina nebo ochranné bryle. Oxid
hlinity neni po spolknuti nebezpecny. Obsluha by se méla chranit béznymi chirurgickymi
maskami. NepouZivejte na amalgam z diivodu nasledného vzniku aerosolu rtutové slitiny.

NACVIK NA EXTRAHOVANYCH ZUBECH

Pouziti piistroje PrepStart je velmi podobné jako u vysokoobratkového ndsadce. Zakladni rozdil
spociva v neexistenci hmatové odezvy, takze je nutné vykon bedlivé sledovat. PFiliS dlouhd
aplikace na jednom misté mize nechténé vést ke vniknuti do dfené. Dlirazné se doporucuje nacvik
na extrahovanych zubech. Poté, co ziskate jistotu, prejdéte k malym vyplnim I. a V. tfidy. Vét3ina
uzivateld uddva, Ze se techniku Ize snadno naucit.

DOPORUCENA ABRAZIVA

Doporucuje se pouzivat jen abraziva Danville velikosti 50 a 27 mikroni, protoZe se jedna
o suchy, vysoce Cisty oxid hlinity typu alfa, ktery ma specidini sloZeni s nejlepsimi funk¢nimi
vlastnostmi. Jiné prasky by mohly zhorsit funkénost piistroje nebo jej poskodit. Ze zdravotniho
hlediska nikdy nepouZivejte praskovy oxid hlinity jiného typu neZ alfa. Abraziva snadno pohlcuji
vlhkost ze vzduchu, zahustuji se a mohou zpisobit ucpani. Abraziva uchovavejte tésné uzaviena.
Suché abrazivum by mélo mit tekutost jako voda. VIhké abrazivum se po nasypani lavinovité sesouva
nebo dokonce tvofi hrudky. SedobéZova abraziva mohou zabarvit bilé povrchy. Jiz pouity prasek
nikdy nepouzivejte znovu. Obé zmitosti jsou idedlni pro vSechny aplikace: prasek o zritosti 50
mikronGi o néco rychleji vrta, zmitost 27 podle nékterych zprav zplisobuje mensi citlivost.

1.4 OVLADANI PEDALEM

Na zadni sténu pfistroje PrepStart pfipojte pedél (viz obr. 4.2). Je tfeba dodrzet barevné

oznaceni konektord, jinak vzniknou netésnosti. Oviadanim pedalu musi dojit k ostrému

spusténi a vypnuti pritoku vzduchu s abrazivem.
1.5 ABRAZIVNI PRISADA

Pro spravnou funkd pfistroje je zasadni udrZovat spravné mnoZstvi abrazivni piisady. Malé

mnoZstvi abraziva v komore (<1/3 max. objemu) vede k nizkému priitoku prasku a slabému vrtani.

1. Prepnutim spinace na zadni strané piistroje PrepStart (viz obr. 4.2) dold vypnéte pfivod
vzduchu a odvzdusnéte systém. Manometr by mél ukazovat nulovy tlak. Odsroubujte
krytku na nadrzi.

2. Pred dopInénim prasku zkontrolujte, zda je na mosazném uzdvéru uvniti nddoby uvedena
sprdvnd velikost v mikronech. Na tomto uzdvéru se nastavuje velikost abraziva v pfistroji
PrepStart a je zde uvedeno: 27 nebo 50.

3. Doplite prasek maximalné do vysky mosazného uzdvéru, aby nevznikl piilis velky priitok.

4. Pred uzavienim krytky na nadrzi odistéte zavity. Krytku zasroubujte doli na primarni
tésnici krouzek tak, aby dosedla na sekundérni filtr uvnitf vika. Neutahujte pilis.

(Prdsek vysypete otoCenim piistroje PrepStart dnem vzhiiru.)

1.6  NASADEC
Nasroubujte vedeni $edého nésadce do otvoru ve spodni predni Cdsti pfistroje PrepStart a
pripojte je k télu ndsadce. K ndsadci pfipojte vybranou trysku. Ndsadec magneticky zapadne
do horni asti piistroje PrepStart.
1.7 VYBERTRYSKY
Soucasti dodavky jsou dvé trysky: 0,015”a 0,019” v tihlu 80 st. K dispozici jsou i jiné velikosti
a thly.
0,015” pro minimélni preparaci, pomalé vrtani.
0,019”pro vieobecné poutiti.
0,026" pro vysoce agresivni vrtani, leptani velkych povrch.
1.8 NASTAVENI TLAKU

Tlak se zapind/vypind piepinacem na zadni strané pfistroje PrepStart. Tlak se nastavujte

otacenim spodniho knofliku (viz obr. 4.1) na pfednim panelu a Ize jej sledovat na manometru.

Rychlost vrtani se s tlakem dramaticky zvySuje. Zvysenim tlaku z 80 psi na 100 psi

110 psi (7,3 baru) = doporu¢ené maximum
80 psi (5,3 baru) = idedIni, vrténi' s malou citlivosti
40 psi (2,7 baru) = lehké vrtani, diagnostické leptani a agresivni odstrafiovani skvin
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CAST 2 - NAVOD K OBSLUZE

NASTAVENI ABRAZIVA (viz obr. 4.1)
Pfistroj PrepStart sméSuje abrazivo v zavislosti na objemu priitoku vzduchu jako karburétor.
Priitok abra-ziva se proto automaticky upravuje se zménou priitocné rychlosti vzduchu (se
zménou velikosti hrotu nebo tlaku). Upravami Ize rychlost vrtani snizit z maximélniho vrténi
na lehkeé leptani. Prostfedni hodnoty umoziuji vrtani se snizenym abrazivnim dcinkem.
£ maxima na % vykonu = normalni vrtani
Zmaxima na minimum = lehké vrtani, diagnostické leptani a agresivni odstrafiovani skvrn
Volitelné nastaveni priitoku abraziva - V nékterych situacich miize byt potieba jesté
mensi priitok abraziva. Ke sniZeni priitoku abraziva pod vyse uvedené standardni hodnoty
se fidte témito pokyny:
1. Postup sejmuti krytu z pfistroje:
m VySroubujte Ctyfi Srouby ze dna, které se nachdzeji v hlubokych dirdch ve dné
piistroje. Nevyjimejte Srouby noh ani nohy.
m Vyjméte uzdvér a dva tésnici krouzky, které se nachdzeji na vélcové nddobé.
m Odklopte zadni ¢ast krytu nahoru a vyjméte jej z objimky na pfednim panelu.

2.0 NAVOD K OBSLUZE

2.1

2.2
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DOPORUCENA ORIENTACE A VOLBA PACIENTA

m Pediatricti pacienti dobfe reaguiji na to, kdyZ jim nejdfive predvedete proud vzduchu nebo
vzduchu s abrazivem na ruce a pak jim feknete, Ze stejny bezbolestny proud bude poufit
k jejich osetieni.

m U dospélych poméaha popis, high-tech” charakteru oSetfeni jednak zvysit diivéru pacienta,
ale také zdiraznit unikdtnost vasi praxe.

m Prvnim krokem je volba dospélého pacienta: dobrymi kandidaty obvykle nejsou pacienti,
ktefi negativné reaguji na vzduchovou pistoli.

m O3etfovani velmi hlubokych Iézi miize znamenat vétsi diskomfort pro pacienta.

TECHNIKA POUZITI

Poznamka: Ovérte funk¢nost pedélu odstfiknutim do nadoby na odpad. Bude-li pfistroj

stiikat i po uvolnéni pedalu, kontaktujte vyrobce.

Redukce zubu:

1. Trysku drzte v Ghlu cca 600 od povrchu (v malém dhlu od kolmice). Naklonéni proudu
snizuje citlivost v dentinu.

2. Hrot drite ve vzdélenosti 1-2 mm od povrchu. Pohybuijte jim pomalu a rovnomérné.

3. Vysledek vrtani vzdy po nékolika sekundach prohlédnéte.

Leptani povrchu a agresivni odstrafiovani skvrn

1. Hrot drZte ve vzddlenosti 5-10 mm od povrchu.

2. PfidelSim setrvani na misté dojde k prilis velké redukci povrchu zubu.

3. Ukovii, keramiky a kompozitd pomalymi pohyby povrch ocistéte a rovnomérné naleptejte.

POPIS PRODUKTU

PrepStart je pfenosné autonomni pneumatické zafizeni, které k vrtani do struktury zubu

vyuzivé Castice oxidu hlinitého.

INDIKACE PRO POUZITI

Systém PrepStart je urcen pro tyto aplikace:

m Priprava kavity na mensi kompozitni vyplné I. az VI. tfidy.

m Odbér vyplniz kompozitd, akrylatovych a jinych pryskyfic.

m Preparace jamek a fisur.

m Odstranovani skvrn pro odhaleni lézi.

CAST 3 - STERILIZACE A UDRZBA

3.0 UDRZBA A ODSTRANOVANI PROBLEMU

3.1

UDRZBA

Kontrola (A-D) po pouZiti 1 libry (500 g) abraziva:

A. Exsikacni komora: Zkontrolujte granule susidla priizorem umisténym ve spodni ¢dsti
zafizeni (viz obr. 4.3). OranZové granule s indikatorem v pfipadé kontaminace zezelenaji.
Podle potieby vyméiite za nové susidlo. K odSroubovani uzévéru a jeho nasroubovéni
zpét pouZzijte servisni klic. Tésnici krouzky a zdvity pred jejich vracenim zpét vycistéte.
Neutahujte pfilis.

B. Nadoba na abrazivo: Ocistéte zavity a tésnici krouzky. Tésnici krouzky lehce natfete
vazelinou (viz obr. 4.1).

C. Komora na odpadni prasek: Servisnim klicem odSroubujte uzavér nddoby na odpadni
abrazivo (viz obr. 4.3). Odstrarite vSechno abrazivo z komory, odistéte zdvity a vratte zpét
uzévér. Neutahujte pfilis.

D. Lapac vlhkosti: Zde by méla byt jen minimdlni nebo zddné vlhkost. Kdyz je pfistroj
PrepStart pod tlakem a ve vodorovné poloze, koneckem prstu stisknéte hadicku lapace (viz
obr. 4.3): vyjde stlaceny vzduch a pfipadné i troSka kondenzatu. Pokud vytece vice nez jen
nékolik kapek kondenzétu, mohou byt nutné dalsi lapace vlhkosti a filtrace.

Hroty kontrolujte kazdy mésic nebo po kazdém 100. pouziti.

2. Najdéte bilou plastovou tlacnou svorku, kterd se nachdzi mezi pfitlacnym valcem a

priitok prasku se zcela otevienou svorkou.
4. Vratte zpét kryt.

1.10 ODSAVANI

25

2.6

2.7

Abraziva a nedistoty se odstranuji odsévanim. Ve vétiiné stomatologickych ordinaci je
dostatecné vysokorychlostni odsavani. Efektivnost odbéru se vyrazné zlepsi, kdyz se asistent
naudi vyhledavat pohybujici se vystiikovy kuzel”. Z&dné poskozeni odsavani nebylo hlaseno,
ale Casté Cisténi je dilezité.

m Odsdvani drzte ve vzddlenosti cca 8” (20 cm) a jeho pohybem odstranujte oblak necistot.
m Vétdinu necistot zachyti tkdné v Ustech, pokud se nepouziva kofferdam.

m Odstrafovani usnadiiuje umisténi vihké gazy na zadni stranu kofferdamu.

Pro pouziti vedle kiesla se doporucuje lapa¢ prachu, napiiklad Danville Microcab™ nebo
Macrocab™.

Konzervativni preparace pocinajicich lézi.

Endodonticky pfistup pres porceldnové korunky.

Leptani v3ech kov(i, kompozitd, akrylatd a amalgdmu k ziskani vynikajiciho spoje.

Leptani porceldnu v pfipadech, kdy neni vhodné pouziti kyseliny fluorovodikové.

Agresivni odstrafiovani skvrn. Odstranéni tzv. amalgamového tetovani.

Zesileni spoje se strukturou zubu. Bylo prokdzano, Ze leptdni kyselinou po abrazi vzduchem

je Ucinnéjsi nez samotné leptanti.

KONTRAINDIKACE

m Nedoporucuje se odstrariovani amalgami jakymkoli zafizenim pro abrazi vzduchem.
Vznika smés rtutového prachu, kterd neni pohlcovana vodni sprchou.

m Vyhnéte se klinickému pouziti, které neodpovidd indikacim uvedenym v této pfirucce.

m Klinické pouZiti u v3ech aplikaci musi posoudit stomatolog.

ANESTEZIE

Abraze vzduchem se v klinické praxi pouziva ke stomatologickym vykoniim bez anestezie

jiz vice nez 10 let a podle zprdv mé vybornou dcinnost. VétSina uZivatelli udava, ze injekci

preferuje jen maly pocet pacientd. Vysoky stupen GspéSnosti je kombinaci vybéru pacientd,

slovni piipravy a uZivatelské techniky. Nejdilezitéjsimi prvky jsou aplikace mensich tlakii a

naklonénitrysky. Diskomfort pfi pouZiti kofferdamu Ize sniZit pouzitim lidokainovych ndplasti.

Faktory spojené s nizkou citlivosti pfi pouZiti vzduchové abraze:

m Nevznikd teplo ani vibrace (jak je tomu pfi pouZiti vysokoobrdtkového ndsadce).

m Kandlky jsou uzavieny ¢asticemi abraziva, které utésni dentin.

m Psychologické vyhody vyplyvajici z toho, Ze neni sly3et nepfijemny zvuk zubni vrtacky.

STERILIZACE A DEZINFEKCE

Varovani: Nasadec a trysku je nutné pred kazdym pouzitim sterilizovat. Sestavu hadicek

a dalsich prvkd, které se dostdvaji do tésné blizkosti pacientd, je nutné zakryt nebo otfit

standardnimi dezinfekénimi postupy.

1. Ndsadec a trysku s tésnicimi krouzky ociSténymi od abraziva a ostatnich nedistot viozte do
sterilizacniho sdcku.

2. Provedte sterilizaci v autoklavu s nasycenou parou pfi 132 °C, 27,4 psi po dobu 15 min.

3. Pred pouZitim nechejte 30 minut vychladnout.

Opotiebené trysky vrtaji daleko méné Gcinné. Nerovnomérna eroze prlisvitu trysky snizuje
akeeleraci Castic a zvétSuje Uhel paprsku. Jakmile si vimnete zvétseni prisvitu, trysky
vyméiite. B&Zna Zivotnost je 100 az 200 pouZiti. V extrémnich pripadech opotiebeni miize
proud provrtat bocni stranu karbidového hrotu nebo nerezovou trubici, coz je nebezpecné.
Priisvit je také mozné zméfit vlozenim konickych endodontickych pilnikii do trysky a
sledovanim, jak hluboko se zasune: trysky 0,015” — pouZijte pilnik €. 15; 0,019" — poutzijte
pilnik ¢. 20; 0,026” — pouZzijte endodonticky pilnik ¢. 55: kdyz prlsvitem trysky projde vétsi
Cast kdnusu, trysku je tfeba vyménit.

Tésnici krouzky nadoby na abrazivo kontrolujte kazdy mésic.

Opotfebené, poskozené nebo netésnici krouzky vymérite. Malé netésnosti vedou k profiznuti
tésnicich krouzkd na nddobé na abrazivo. Kdyz pred nasazenim uzévéru zpét oistite zdvity od
abraziva, znacné tak prodlouZite Zivotnost tésniciho krouzku.

Funkci pifitlacného ventilu kontrolujte po kazdych 6 mésicich pouzivani:

Funkce pfitlacného ventilu: Pfitlatny ventil ovladé vystupni proud vzduchu a abraziva
a postupné se opotfebovava. Opotfebend trubice pfitlacného ventilu se zcela nedovird a
umoznuje tnik malého mnozstvi vzduchu. Silné opotiebend trubice piitlacného ventilu miize
zplsobit vnitini Unik abraziva, ktery znemozni pouZiti pfistroje. Pfi bézném pouzivani trubice



piitlacného ventilu pfistroje PrepStart vydrZi minimalné jeden rok.
Zkouska: Hrot trysky viozZte do sklenice s vodou. V pfipadé netésnosti budou kaZdou sekundu
unikat bublinky. V pfipadé velké netésnosti bude unikat stdly proud bublin, coZ znamend, Ze je

3.3 ODSTRANOVANi PROBLEMU

nutné vyménit trubice pritlacného ventilu.
3.2 KALIBRACE
Pro zaruceni spravné funke je tieba tlakomér kalibrovat jednou rocné.

Odstrariovani problémii

Problém

Reseni

Ucpana tryska

Odpojenou trysku z opacné strany profouknéte vzduchem.

Pomalé vrtani

Pomalé vrtani zpsobuije: slaby pritok abraziva nebo nizky tlak anebo tryska, kterd mé malou velikost nebo je opottebena. Pro standardni zkousku vrténi se doddva
mikroskopickeé sklicko.

Zkouska: Hrot velikosti 0,019 drzte kolmo ve vzddlenosti T mm, pfi maximdlnim proudéni abraziva a tlaku 100 psi: sklicko byste méli provrtatza 3 az 5 s.

. Zkontrolujte népli abraziva a spravné uzavieni mosazného uzavéru v nadobé.

. Zkontrolujte nastaveni tlaku: vysoky tlak vyrazné zvy3uje rychlost vrtani.

. Po aktivaci piistroje PrepStart by tlak na manometru nemél klesnout o vice nez nékolik psi (1/10 baru). Viz ¢ast,, Zdroj vzduchu” (1.2).

. Zkontrolujte velikost trysky; (trysky velikosti 0,015” vrtaji pomalu).

. Regulaci priitoku prasku nastavte na maximum (ve sméru hodinovych rucicek).

. Zkontrolujte, zda proud prasku neni slaby (viz nize v odstavci Slaby proud présku).

AV A WN =

Proudéni abraziva se neza-stavi hned

1. Vyprdzdnéte komoru na odpadni prasek.
2. Mize byt potfeba provést servis pfitlacného ventilu nebo filtrd komory na odpadni prasek.

PFilis silny proud prasku

1. Ovéfte, Ze nastaveni velikosti abraziva pomoci knofliku odpovida skutecné pouzitému abrazivu (27 nebo 50 mikron).
2. Vyprazdnéte komoru na odpadni prasek.
3. Ovéfte, ze hladina abraziva v nddobé na prasek je pod nastavovacim.

Vnitini unik vzduchu

Zkontrolujte, zda tlak neni pfli3 vysoky. Tlak nad 125 psi (8,3 baru) se automaticky odpousti vnitfnim pojistnym ventilem.

Slaby proud prasku

Slaby proud présku znacné snizuje cinnost vrtani. Piistroj PrepStart je navrZen na cca 5 g/min. pfi tlaku 100 psi (6,7 baru) a maximdlni zrni-tosti prasku. Proud
abraziva se nejlépe sleduje na tmavém pozadi pfi dobrém osvétleni. RozpraSovana smés by méla byt svétla, ale zietelné rozeznatelnd. Slaby proud abraziva miize
byt zplisoben:

1. malym mnoizstvim prasku v nddobé na abrazivo,

2. nespravné nastavenou velikosti abraziva pomoci knofliku,

3. nastavenim malé velikosti abraziva nebo vihkym abrazivem,

4. ucpanymi méficimi otvory v nddobé v diisledku kontaminace vlhkosti, coz brani sniméni abraziva (viz:Doporucend abraziva na str. 1).

(VIhké abrazivo vyhodte. Zkontrolujte, zda se abrazivum neusazuje na dné nddoby kolem vnitiniho sloupce. Prstenec abraziva silnéjsi nez 4 mm ucpe méfici otvory.
Abrazivum odstrarite sondou.)

3.4 VVMENA PRITLACNYCH TRUBIC

Po nékolika ,obnovenich” bude nutnd vyména pitlacnych trubic v servisnim stredisku.

Pokud pfitlacné trubice nejsou prasklé, Ize je snadno vyménit v ordinaci.

1. Snizte tlak a odpojte piivod vzduchu.

. Vyjméte uzavér nddoby na abrazivo a horni tésnici krouzek na nddobé.

. VySroubujte ¢tyfi Srouby s kiiZovou drazkou Philips ve dné pfistroje PrepStart (viz obr. 4.3).

. Odklopte horni viko a nejdfive piitom naklorite jeho zadni Cst.

. Piitlacny ventil je hlinikovy vélec vedle vystupniho otvoru (viz obr. 4.4). Dvé terné plastové
trubice prochdzejici valcem (viz obr. 4.3) jsou pfitlacné trubice. Pritlacny bod Ize obnovit
pritazenim obou trubic klestémi cca 7 mm smérem k zadni sténé pfistroje.

6. Zpétnou montdz provedte opacnym postupem.
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Upozorfiujeme, Ze servis pfitlacného ventilu se musi provddét v autorizovaném servisnim
stiedisku, protoZe otevienim skfifiky dojde ke zrueni zaruky.

VRACENI PRISTROJE

Pred vrdcenim celého pfistroje nebo jeho cdsti je nutné pozadat prodejce o servis. Prodejce
s autorizaci pro servis je vybaven tak, aby mohl provddét vétsinu oprav pfistroje PrepStart.
Je-li potfeba pfistroj zaslat zpét vyrohci, prodejce to zafidi za vds. Zasléni pfistroje vyrobci bez
fadného schvaleni mlze vést k vraceni zasilky. Mate-li k témto postuplim dotazy, kontaktujte
spolecnost Danville na tel. ¢. 1-800-827-7940 nebo faxu 1-760-743-7975.



CAST 4 — SCHEMATA

KNOFLIK K NASTAVENI ) )
ZRNITOSTI PRASKU UZAVER NADOBY NA ABRAZIVO
MANOMETR
PREPST
FOOT AR POWDER
_ SWITCH  IN AL
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B i e | —7 U‘_:|—"\:d)_’£:| ] . AN
KNOFLIK K NASTAVEN ZDIRKA PRO PRIPOJENT NASADCE TLAK ZAP/VYP.
TLAKU VZDUCHU
Obrazek 4.1 Obrazek 4.2
Pohled na PrepStart zepfedu Pohled na PrepStart zezadu

UZAVER EXSIKATORU PRITLACNY VENTIL

UZAVER NADOBY
NA ODPADNI
ABRAZIVO
PRITAHNETE
TRUBICI 7 MM
ZTETO STRANY
PRITLACNEHO
SERVISNI VENTILU.
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A
Obrazek 4.3 Obrazek 4.4
Pohled na PrepStart zespodu Vnitini prostor pistroje PrepStart

DEFINICE SYMBOLU
Na obalu nebo oznaceni produktu se mohou objevit nize uvedené symboly.

Symbol Definice Symbol Definice
Referencni cislo [SN] | Vjrobniislo
- PouZit do data M Vyrobce
Pozor: Federalni zakon omezuje prodej tohoto
RxOnly | prostfedku na zubniho lékafe nebo na jeho [EC|REP| | Zpinomocnény zastupce v Evropském spolecenstvi
predpis.
c € Evropské oznaceni shod (téte névod k pouziti
cogs | Eop y [l p




GEBRUIKSAANWIJZING

VEILIGHEIDSOVERZICHT

VEILIGHEIDSOVERZICHT

BELANGRIJKE INFORMATIE DIE VOOR GEBRUIK VAN HET SYSTEEM MOET WORDEN
GELEZEN

Deze gebruiksaanwijzing moet v6dr gebruik van de PrepStart zorgvuldig worden doorgelezen.
Onjuist gebruik van de PrepStart kan resulteren in gevaar voor medewerkers, waaronder letsel of
overlijden. Onjuist gebruik of het niet correct onderhouden van de PrepStart zal resulteren in slecht
functioneren en zal de levensduur van het apparaat bekorten. De PrepStart is uitsluitend bedoeld
voor professioneel gebruik.

00GBESCHERMING

Alle patiénten en medewerkers dienen tijdens gebruik van de luchtpolijstfunctie altijd
een veiligheidsbril te dragen. Loepbyillen en andere optische en mechanische apparatuur moeten
eveneens worden beschermd. Optische apparatuur wassen, niet wrijven, om deeltjes te verwijderen!

UIT - VEILIGHEIDSSTAND

Schakel de PrepStart altijd uit als deze niet gebruikt wordt om te voorkomen dat het
apparaat per ongeluk wordt aangezet. De drukschakelaar bevindt zich op de achterkant van de
PrepStart (naar beneden is ‘uit’) (zie afb. 4.2). De manometer geeft de drukstatus aan.

RISICO OP EMBOLIE

Perslucht die wordt gericht op tandvlees of blootliggende pulpa, kan een luchtembolie
veroorzaken. Het gebruik van een rubberdam of een andere barriere is essentieel voor procedures
waarhij directe of terugkaatsende lucht en deeltjes in contact kunnen komen met tandvlees (bijv.
klasse V).

BESCHERMING LUCHTWEGEN

Omdat aluminiumoxide wordt geclassificeerd als ‘irriterende’ stof, is onnodige inhalatie
van deeltjes hiervan ongewenst. Personen met luchtwegproblemen, zoals astma,
moeten blootstelling hieraan voorkomen.

HOOFDSTUK 1: — PREPSTART GEREEDMAKEN EN GEBRUIKEN

1.0 PREPSTART GEREEDMAKEN EN GEBRUIKEN

1.1 INHOUD
PrepStartH,0 PrepStart H,0-eenheid (1); handstuk en 0,019 sproeier (1);
voetpedaal (1); luchtinlaat (1); lucht-/waterleiding (1); 1 Ib.
aluminiumoxide 27 pum (1)
PrepStart PrepStart-eenheid (1); handstukkit: handstuk (1), 0,015” sproeikop,
80°(1),0,019" sproeikop, 80° (1); voetpedaal (1); luchtinlaat (1); 11b.
aluminiumoxide 27 um (1)

1.2 CONTROLE

1. Controleer bij ontvangst de PrepStart en de onderdelen ervan op mogelijke
transportschade. Meld schade direct aan de transporteur en stuur een kopie van uw
rapport naar uw dealer of naar Danville.

2. Inventariseer alle onderdelen.

1.3 LUCHTBRON

Voor gebruik is alleen schone, droge lucht nodig. Het filtratie-/dehydratatiesysteem in de

PrepStart kan overladen worden door een teveel aan vocht, waardoor de prestaties afnemen.

Voldoende filtratie en watersloten zijn van essentieel belang.

Een toevoerdruk van: 5,3 bar (80 psi) is het minimum; 6,6 bar (100 psi) is ideaal; 8,3

bar (125 psi) is het maximum. Indien nodig kan een technicus het werkdrukbereik van de

compressor gewoonlijk aanpassen naar een hoger niveau. Een stijging van de compressiedruk

mag geen invioed hebben op andere apparatuur, omdat elke wagen apart gereguleerd wordt.

Een ander alternatief is de Power Plus™ drukboosteraccessoire waarmee de druk wordt

verdubbeld tot 8,3 bar (125 psi).

Een voldoende grote luchtstroom is even belangrijk als de statische druk. Is de luchtstroom

onvoldoende dan treedt er een significante drukdaling op tijdens gebruik.

Test: Stel de PrepStart in op (ongeveer) 6,6 bar (100 psi). Installeer een 0,019” puntje. Kijk naar de

drukmeter terwijl het voetpedaal wordt ingedrukt. De drukdaling mag niet groter dan 1/10 bar zijn.

Als de drukdaling veel groter is, zijn de luchtlijnen van de compressor mogelijk te dun of zijn

er andere stroombeperkingen. Het gebruik van de Power Plus™ luchtbooster zal het probleem

alleen maar verergeren omdat deze ook lucht verbruikt tijdens gebruik, waardoor alleen al de

PrepStart behoefte heeft aan een veel grotere luchtstroom. Indien nodig kunnen zonder enig

probleem nieuwe slangen van flexibel polyethyleen worden geinstalleerd.

Wanneer er geen rubberdam wordt gebruikt, moet de patiént worden gevraagd de
adem in te houden als er ook daadwerkelijk gepolijst wordt. Een vochtige doek is ideaal om
de ogen en neus van de patiént te beschermen. Ook een bril kan worden gebruikt. Aluminiumoxide
kan zonder schadelijke gevolgen worden ingeslikt. De medewerkers worden beschermd door
standaard operatiemaskers. Gebruik geen amalgaam omdat zich hiervan een kwiklegering-aerosol
kan vormen.

OEFENEN - GETROKKEN TANDEN

Het gebruik van de PrepStart lijkt erg op dat van een hogesnelheidshandstuk. Het primaire verschil
is dat er geen tastgevoel is, waardoor een ‘snij-en-kijk'-techniek nodig is. Door te lang op een plek
te blijven, kan de pulpa onbedoeld geraakt worden. Sterk aanbevolen wordt eerst op een getrokken
tand te oefenen. Zodra u ervaring heeft opgedaan, kunt u verdergaan met kleine klasse |- en
V-restauraties. De meeste gebruikers geven aan dat techniek eenvoudig aan te leren is.

AANBEVOLEN POLIJSTMIDDELEN

Geadviseerd wordt alleen Danville-polijstmiddelen van 50 en 27 micron te gebruiken,
omdat dit een droge, alfa-aluminiumoxide van hoge zuiverheid is, speciaal samengesteld voor
maximale prestaties. Andere poeders kunnen resulteren in slechte prestaties of de apparatuur
beschadigen; poeders anders dan alfa-aluminiumoxide mogen op gezondheidsgronden nooit
worden gebruikt. Polijstmiddelen absorberen gemakkelijk vocht uit de lucht waardoor ze verdikken
en er verstoppingen ontstaan. Bewaar polijstmiddelen goed afgesloten van de buitenlucht. Droge
polijstmiddelen moeten stromen als water. Vochtige polijstmiddelen vormen een ‘lawine’ bij het
uitschenken, of klonteren zelfs samen. Zandkleurige polijstmiddelen maken vlekken op witte
oppervlakken. Gebruik uitgewerkt poeder nooit opnieuw. Beide. micronmaten zijn ideaal voor alle
toepassingen: 50 micron snijdt iets sneller, van 27 micron wordt door sommigen aangegeven dat zij
minder gevoeligheid geven.

Er wordt een vrouwelijke snelontkoppelingsset meegeleverd voor installatie op de

volledige druk-luchtlijn in de aansluitdoos of wagen (dezelfde ontkoppeling als voor de

Microetcher). Gebruiksinstructies treft u aan bij de ontkoppelingsset. Breng een label aan

op gelijksoortige ontkoppelingen voor water om onbedoelde aansluitingen te

voorkomen!

Sluit de PrepStart aan op de luchtbron met behulp van de meegeleverde mannelijke

ontkoppelingsluchtlijn met dubbel uiteinde.

1.4 BEDIENING VOETPEDAAL

Sluit het voetpedaal aan op de achterzijde van de PrepStart (zie afb. 4.2) waarbij om lekkage

te voorkomen de hand moet worden gehouden aan de kleurcodering van de aansluitingen.

Het gebruik van het voetpedaal moet resulteren in duidelijke merkbare in-/uitschakeling van

de polijststroom.

1.5 VULNIVEAU POLIJSTMIDDEL

Zorgen dat er voldoende polijstmiddel aanwezig is, is essentieel voor goede prestaties.
Een laag vulniveau in de kamer (<1/3 vol) resulteert in een lage poederstroom en slechte
snijprestaties.

1. Zet de schakelaar op de achterzijde van de PrepStart omlaag (zie afb. 4.2) om de
luchttoevoer af te sluiten en het systeem te ontluchten. De manometer moet op nul staan.
Schroef de dop van het reservoir.

2. Controleer of de koperen dop in de houder de juiste microngrootte aangeeft voordat u het
poeder toevoegt. Deze dop stelt de PrepStart in op de polijstgrootte en is gemarkeerd met
27 of 50.

3. Vul het reservoir niet verder dan de koperen dop om te voorkomen dat de stroomsterkte te
groot wordt.

4. Reinig de schroefdraad en plaats de dop terug op de houder. De dop moet over de primaire
0-ring worden vastgedraaid tot deze tegen het secundaire filter in het deksel rust. Draai
de dop niet te vast. (Het poeder kan worden verwijderd door de PrepStart ondersteboven
te houden.)

1.6 HANDSTUK

Schroef de grijze handstukslang in de opening onderaan de voorzijde van de PrepStart en sluit

deze aan op de romp van het handstuk. Sluit de geselecteerde sproeikop aan op het handstuk.

Het handstuk ‘klikt’magnetisch vast op de bovenzijde van de PrepStart.
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HOOFDSTUK 2: — GEBRUIKSAANWIJZINGEN

KEUZE SPROEIKOP
Er worden twee sproeikoppen meegeleverd: 0,015” en .0,019” en 80 graden. Er zijn ook
andere groottes en andere hoeken verkrijgbaar.

0,015” voor uiterst minimale preparaties. Langzaam snijden.

0,019”voor algemeen gebruik.

0,026" voor zeer agressief snijden, etsen van brede oppervlakken.
DRUKINSTELLINGEN
De druk wordt in-/uitgeschakeld met de schakelaar achterop de PrepStart. De druk wordt
geregeld met de onderste knop (zie afh. 4.1) op het voorpaneel. Het resultaat hiervan is
zichtbaar op de meter. De snijsnelheid neemt sterk toe met druk. Een verhoging van
de druk van 5,3 bar (80 psi) tot 6,6 bar (100 psi) zal de snijsnelheid bijna verdubbelen. Bij
een druk lager dan 5,3 bar (80 psi) zal de gevoeligheid in het dentine echter sterk afnemen.
Vaak wordt een hogere druk gebruikt om snel door het glazuur te snijden, waarna de druk
wordt verlaagd zodra er contact is met het dentine. Als de gevoeligheid blijft bestaan, wordt
geadviseerd de druk te verlagen.

7,3 bar (110 psi) = voorgestelde maximum;

5,3 bar (80 psi) = ideaal, snijden met lage gevoeligheid;

2,7 bar (40 psi) = licht snijden, diagnostisch etsen en agressieve verwijdering van

vlekken.
POLIJSTINSTELLINGEN (zie afb. 4.1)
De PrepStart koppelt polijsten aan de kracht van de luchtstroom, zoals een carburateur. Dit
betekent dat de stroomsnelheid van het polijsten automatisch wordt aangepast zodra de
sterkte van de luchtstroom verandert (andere grootte van het puntje of drukwijzigingen).
Aanpassingen dienen om de snijsnelheid te wijzigen van maximaal snijden tot licht etsen.
Met de middelste instellingen kan worden gesneden met minder polijsten.

Volledig tot % aangezet = normaal snijden.

2.0 GEBRUIKSAANWUZINGEN

2.1

2.2
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GEADVISEERDE PATIENTENORIENTATIE EN -SELECTIE

m Kinderen reageren goed wanneer ze eerst een stoot (polijst-)lucht op hun hand voelen
en hen daarna wordt uitgelegd dat tijdens de behandeling dezelfde pijnloze luchtstoot
wordt toegediend.

m Voor volwassenen geldt dat een beschrijving van de ‘high tech”aard van de behandeling
niet alleen vertrouwen geeft, maar ook nogmaals aangeeft hoe uniek uw praktijk is.

m Selectie van volwassen patiénten is de eerste stap: patiénten die slecht reageren op de
luchtspuit zijn vaak geen goede kandidaten.

m Aantastingen waarvan wordt verwacht dat ze erg diep zijn, kunnen meer ongemak
veroorzaken voor de patiént.

GEBRUIKSTECHNIEK

Opmerking: Controleer de werking van het voetpedaal door in een afvalcontainer te spuiten.

Als het apparaat blijft spuiten nadat het voetpedaal is losgelaten, moet u contact opnemen

met de fabrikant.

Tandreductie:

1. Houd de sproeikop onder een hoek van ongeveer 600 ten opzichte van het oppervlak (net
niet loodrecht). Door de luchtstroom onder een hoek te houden, wordt de gevoeligheid
van het dentine verminderd.

2. Houd het puntje 1-2 mm van het oppervlak af. Zorg ervoor dat uw bewegingen langzaam
en gelijkmatig zijn.

3. Inspecteer het snijresultaat elke paar seconden.

Oppervlakte-etsen en agressieve vlekverwijdering:

1. Houd het puntje 5-10 mm van het oppervlak af.

2. Lang op één plaats blijven resulteert in overmatige oppervlakte-afname van de tand.

3. Gebruik langzame bewegingen op metaal, keramiek en composiet tot het oppervlak
schoon en gelijkmatig geétst is.

PRODUCTBESCHRLUVING

De PrepStart H,0 is een draagbaar, onafhankelijk, pneumatisch apparaat dat gebruikmaakt

van aluminiumoxidedeeltjes voor het snijden van tandstructuren.

GEBRUIKSAANWIJZINGEN

Het PrepStart-systeem is bestemd voor de volgende toepassingen:

m (aviteitpreparaties voor kleinere composietrestauraties Klasse | tot VI.

m Verwijdering van composieten, acryl en andere harsrestauraties.

m Pit- en fissuurpreparaties.

m Vlekverwijdering om aantastingen bloot te leggen.

Volledig uitgezet = licht snijden, diagnostisch etsen en agressieve verwijdering van
vlekken.
Optionele instelling polijststroom - In bepaalde situaties kan een nog lagere
polijststroom nodig zijn. Om de polijststroom te verlagen tot onder de hierboven beschreven
standaardinstellingen, moeten de volgende aanwijzingen worden gevolgd:
1. Gaalsvolgt te werk om het deksel van het apparaat te verwijderen:

m Verwijder de vier schroeven die zich in de diepe openingen in de onderkant
van het apparaat bevinden. Verwijder de schroeven van de steuntjes en/of de
steuntjes zelf echter niet.

m Verwijder het deksel en de twee O-ringen die zich op de potcilinder bevinden.

m Draai het achtereinde van het deksel omhoog tot het deksel loskomt van de
beugel op het voorpaneel.

2. Zoek de witte plastic knijpklem naast de knijpcilinder tussen de knijpcilinder en de
buitenkant van het apparaat.

3. Opende klem volledig. Met de klem volledig open staat de eenheid nu op de laagst
mogelijke poedersnelheidsinstelling.

4. Zethet deksel terug.

1.10 AFZUIGING
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2.6

2.7

Polijstmiddelen en debris worden verzameld door ze weg te zuigen. Hogesnelheidsafzuiging is
in de meeste tandartspraktijken voldoende. Het verzamelen gaat steeds beter als de assistent
vertrouwd raakt met het vinden van de bewegende ‘dispersiekegel’ Er is geen schade gemeld
aan de eigen afzuiging, maar het is belangrijk om deze vaker schoon te maken.

m Houd de afzuiger op ongeveer 20 cm afstand en lokaliseer de debriswolk.

m De weefsels van de mond vangen het meeste vuil op als er geen rubberdam is gebruikt.
m Plaats een vochtig gaasje achter de dam om beter te kunnen verzamelen.

Voor gebruik naast de stoel wordt een stofkast, zoals de Danville Microcab™of Macrocab™
voorgesteld.

Conservatieve preparaties van beginnende aantastingen.

Endodontische toegang door porseleinen kronen.

Etsen van alle metalen, acrylsoorten en amalgaam voor een superieure hechting.

Etsen van porselein wanneer het gebruik van fluorwaterstofzuur niet raadzaam is.

Agressieve verwijdering van vlekken. Verwijdering van amalgaam-tatoeages.

Versterking van de hechting aan de tandstructuur. Zuuretsen na luchtpolijsten is veel beter

gebleken dan alleen zuuretsen.

CONTRA-INDICATIES

m Verwijdering van amalgamen met een luchtpolijstinstrument wordt afgeraden Dit
genereert namelijk kwikbevattend stof zonder de waterspray op te vangen.

m Klinisch gebruik dat niet in overeenstemming is met de in deze handleiding genoemde
indicaties, dient te worden vermeden.

m Voor alle toepassingen geldt dat de tandheelkundig professional beslist over het klinisch
gebruik ervan.

VERDOVING

Luchtpolijsten wordt al meer dan 10 jaar zeer effectief klinisch gebruikt voor tandheelkunde

zonder verdoving. De meeste gebruikers melden dat er maar weinig patiénten zijn die de

voorkeur geven aan een injectie. Dat de effectiviteit groot is, is het resultaat van een goede

patiéntenselectie, mondelinge voorbereiding en gebruikerstechniek. Belangrijke factoren

zijn lagere druk en het onder een hoek houden van de het mondstuk. Het ongemak van de

rubberdamklem kan met behulp van lidocainepleisters in de hand worden gehouden.

Oorzaken van de lage gevoeligheid van luchtpolijsten:

m Geen warmte of trillingen (die worden gegenereerd door het hogesnelheidshandstuk).

m Tubuli worden afgesloten door de polijstdeeltjes waardoor het dentine wordt
gecomprimeerd.

m De psychosociale voordelen van het niet horen van het vervelende geluid van de hoge
snelheidshoor.

STERILISATIE EN DESINFECTIE

Waarschuwing: Het handstuk en het mondstuk moeten véér elk gebruik worden

gesteriliseerd. De slangeenheid en andere elementen die in de nabijheid van patiénten komen,

moeten worden afgeschermd of worden gereinigd volgens standaard desinfectieprocedures.

1. Plaats het handstuk en het mondstuk met O-ringen, vrij van polijstmiddel en debris, in een
sterilisatiezakje.

2. Autoclaveer dit gedurende 15 min. in verzadigde stoom, 132 °C, 1,9 bar (27,4 psi).

3. Laat 30 minuten afkoelen alvorens het aan te raken.



Inspectie (A-D) na elke I lb. (500 g) te hebben gepolijst:

A. Dehydratatiekamer: Inspecteer de dehydratatiekorrels via het venster in de bodem van
het apparaat (zie afb. 4.3). De oranje indicatorkorrels worden groen als ze verontreinigd
zijn. Vervang ze door nieuw dehydratatiekorrels als dat nodig is. Gebruik de servicesleutel
om de dop los te schroeven en weer terug te plaatsen. Reinig de O-ring en schroefdraad
voor de dop terug te plaatsen. Draai de dop niet te vast.

B. Polijstmiddelhouder: Reinig de schroefdraad en O-ringen. Vet de O-ringen lichtjes in
met vaseline (zie afh. 4.1).

C. Kamer voor afvalpoeder: Draai de dop van de opvangbak voor polijstmiddel (zie afb.
4.3) met behulp van de servicesleutel los. Verwijder eventueel aanwezig polijstmiddel uit
de kamer, reinig het schroefdraad en plaats de dop weer terug. Draai de dop niet te vast.

D. Vochtvanger: Er mag geen vocht, of hooguit zeer weinig, aanwezig zijn. Terwijl er
druk op de PrepStart wordt gezet en het apparaat horizontaal wordt gehouden, moet
de vochtvangerstift (zie afh. 4.3) met een vinger worden ingedrukt: perslucht en vocht
kunnen nu ontsnappen. Als er meer dan een paar druppels vocht te zien zijn, zijn er
mogelijk extra watervangers en filtratie nodig.

Inspecteer de puntjes maandelijks of nadat ze 100x gebruikt zijn

Versleten mondstukken snijden met een veel lagere efficiéntie. Door een ongelijkmatige

slijtage van de boring van het mondstuk neemt de versnelling van de deeltjes af en wordt de

spuithoek groter. Vervang het mondstuk wanneer geconstateerd wordt dat de boring groter
is geworden. Normaalgesproken kan het mondstuk 100 tot 200 keer gebruikt worden. Bij

3.3 PROBLEEMOPLOSSING

HOOFDSTUK 3: — STERILISATIE EN ONDERHOUD

3.0 ONDERHOUD EN PROBLEMEN OPLOSSEN
3.1 ONDERHOUD

3.2

extreme slijtage zal de stroom door de zijkant van het carbidepuntje of door de roestvrijstalen
buis snijden, hetgeen een gevaar voor de veiligheid oplevert. De boring kan ook worden
gemeten door taps toelopende endodontische vijlen in de mondstukopening te plaatsen en
te controleren hoe diep deze gaan: Voor mondstukken van: 0,015” - gebruik een vijl nr. 15;
0,019” - gebruik een vijl nr. 20; 0,026 - gebruik een endodontische vijl nr. 55: wanneer het
grootste deel van de taps toelopende punt door de boring geduwd kan worden, moet het
mondstuk worden vervangen.

Inspecteer de 0-ringen van de polijstmiddelhouder maandelijks

Vervang versleten, beschadigde of lekkende O-ringen. Kleine lekken zorgen ervoor dat
polijstmiddel door de 0-ringen van de houder snijdt. Door het polijstmiddel van het schroefdraad
te verwijderen voor de dop terug te plaatsen, neemt de levensduur van de 0-ring sterk toe.
Inspecteer de prestaties van het knijpventiel elke 6 maanden:

Prestaties knijpventiel: Het knijpventiel controleert de uitstroomsterkte van lucht/
polijstmiddel en slijt met gebruik. Een versleten knijpventiel sluit niet meer volledig waardoor er
een kleine hoeveelheid lucht kan blijven ontsnappen. Een ernstig versleten knijpventielslang kan
zelfsinterne lekkage van polijstmiddel veroorzaken waardoor het apparaat niet meer kan worden
gebruikt. Bij normaal gebruik zal de PrepStart knijpventielslang ten minste één jaar meegaan.
Test: Plaats de punt van het mondstuk in een glas water. Als er sprake is van een klein lek zal
er elke seconde een luchtbel ontstaan. Bij een constante stroom luchtbellen is er sprake van een
groot lek en dit geeft aan dat de knijpventielslangen moeten worden vervangen.

JKEN

De drukmeter moet jaarlijks worden geijkt om een goede werking te verzekeren.

Probleemoplossing

Probleem

Oplossing

Verstopt mondstuk

Blaas lucht terug door het losgekoppelde mondstuk.

Langzaam snijden

Langzaam snijden wordt veroorzaakt door een zwakke polijststroom of een lage druk en/of een mondstuk dat te klein of versleten is. Er wordt een microscoopglaasje
meegeleverd voor een gestandaardiseerde snijtest.

Test: Houd een puntje van 0,019 loodrecht met maximum poljjststroom en een druk van 6,9 bar (100 psi) op 1 mm afstand, waarna het glaasje binnen 3 tot 5 seconden
doorboord moet zijn.

. Controleer het vulniveau van het polijstmiddel en of de juiste koperen insteldop in de pot zit.

. Controleer de drukinstelling: hogere druk verhoogt de snijsnelheid dramatisch.

. Wanneer de PrepStart wordt geactiveerd, mag de manometer niet meer dan 1/10 bar (een paar psi) zakken. Zie ‘Luchtbron’ (hoofdstuk 1.2).

. Controleer de grootte van het mondstuk; (mondstukken van 0,015” snijden langzaam).

. Stel de poederregelaar in op het maximum (rechtsom).

. Controleer of de poederstroom zwak is (zie ‘Zwakke poederstroom’hieronder).

S Ui A WN =

De polijststroom stopt niet onmiddellijk

1. Maak de afvalpoederkamer leeg.
2. Hetknijpventiel of de filters van de kamer voor afvalpoeder moeten mogelijk een onderhoudsbeurt krijgen.

Overmatige poederstroom

1. Controleer of de insteldop voor polijstmiddel overeenkomt met de grootte van het gebruikte polijstmiddel (27 of 50 micron).
2. Maak de afvalpoederkamer leeg.
3. Controleer of het polijstmiddelniveau in de pot lager is dan het instelkapje.

Intern luchtlek

Controleer op overmatige druk. Een druk groter dan 8,3 bar (125 psi) leidt tot automatische ontluchting via een interne veiligheidsklep.

Zwakke poederstroom

Bij een zwakke polijstpoederstroom is de snij-efficiéntie veel lager. De PrepStart s afgestemd op gebruik van ongeveer 5 g/min. bij 6,7 bar (100 psi) bij een maximum
poederinstelling. De stroom polijstmiddel kan het best worden bekeken wanneer het tegen een donkere achtergrond met goede verlichting wordt gespoten. De
spuitmiddel moet licht maar wel duidelijk zichtbaar zijn. Een zwakke stroom polijstmiddel kan het gevolg zijn van:

1. Weinig poeder in de polijstmiddelhouder.

2. Onjuist insteldopje voor polijstmiddel.

3. Lage polijstinstelling of vochtig polijstmiddel

4. \Verstopte doseeropeningen zijn het gevolg van verontreiniging met vocht en voorkomen dat polijstmiddel wordt opgenomen (zie: Aanbevolen polijstmiddelen, pag. 1).
(Gooi vochtig polijstmiddel weg. Inspecteer de bodem van de houder voor polijstmiddel dat zich rondom de binnenste kolom verzamelt. Een ring van meer dan 4 mm
polijstmiddel zal de doseeropeningen blokkeren. Verwijder het polijstmiddel met een sonde.)

3.4 VERVANGING KNIJPVENTIELSLANGEN

De knijpventielslangen kunnen eenvoudig ter plekke worden vervangen, mits ze niet zijn

gescheurd.

1. Ontlucht het apparaat en koppel het los van luchtaanvoer.

2. Verwijder de dop van polijstmiddelhouder, het polijstmiddel en de bovenste 0-ring van de
houder.

3. Verwijder de vier kruiskopschroeven onderin de PrepStart (zie afb. 4.3).

4. Til het bovenste deksel eraf door eerst de achterkant van het deksel omhoog te trekken.

5. Het knijpventiel is de aluminium cilinder bij de uitlaatpoort (zie afb. 4.4). De twee zwarte
plastic slangen die door de cilinder gaan (zie afb. 4.3) zijn de knijpventielslangen. De
knijplocatie wordt vernieuwd door met een tangetje beide slangen ongeveer 7 mm in
richting van de achterkant van de eenheid te trekken.

6. Zet alles weer in omgekeerde volgorde in elkaar.

35

Na verschillende ‘vervangingen’ moeten de knijpventielslangen bij een servicecentrum
worden vervangen. Onthoud dat servicewerkzaamheden aan het knijpventiel moeten worden
uitgevoerd door een bevoegd servicecentrum omdat het openen van de kast resulteert in het
vervallen van de garantie.

RETOURZENDING EN VERZENDING

Voorafgaand aan de retourzending van een systeem, of een deel daarvan, moet u contact
opnemen met uw dealer voor onderhoud. Uw volwaardige onderhoudsdealer is in staat de
meeste reparaties aan de PrepStart uit te voeren. Mocht het zo zijn dat uw eenheid naar de
fabriek moet worden teruggezonden, dan zal uw dealer dit voor u regelen. Verzending van
een eenheid naar de fabriek zonder de juiste retourautorisatie kan ertoe leiden dat de zending
weer wordt teruggestuurd. Als u vragen heeft over deze procedures, neem dan contact op met
Danville via 1-800-827-7940 of fax naar 1-760-743-7975.
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KAYTTAJANOPAS

TURVALLISUUTTA KOSKEVA TIIVISTELMA

TARKEAA TIETOA, JOKA ON LUETTAVA ENNEN JARJESTELMAN KAYTTOA

Tama opas on tarkistettava huolellisesti ennen PrepStartin kdyttod. PrepStartin virheellinen kaytto
saattaa johtaa henkildstdlle koituviin vaaroihin, muun muassa vammautumiseen tai kuolemaan.
PrepStartin virheellinen tai epdonnistunut ylldpito johtaa huonoon suorituskykyyn ja lyhentdd
yksikon kayttdikdd. PrepStart on tarkoitettu ainoastaan ammattikdyttoon.

SILMIEN SUOJAUS

Potilaiden ja henkiloston on aina kaytettdva silmiensuojaimia ilmahiontakayton
aikana. Myds silmukoita ja muita optisia sekd mekaanisia vélineitd on suojattava. Pese hiukkaset
pois optisista valineista. Al poista niitd hankaamalla.

POIS PAALTA — TURVA-ASENTO

Kytke PrepStart aina pois paaltd, kun se ei ole kaytdssd, jotta valtytaan tahattomalta
aktivoinnilta. Painekytkin sijaitsee PrepStartin takana (pois padlta on ala-asento) (katso kuva
4.2). Painemittarilla ilmoitetaan paineen tila.

EMBOLIARISKI

lkenien tai pulpan paljaisiin osiin kohdistettu paineilma saattaa aiheuttaa
ilmaembolian. Kofferdami tai muu este on vélttamdtdn toimenpiteissd, joissa suora tai kimpoava
ilma ja hiukkaset voivat joutua kosketuksiin ikenien kanssa (kuten luokka V).

HENGITYSSUOJAUST

Vaikka alumiinioksidi luokitellaan“haitalliseksi” polyksi, kaikkien hiukkasten tarpeeton
sisaanhengittaminen on ei-toivottavaa. Hengitysvaikeuksista, kuten astmasta,
kérsivien henkiloiden on valtettava altistumista.

Kun kofferdamia ei kdytetd, potilasta on pyydettdvd pidattamaan hengitystaan

0SA 1 — PREPSTARTIN ASENNUS JA KAYTTO

1.0 PREPSTARTIN ASENNUS JA KAYTTO

1.1 SISALTO
PrepStartH,0 PrepStart H,0 -yksikkd (1); kdsikappale ja 0,019":n suutin (1); poljin (1);
ilman tulo (1); ilmaletku/vesiletkut (1); 1 Ib alumiinioksidi 27 ym (1)
PrepStart PrepStart-yksikkd (1); kdsikappalepakkaus: Kasikappale (1),0,015":n
suutin, 80° (1), 0,019":n suutin, 80° (1); poljin (1); ilman tulo (1); 11b
alumiinioksidia 27 pm (1)

1.2 TARKASTUS

1. Tarkista vastaanoton yhteydessa PrepStart ja komponentit mahdollisten Idhetyksen
aiheuttamien vaurioiden varalta. limoita vaurioista valittomasti lahettdjalle ja ldhetd
kopio ilmoituksestasi jalleenmyyjalle tai Danvillelle.

2. Tee kaikista komponenteista inventaario.

ILMANLAHDE

Kdyttoon tarvitaan vain puhdasta, kuivaa ilmaa. Liian suuri kosteus saattaa lamauttaa

PrepStartin suodatus- tai kuivatusjarjestelmadn, jolloin tuloksena on huono suorituskyky.

Riittdva suodatus ja vedenerottimet ovat valttimattomia.

Syota seuraavat paineet: 80 psi (5,3 bar) on minimi. 100 psi (6,6 bar) on

ihanteellinen paine. 125 psi (8,3 bar) on maksimi. Tarvittaessa teknikko voi tavallisesti

sddtdd kompressorin kdyttopainealuetta korkeammalle tasolle. Kompressorin paineen

nousun ei pitdisi vaikuttaa muihin laitteisiin, silld kaikkia kdrryja saddetdan erikseen. Toinen

vaihtoehto on Power Plus™-paineenvahvistuslisavaruste, jolla paine kaksinkertaistetaan jopa

125 psizhin (8,3 bar).

Riittéva ilmavirta on yhtd tdrkedd kuin staattinen paine. Riittdmadton virtaus johtaa

kdytettdessd merkittdvadn paineenlaskuun.

Testi: Mddritd PrepStart-asetukseksi 100 psi (6,6 bar) tai sen Idhelld oleva arvo. Asenna 0,048

mm:n (0,019”) kérki. Tarkkaile painemittaria, kun poljin on aktivoitu. Enintddn muutaman

Yyksikdn (1/10 bar) paineenlasku pitdisi huomata.

Jos havaitaan huomattavasti suurempi paineenlasku, kompressorin ilmalinjat saattavat

olla liian pienet tai on muita virtausrajoituksia. Power Plus™ -ilmavahvistimen kdytto vain

pahentaa ongelmaa, silld myds se kuluttaa kdyton aikana ilmaa lisdten huomattavasti

virtausvaatimuksia pelkkdan PrepStartiin verrattuna. Joustavan polyetyleenin avulla voidaan

tarvittaessa vaivattomasti lisata uusia letkuja.

Mukana on pikairtikytkentd-naarassarja liitosrasiassa tai kdrryssa olevaan tdyden

paineen ilmaletkuun tehtdvad asennusta varten (sama irtikytkentd kuin Microetcherissd).

Irtikytkentdsarja sisltad ohjeet. Merkitse vedelle tarkoitetut vastaavat irtikytkenndt, jotta

kytkentdja ei tehda tahattomasti!
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varsinaisten hiontavalien aikana. Kostea liina sopii ihanteellisesti potilaan silmien ja nendn
suojaamiseen. Vaihtoehtoisesti voidaan kdyttaa suojalaseja. Alumiinioksidin nieleminen ei ole
vaarallista. Henkilosto suojaavat vakioleikkausnaamarit. Ala kiytd amalgaamia, koska
se johtaa elohopeaseoksen aerosolisoitumiseen.

KAYTANTO — POISTETUT HAMPAAT

PrepStartin kéyttd muistuttaa paljon suurnopeuksista kasikappaletta. Padasiallinen ero on se,
ettd tuntoaistia ei kdytetd, jolloin tarvitaan “leikkaus- ja tarkastelutekniikkaa”. Jos yhteen kohtaan
jaddddn liian pitkdksi aikaa, saatetaan vahingossa tunkeutua pulpaan. On erittdin suositeltavaa
harjoitella poistetuilla hampailla. Kun saat lisdé itsevarmuutta, siirry pieniin luokan I ja V
restauraatioihin. Useimpien ilmoitusten mukaan tekniikan oppiminen on helppoa.

SUOSITELLUT HIOMA-AINEET

On suositeltavaa kdyttaa ainoastaan Danvillen 50 ja 27 mikronin hioma-aineita, silld
ne on valmistettu kuivasta ja erittdin puhtaasta alfa-alumiinioksidista ja niiden koostumus on
erityisesti suunniteltu maksimisuorituskykyd ajatellen. Muut jauheet saattavat johtaa huonoon
suorituskykyyn tai laitevaurioihin. Muita kuin alfa-alumiinioksidijauheita ei koskaan saa kayttdd
terveyttd koskevien huolenaiheiden perusteella. Hioma-aineet imevdt vaivattomasti kosteutta
ilmasta ja paksuuntuvat, jolloin syntyy tulppia. Pidd hioma-aineet tiiviisti suljettuina. Kuivan hioma-
aineen pitdisi virrata veden tavoin. Kostea hioma-aine “vydryy” kaadettaessa tai muodostaa jopa
kokkareita. Kellanruskeat hioma-aineet tahraavat valkoiset pinnat. Ald koskaan kéytd kaytettyja
jauheita uudelleen. Molemmat mikronit sopivat ihanteellisesti kaikkiin sovelluksiin 50 mikronilla
leikkaus tapahtuu hieman nopeammin, ja jotkut katsovat 27 mikronin aiheuttavan véhemman
herkkyyttd.

Kytke PrepStart ilmanldhteeseen pakkauksessa toimitetulla kaksipdiselld koiras-

irtikytkentdilmalinjalla.

OHJAUS POLKIMELLA

Kytke poljin PrepStartin takaosaan (katso kuva 4.2). Jos liitinten varikoodausta ei noudateta,

ilmenee vuotoja. Polkimen kéytdn pitdisi johtaa selkedén hioma-ainevirtaukseen (paalla /

pois paaltd).

HIOMA-AINEEN TAYTTO

Hioma-aineen asianmukaisen tadyton yllapitaminen on valttaméatonta hyvan

suorituskyvyn kannalta. Kammion alhaiset hioma-ainetasot (<1/3 tdydestd) johtavat

vdhdiseen jauhevirtaukseen ja huonoon leikkaukseen.

1. Sammuta ilma ja tuuleta jarjestelmd kaéntamalld kytkin alas PrepStartin takana (katso
kuva 4.2). Painemittarin lukeman pitdisi olla nolla. Ruuvaa sdilion korkki irti.

. Tarkista ennen jauheen lisaamistd, ettd messinkikorkin sisapurkin mikronikoko on oikea. Tamd
korkki hienosddtda PrepStartin hioma-ainekokoa, ja se merkitadn seuraavasti: 27 tai 50.

. Voit ehkdista liiallista virtausta suorittamalla taytdn enintaan messinkikorkkiin saakka.

. Puhdista kierteet ennen sdilion korkin asettamista takaisin paikalleen. Korkki on
ruuvattava alas liu'uttaen se ensisijaisen O-renkaan pdalle, kunnes se asettuu toissijaista
suodatinta vasten kannen sisapuolella. Al kirista liikaa.

(Jauhe voidaan poistaa kddntdmdlld PrepStart yldsalaisin.)

KASIKAPPALE

Ruuvaa harmaan kasikappaleen letku porttiin PrepStartin etupuolen alaosassa ja kytke se

kdsikappaleen runkoon. Kytke valittu suulake kdsikappaleeseen. Kdsikappale napsahtaa

magneettisesti kiinni PrepStartiin.

SUULAKKEEN VALINTA

Mukana on kaksi suulaketta, 0,38 mm (0,015”) ja 0,48 mm (0,019”) 80 asteessa.

Saatavilla on muita kokoja ja kulmia.

0,38 mm (0,015") on tarkoitettu todella minimaalisiin valmistelutoimiin. Hidas leikkaus.
0,48 mm (0,019") on tarkoitettu yleiskdyttoon.

0,66 mm (0,026") on tarkoitettu erittdin aggressiiviseen leikkaukseen ja laajojen
pintojen etsaukseen.

PAINEASETUKSET

Paine kytketddn pddlle tai pois pdélta PrepStartin takana olevalla vaihtokytkimelld.

Painetta saddetddn kadntdmalld etupaneelin alempaa nuppia (katso kuva 4.1), ja sitd

voidaan tarkkailla mittarissa. Leikkausnopeudet kasvavat huomattavasti paineen

mydta. Paineen kasvu 80 psi:std 100 psizhin miltei kaksinkertaistaa leikkausnopeuden.

Sen sijaan alemmat paineet, enintdan 80 psi, alentavat huomattavasti dentiinin herkkyyttd.

Korkeampaa painetta kdytetadn usein hammaskiilteen nopeaan leikkaukseen, ja sitd
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0SA 2 — KAYTTOOHJEET

alennetaan sen jalkeen, kun ollaan kosketuksissa dentiiniin. Jos herkkyyttd ilmenee edelleen,
on suositeltavaa kdyttda alempaa painetta.
110 psi (7,3 bar) = suositeltava maksimi
80 psi (5,3 bar) = ihanteellinen alhaisen herkkyyden leikkaukseen
40 psi (2,7 bar) = kevyt leikkaus, diagnostinen etsaus ja aggressiivinen tahranpoisto
HIOMA-AINEASETUKSET (katso kuva 4.1)
PrepStart sekoittaa hioma-aineen ilmavirtauksen mdéran mukaan kuin kaasutin. Ndin ollen
hioma-aineen virtausnopeutta saddetdan automaattisesti, kun ilmavirtanopeudet muuttuvat
(kdrjen koko tai paineen muutokset). Sddtdjen tarkoituksena on alentaa leikkausnopeutta
maksimileikkauksesta kevyeen etsaukseen. Keskitason asetusten avulla voidaan suorittaa
leikkaus vahennetylld hioma-aineen kaytolld.
Maksimi tai 3 paalld = normaali leikkaus
Tdysin pois paalta = kevyt leikkaus, diagnostinen etsaus ja aggressiivinen tahranpoisto
Valinnainen hioma-aineen virtausasetus — joissakin tapauksissa saatetaan tarvita
vieldkin alhaisempaa hioma-aineen virtausta. On_noudatettava seuraavia ohjeita, jotta
hioma-aineen virtausta voidaan alentaa ylld kuvattujen vakioasetusten alapuolelle:
1. Poista yksikostd kansi seuraavasti:
m Poista pohjasta neljd ruuvia, jotka sijaitsevat yksikon pohjassa olevissa syvissa
refissa. Al poista jalkojen ruuveja ja/taijalkoja.

2.0 KAYTTOOHJEET

2.1

2.2
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0SA 3 — STERILOINTI JA KUNNOSSAPITO

POTILAAN SUOSITELTAVA SUUNTAUS JA VALINTA

m lapsipotilaat reagoivat hyvin, kun heiddn kdteensa ensin puhalletaan ilmaa tai
ilmahionta-ainetta ja kun heille sitten kerrotaan, ettd hoitoon kéytetaan samaa kivutonta
suihketta.

m Aikuisilla kuvaus hoidon “huipputeknisestd” luonteesta sekd herdttdd potilaiden
luottamuksen ettd vahvistaa ajatusta vastaanottosi ainutlaatuisuudesta.

m Aikuispotilaan valinta on ensimmdinen vaihe: huonosti ilmaruiskuun reagoivat potilaat
eivat usein ole hyvid ehdokkaita.

m Leesiot, joiden epdilladn olevan erittdin syvid, saattavat aiheuttaa potilaalle enemmén
epamukavuutta.

KAYTTOTEKNIIKKA

Huomautus: Varmista polkimen toiminta suihkuttamalla jétesdilioon. Jos laite jatkaa

suihkutusta polkimen vapauttamisen jélkeen, ota yhteytta valmistajaan.

Hampaan redusointi:

1. Pitele suulaketta noin 600:n kulmassa pinnasta ylospdin (loiva kulma kohtisuoraan
asentoon nahden). Virran asettaminen kulmaan véhentdd dentiinin herkkyytta.

2. Pitele kdrked 1-2 mm:n pddssd pinnasta. Liikuta hitain, tasaisin liikkein

3. Tarkasta leikkaustulos muutaman sekunnin vélein.

Pinnan etsaus ja aggressiivinen tahranpoisto:

1. Pitele kérked 5—10 mm:n padssa pinnasta.

2. Jos pysytddn paikalla, hampaan pinta redusoituu liiaksi.

3. Suorita metallien, keramiikan ja komposiittien pinnalla hitaita pyyhkaisyliikkeitd, kunnes
pinta on puhdas ja tasaisesti etsattu.

TUOTEKUVAUS

PrepStart je pfenosné autonomni pneumatické zafizeni, které k vrtani do struktury zubu

vyuziva castice oxidu hlinitého.

KAYTTOAIHEET

PrepStart-jarjestelma on tarkoitettu seuraaviin sovelluksiin:

m Kaviteettivalmistelut pienempiin komposiittirestauraatioihin. Luokka 1-VI.

m Komposiittien, akryylisten ja muiden hartsirestauraatiovalmisteiden poistaminen.

m Kuoppien ja fissuuroiden valmistelu.

| |

n

Tahranpoisto leesioiden esiintuomiseksi.
Alkuasteella olevien leesioiden konservatiivinen valmistelu.

3.0 KUNNOSSAPITO JA VIANMAARITYS

3.1

KUNNOSSAPITO

Tarkastus (A-D) aina yhden hioma-ainepaunan (500 g) jalkeen:

A. Kuivauskammio: Tarkasta kuivausrakeet yksikon alaosassa olevasta kurkistusikkunasta
(katso kuva 4.3). Oranssit indikaattorirakeet muuttuvat vihredksi kontaminoituessaan.
Vaihda tarvittaessa uuteen kuivausaineeseen. Ruuvaa irti huoltoruuvitaltalla ja aseta
korkki takaisin paikalleen. Puhdista 0-rengas ja kierteet ennen korkin asettamista takaisin
paikalleen. Al4 kiristé liikaa.

B. Hioma-ainepurkki: Puhdista kierteet ja 0-renkaat. Voitele O-renkaat kevyesti vaseliinilla
(katso kuva 4.1).

C. Jatejauhekammio: Ruuvaa hioma-aineen talteenottokorkki irti (katso kuva 4.3)

m Poista korkki ja kaksi purkin sylinterissd sijaitsevaa 0-rengasta.
m Kallista kannen takimmaista padtd ylos, kunnes kansi irtoaa etupaneelin
kiinnikkeesta.

2. Haenipistinsylinterin vieressa, nipistinsylinterin ja yksikon ulkopuolen valissa oleva
valkoinen muo-vinen nipistyspuristin.

3. Avaa puristin tdysin avoimeen asentoon. Yksikossa on nyt kaytossa kaikkein alhaisin
jauhenopeusasetus, ja puristin on kokonaan auki.

4. Aseta kansi takaisin paikalleen.

1.10 TYHJENNYS

2.5

2.6

2.7

Hioma-aineet ja jdtteet kerdtddn imun avulla. Useimpien hammaslddkdreiden
vastaanotolla kdytettavd suurnopeusimu on riittavd. Keruun tehokkuutta parannetaan
huomattavasti, kun avustaja tottuu hakemaan liikkuvaa “hajaantumiskartiota”.
Vastaanoton imulle koituvista vahingoista ei ole tehty ilmoituksia, mutta lyhyemmat
siivousvalit ovat vélttamattomia.

m Pitele imua noin 20 cm:n (8”) pddssd ja hae jétevanaa siirtamalla sitd.

m Suurin osa jdtteestd jad kiinni suun kudoksiin, kun kofferdamia ei kdyteta.

m Keruuta voidaan edistad asettamalla kostea sideharso kofferdamin takaosaan.
Hammaslddkdrin tuolin viereiseen kayttoon suositellaan Danvillen Microcab™- tai
Macrocab™-kaapin kaltaista puhalluskaappia.

m Endodontinen kéyttd posliinikruunujen kautta.

m Kaikkien metallien, komposiittien, akryylien ja amalgaamien etsaus paremman sidoksen
aikaansaamiseksi.

m Posliinin etsaus, kun fluorivetyhapon kéyttd ei ole suositeltavaa.

m Aggressiivinen tahranpoisto. Amalgaamitatuointien poistaminen.

m Hammasrakenteeseen tehtdvén sidoksen parantaminen. limahionnan jalkeen tehtavén
happoetsauksen on osoitettu olevan pelkkad happoetsausta tehokkaampi.

VASTA-AIHEET

m Amalgaamien poistamista ilmahiontalaitteilla ei suositella. lman vesisuihkua syntyy
runsaasti elohopeaa

m Kliinista kdyttod, joka ei ole tdssa oppaassa lueteltujen kdyttdaiheiden mukaista, on
véltettdva.

m Kliinisen kdyton on kaikissa sovelluksissa oltava hammaslddketieteen ammattilaisen
harkinnan varassa.

ANESTESIA

limahiontaa on kdytetty Kliinisesti anestesiattomaan hammashoitoon yli 10 vuotta, ja sen on

ilmoitettu olevan erittdin tehokasta. Useimmat kdyttdjat ovatilmoittaneet harvojen potilaiden

pitdvan injektiota parempana. Erinomainen tehokkuus on yhdistelmd potilasvalintaa,

suullista valmistelua ja kdyttajan tekniikkaa. Avainasemassa ovat alhaisemmat paineet

ja suulakkeen asettaminen kulmiin. Kofferdamipuristimen aiheuttamaa epamukavuutta

voidaan lievittaa lidokaiinilla.

lImahionnan alhaiseen herkkyyteen liittyvdt seuraavat tekijat:

m Ei (suurnopeuskdsikappaleen aiheuttamaa) [mpda tai vérinda.

m Pienet putket suljetaan hioma-ainehiukkasilla, jotka tekevat dentiinistd kompaktia.

m Psykologisiin etuihin kuuluu se, ettd potilas ei kuule suurnopeushurinaa.

STERILOINTI JA DESINFIQINTI

Varoitus: Kasikappale ja suulake on steriloitava ennen jokaista kayttokertaa.

Letkukokoonpano ja muut elementit, jotka joutuvat potilaiden Iahelle, on oltava kotelossa tai

ne on pyyhittdva vakiodesinfiointitoimenpiteitd noudattaen.

1. Laita sterilointipussiin kdsikappale ja O-renkailla varustettu suulake, joissa ei ole hioma-
ainetta tai muuta jatetta.

2. Autoklavoi kylldstetyssa hdyryssd, 132 °C:n [dmpdtilassa ja 27,4 psi:n paineessa 15 min.

3. Anna jddhtyd 30 min ennen késittelyd.

huoltoruuvitaltalla. Poista hioma-aine kammiosta, puhdista kierteet ja aseta korkki
takaisin paikalleen. Al kirist3 liikaa.

D. Vedenerotin: Minimaalinen, joten kosteutta ei pitdisi Ioytyd. Kun PrepStart paineistetaan
ja sita pidellddn vaakasuorassa, paina erottimen vartta (katso kuva 4.3) sormenpadalld.
Paineistettu ilma ja kosteus poistetaan. Jos loytyy enemmdn kuin muutama pisara
kosteutta, saatetaan tarvita ylimdardisid vedenerottimia ja suodatusta.

Tarkasta karjet kuukausittain tai sadan kayttokerran jalkeen

Kuluneiden suulakkeiden leikkaustehokkuus heikentyy huomattavasti. Suulakeporan

epdtasainen  kuluminen vdhentdd hiukkaskiihdytystd ja johtaa suurempaan

suihkutuskulmaan. Vaihda suulakkeita, kun poran havaitaan suurentuneen. Tavallinen



kayttoikd on 100-200 kayttokertaa. Adrimmaisissd kulumistapauksissa virta leikkaa
karbidikarjen sivun tai ruostumattoman terasputken poikki, mika on turvallisuuteen liittyva
huolenaihe. Pora voidaan myds mitata asettamalla suippenevia endodonttisia viiloja
suulakkeen poraan ja tarkistamalla, miten syvdlle ne voidaan sijoittaa vaivattomasti: 0,38
mm:n (0,015”) suulakkeet — kdyta viilaa nro 15; 0,48 mm:n (0,019”) suulakkeet — kayta viilaa
nro 20; 0,66 mm:n (0,026") suulakkeet — kdytd endodonttista viilaa nro 55: kun suurin osa
suiposta viilasta ldpdisee poran, suulake on vaihdettava.

Tarkasta hioma-ainepurkin 0-renkaat kuukausittain

Vaihda kuluneet, vahingoittuneet tai vuotavat O-renkaat. Pienten vuotojen seurauksena

Tarkasta puristusventtiilin suorituskyky kuuden kayttokuukauden vélein:
Puristusventtiilin_suorituskyky: Puristusventtiililld ohjataan ilman tai hioma-aineen
ilmavirtalahtod, ja se kuluu kdytdssa. Kulunutta puristusventtiilid ei suljeta tdysin, ja
pieni mddrd ilmaa pddsee ulos sen kautta. Pahoin kulunut puristusventtiililetku voi jopa
aiheuttaa sisdisia hioma-ainevuotoja, jotka estdvat kdyton. Normaalikdytossa PrepStart-
puristusventtiililetku kestad vahintaan yhden vuoden

Testi: Laita suulakkeen kdrki vesilasiin. Vuoto aiheuttaa kuplan muodostumisen sekunnin vilein.
Suuri vuoto aiheuttaa jatkuvan kuplavirran ja viittaa tarpeeseen vaihtaa puristusventtiililetkut
uusiin.

hioma-aine leikkaa purkin O-renkaita. Kierteiden puhdistaminen hioma-aineesta ennen 3,2 KALIBROINTI
korkin asettamista takaisin paikalleen pidentda huomattavasti O-renkaan kayttoikda. Painemittari on kalibroitava vuosittain sen asianmukaisen toiminnan varmistamiseksi.
3.3 VIANMAARITYS
Vianmaaritys
Ongelma Ratkaisu
Tukkeutunut suulake Puhalla ilmaa taaksepain irtikytkettyyn suulakkeeseen.

Hidas leikkauskyky

Heikko hioma-aineen virtaus tai alhainen paine ja/tai pienikokoinen tai kulunut suulake aiheuttaa hidasta leikkausta. Mukana on mikroskooppilevy
vakioleikkaustestid varten.

Testi: Levy pitdisi Idpdistd 35 sekunnissa, kun 0,48 mm:n (0,019") krked pidelldidn kohtisuoraan 1 mm:n kohdalla ja kun kdytdssd on enimmdishioma-ainevirtaus
ja 100 psizn paine.

1. Tarkista hioma-aineen tdyttd ja se, ettd purkin sisélld on oikea messinkinen saatokorkki.

. Tarkista paineasetus: korkeampi paine lisda leikkausnopeutta huomattavasti.

. Kun PrepStart aktivoidaan, painemittarin lukeman pitdisi laskea enintadn muutaman psiyksikon verran (1/10 bar). Katso llmanlahde (osa 1.2).

. Tarkista suulakekoko; (0,38 mm:n (0,015”) suulakkeilla leikkaus on hidasta).

. Aseta jauheenohjaus maksimiin (myotapdivaan).

. Tarkista, onko jauheen virtaus heikkoa (katso alta heikkoa jauheen virtausta koskevat tiedot).

S A WN

Hioma-aineen virtaus ei sammu valittomasti.

1. Tyhjennd jdtejauhekammio
2. Puristusventtiili-tai jatejauhekammiosuoda ttimet saattavat tarvita huoltoa

Liiallinen jauhevirta

1. Varmista, ettd hioma-aineen sadtokorkki vastaa kdytettavan hioma-aineen kokoa (27 tai 50 mikronia).
2. Tyhjennd jatejauhekammio.
3. Varmista, etta hioma-aineen taso on jauhepurkissa saatokorkin alapuolella.

Sisdinen ilmavuoto

Tarkista liiallisen paineen varalta. Yli 125 psi:n (8,3 bar) paine vapautetaan automaattisesti sisdisen turvaventtiilin avulla.

Heikko jauhevirta

maksimijauheasetusta. Hioma-ainevirtaa voidaan tarkastella vaivattomimmin, kun sitd suihkutetaan hyvdssa valaistuksessa tummalle taustalle. Suihkeen pitdisi

1. Pieni maérd jauhetta hioma-ainepurkissa.
Vddrd hioma-aineen sdatokorkki.

hioma-aineet, s. 1).

mittausaukon. Poista hioma-aine tutkaimella.)

nayttaa vaalealta mutta selvérajaiselta. Heikko hioma-ainevirta saattaa aiheutua seuraavista

2.
3. Alhainen hioma-aineasetus tai kostea hioma-aine.
4, Purkin tukkeutuneet mittausaukot johtuvat kosteuden aiheuttamasta kontaminaatiosta ja estévat hioma-aineen poimintaa kdyttdon (katso: Suositeltavat

(Havitd kostea hioma-aine. Tarkasta purkin pohja sen varalta, ettd hioma-ainetta on kertynyt sisikolonnin ympdiille. Yli 4 mm:n kokoinen hioma-ainerengas tukkii

3.4 PURISTUSLETKUN VAIHTO

Puristusletkut voidaan vaihtaa vaivattomasti uusiin vastaanotolla edellyttden, ettd ne eivat

ole haljenneet.

1. Poista paine ja kytke irti ilmanldhteesta.

. Poista hioma-ainepurkin korkki, hioma-aine ja ylempi O-rengas purkista.

. Poista nelja Philips-padruuvia PrepStartin alapuolelta (katso 4.3).

. Nosta ylakansi pois kallistaen ensin kannen takaosa ylds.

. Puristusventtiili on purkausportin Idhelld oleva alumiinisylinteri (katso kuva 4.4). Kaksi mustaa
muoviputkea, jotka kulkevat sylinterin Iapi (katso kuva 4.3) ovat puristusletkuja. Puristuskohta
uusitaan vetdmalla molempia letkuja pihdeilld noin 7 mm yksikon takaosaa kohti.

6. Uudelleenkokoaminen tapahtuu suorittamalla ylldoleva toimenpide kaanteisessa

jarjestyksessd.

v B W N

3.5

Useiden “uusintojen” jalkeen puristusletkut on vaihdettava huoltoliikkeessd. Huomaa, ettd
puristusventtiili on huollettava valtuutetussa huoltoliikkeessa, silld kaapin avaaminen johtaa
takuun raukeamiseen.

PALAUTUKSET JA LAHETYKSET

Ennen jdrjestelmdn tai sen osan palauttamista on otettava yhteyttd jalleenmyyjddn
huoltoa varten. Tdydestd huollosta vastaavalla jalleenmyyjélld on vélineet useimpien
PrepStart-korjausten suorittamiseen. Jos yksikkd on palautettava tehtaalle, jalleenmyyjd
jarjestdd palautuksen puolestasi. Yksikon lahettaminen tehtaalle ilman asianmukaista
palautusvaltuutusta saattaa johtaa ldhetyksen palauttamiseen. Jos sinulla on kysyttavdd
ndistd toimenpiteistd, ota yhteytta Danvilleen numerossa 1-800-827-7940 tai faksilla
numerossa 1-760-743-7975.
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Seuraavat symbolit saattavat esiintyd tuotepakkauksessa tai -etiketeissd.

Symboli Maaritelma Symboli Maaritelma
Viitenumero [SN] | Sarjanumero

- Viimeinen kayttopaiva M Valmistaja

Huomio: Liittovaltion lain mukaan tamén

RxOnly | laitteen saa myyda vain hammaslaakari tai [EC|REP| | Valtuutettu edustaja Euroopan yhteisdssa
hammaslaakarin maardyksesta.
Oc08€6 Eurooppalainen vaatimustenmukaisuusmerk [:E] Tutustu kdyttoohjeisiin
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MANUEL DE L'UTILISATEUR

RESUME DES CONSIGNES DE SECURITE

RESUME DES CONSIGNES DE SECURITE

INFORMATIONS IMPORTANTES A LIRE AVANT D'UTILISER LE SYSTEME

Lire attentivement ce manuel avant d'utiliser PrepStart. Une mauvaise utilisation du PrepStart peut
entrainer des risques pour le personnel, y compris des blessures ou la mort. Une mauvaise utilisation
ou un mauvais entretien du PrepStart se traduira par des performances médiocres et une diminution
de la durée de vie de I'unité. Le PrepStart est exclusivement réservé a un usage professionnel.

PROTECTION DES YEUX

Un équipement de protection oculaire doit toujours étre porté par les patients et le
personnel pendant 'utilisation du systeme d‘abrasion par jet d‘air. Les boucles et autres
équipements optiques et mécaniques doivent également étre protégés. Eliminer les particules des
équipements optiques par un lavage. Ne pas frotter leur surface pour les éliminer.

ARRET - POSITION DE SECURITE

Toujours éteindre le PrepStart lorsqu’il n'est pas utilisé pour éviter une activation
accidentelle. Le pressostat est situé a |'arriere du PrepStart (position d‘arrét vers le bas) (voir figure
4.2). Le manométre indique I'état de la pression.

RISQUE D’EMBOLIE

Lair sous pression dirigé contre la gencive ou les expositions pulpaires peut induire une
embolie gazeuse. | est capital de mettre en place une digue en caoutchouc ou autre barriére pour
les procédures au cours desquelles le jet d'air direct ou un rebond d‘air et de particules risquent
d'entrer en contact avec la gencive (par exemple classe V).

PROTECTION RESPIRATOIRE

Etant donné que Foxyde d’aluminium est classé dans les poussiéres « nocives »,
l'inhalation de particules superflues n'est pas souhaitable. Les personnes ayant des
problémes respiratoires, tels que de I'asthme, doivent éviter toute exposition.
Lorsqu’une digue en caoutchouc n'est pas utilisée, il faut demander au patient de retenir

SECTION 1 — CONFIGURATION ET UTILISATION DE PREPSTART

1.0 CONFIGURATION ET UTILISATION DE PREPSTART

1.1 CONTENU
PrepStartH,0 Unité PrepStart H,0 (1) ; piéce a main et buse de 0,019" (1) ; pédale
(1); entrée d'air (1) ; conduit dair/tube d'eau (1) ; oxyde d'aluminium
27 pm, bouteille de 11b (1)
PrepStart Unité PrepStart (1) ; kit de piece a main : piece a main (1), buse de
0,015 80° (1), buse de 0,019", 80° (1) ; pédale (1) ; entrée dair (1) ;
oxyde d'aluminium 27 um, bouteille de 11b (1)
1.2 INSPECTION

1. A réception, inspecter le PrepStart et ses composants pour vérifier I'absence de tous
dommages subis pendant le transport. Signalerimmédiatement les éventuels dommages
a l'expéditeur et envoyer une copie de votre rapport a votre revendeur ou a Danville.

2. Inventaire de tous les composants.

1.3 SOURCED'AIR

Lair requis pour le fonctionnement de I'appareil doit étre propre et sec. Le systéme de

filtration/dessiccation du PrepStart peut étre envahi par une teneur en humidité excessive se

traduisant par de mauvaises performances. Une filtration adéquate et des pieges a eau sont

indispensables.

Pressions d’alimentation : La pression minimale est de 5,3 bar (80 psi). Une pression

de 6,6 bar (100 psi) est idéale. La pression maximale est de 8,3 bar (125 psi). En

régle générale, un technicien peut ajuster la plage de pression de service du compresseur a un

niveau supérieur, si nécessaire. Une augmentation de la pression du compresseur ne doit pas

en principe affecter d'autres équipements, car chaque composant est réglé séparément. Une

autre alternative réside dans un accessoire, I'amplificateur de pression d‘air Power Plus™, qui

permet de multiplier par deux la pression jusqua 8,3 bar (125 psi).

Le débit dair est tout aussi important que la pression statique. Un débit d'air inadéquat

entraine une chute de pression significative lors de I'utilisation.

Test : Régler la pression de PrepStart sur 6,6 bar (100 psi) ou sur une valeur proche. Installer une

buse de 0,019" Regarder le manometre lorsque la pédale est activée. La chute de pression ne doit

pas étre supérieure a 1/10 bar (quelques livres).

Sila chute de pression est beaucoup plus importante, il est possible que les conduites dair du

compresseur soient sous-dimensionnées ou qu'il existe d'autres sources d’étranglement. Le

recours a I'amplificateur de pression d'air Power Plus™ ne fait qu'intensifier le probleme car
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sa respiration pendant les intervalles réels d’abrasion. Un chiffon humide est idéal pour
protéger les yeux et le nez du patient ; des lunettes de protection peuvent également étre utilisées.
L'oxyde d'aluminium peut étre ingéré sans danger. Le port de masques de chirurgie standard assure
la protection du personnel. Ne pas utiliser sur un amalgame en raison de I'aérosolisation de
I'alliage au mercure qui en résulte.

PRATIQUE - DENTS EXTRAITES

L'utilisation du PrepStart est trés similaire a celle d’un instrument & main a vitesse élevée. La
principale différence est I'absence de sensation tactile, ce qui implique de recourir a une technique
de type « cut and look » (découper puis voir). Il existe un risque d'intrusion pulpaire accidentelle
si l'utilisateur reste trop longtemps sur une zone. Il est fortement recommandé de sexercer au
préalable sur des dents extraites. Aprés avoir pris de I'assurance, procéder a de petites restaurations
classe | etV. De I'avis général, cette technique s'acquiert facilement.

ABRASIFS RECOMMANDES

Il est recommandé d'utiliser uniquement des abrasifs Danville de 50 et 27 microns
car ce sont des alumines alpha séches et de pureté élevée, spécialement formulées pour des
performances maximales. Les autres poudres risquent de nuire aux performances de I'appareil
ou de I'endommager ; les poudres autres que les poudres d'alumine alpha ne doivent jamais étre
utilisées au vu des problemes soulevés a I'égard de la santé. Les abrasifs absorbent facilement
I'humidité de I'air et sépaississent, ce qui peut entrainer un colmatage. Conserver les abrasifs dans
un conteneur hermétiquement fermé. L'abrasif sec doit s€couler comme de I'eau. L'abrasif humide
lorsqu'il est versé, chute en masse tel une avalanche ou parfois méme forme des amas. Les abrasifs
de couleur brune colorent les surfaces blanches. Ne jamais réemployer des poudres déja utilisées.
Les deux granulométries sont idéales pour toutes les applications ; 50 microns permet une abrasion
|égerement plus rapide et d'aucuns considérent que 27 microns induit une moindre sensibilité.

il consomme également de |'air pendant son utilisation, ce qui augmente considérablement
le débit requis par rapport au PrepStart utilisé seul. De nouvelles conduites peuvent étre
facilement installées si nécessaire, en utilisant du polyéthyléne flexible.

Un kit de déconnexion rapide femelle est prévu pour une installation sur la ligne d’air

pleine pression et situé dans la boite de jonction ou le composant (déconnexion identique

a celle fournie sur le Microetcher). Des instructions sont fournies avec le kit de déconnexion.

Etiqueter les raccords a déconnexion rapide similaires prévus pour l'eau afin

d'éviter tout raccordement accidental ! Raccorder le PrepStart a la source d'air a l'aide du

raccord a double extrémité male fourni a cet effet pour la ligne dair.

COMMANDE A PEDALE

Raccorder la pédale a I'arriére du PrepStart, (voir Fig. 4.2). Respecter le code couleur des

connecteurs sous peine de provoquer une fuite. Le fonctionnement de la pédale doit en

principe produire un flux d'abrasif net intermittent (on/off).

REMPLISSAGE DE L'ABRASIF

Le maintien d’un niveau de remplissage approprié est capital pour de bonnes

performances. Un faible niveau d'abrasif dans la chambre (remplissage < 1/3) se traduit

par un faible débit de poudre et un pouvoir abrasif médiocre.

1. Faire basculer vers le bas le commutateur situé a I'arriere de PrepStart (voir Fig. 4.2) pour
couper |'air et purger le systéme. Le manométre doit indiquer zéro. Dévisser le bouchon du
réservoir.

2. Vérifier sur le bouchon en laiton a I'intérieur du bac que la taille des particules (microns)
est correcte avant d'ajouter la poudre. Ce bouchon régle le PrepStart en fonction de la taille
dabrasif et comporte les repéres : 27 ou 50.

3. Remplir jusqua hauteur, mais pas au-dela, du couvercle en laiton, pour éviter un flux

excessif.

. Nettoyer le filetage avant de remettre en place le bouchon du réservoir. Le bouchon doit
étre revissé, en le faisant glisser sur le joint torique principal, jusqu‘a ce quiil soit en butée
contre le filtre secondaire a I'intérieur du couvercle. Ne pas trop serrer.

(Le retrait de la poudre seffectue en retournant le PrepStart)

INSTRUMENT A MAIN

Visser la ligne grise de I'instrument a main dans le port situé dans la partie inférieure de la

face avant du PrepStart et la raccorder au corps de l'instrument & main. Raccorder la buse

sélectionnée a Iinstrument a main. Linstrument a main se fixe magnétiquement dans le haut
de la PrepStart.
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1.7  SELECTION DES BUSES
Deux buses de 0,015"et 0,019” a 80 degrés sont incluses. D'autres tailles et angles
sont disponibles.

0,015” pour les préparations extrémement minimes. Taille lente.

0,019” pour une utilisation générale.

0,026" pour une découpe tres agressive et I'abrasion d'une grande surface.
PARAMETRES DE PRESSION
La pression est commandée par linterrupteur a bascule on/off (marche/arrét) situé a
I'arriére du PrepStart. La pression est réglée en tournant le bouton inférieur (voir Fig. 4.1)
sur le panneau avant et peut étre visualisée sur le manometre. Les vitesses de découpe
augmentent considérablement avec la pression. Une augmentation de la pression de
80 psia 100 psi va presque doubler la vitesse de découpe. Toutefois, des pressions plus basses,
de 80 psi ou moins, réduiront considérablement la sensibilité dans la dentine. Le plus souvent,
une pression élevée sert a découper rapidement I'émail, puis elle est réduite lors du contact
avec |a dentine. Sila sensibilité persiste, il est conseillé dutiliser une pression plus faible.

7,3 bar (110 psi) = Maximum suggéré

5,3 bar (80 psi) = |déale, découpe avec une faible sensibilité

2,7 bar (40 psi) = Découpe légére, abrasion diagnostique et élimination agressive des

taches
Réglages des abrasifs (voir Fig. 4.1)
Le PrepStart mélange I'abrasif en fonction du débit d’air, comme un carburateur. Par
conséquent, le débit d'abrasif est automatiquement ajusté au fur et a mesure des variations
du débit dair (modification de la taille de I'embout ou variations de pression). Les réglages
permettent de réduire la vitesse de découpe et de passer d’'une découpe maximale a une
abrasion Iégeére. Les réglages intermédiaires permettent une découpe avec une utilisation
réduite d'abrasif.

Plein sur 3% = Découpe normale

Plein sur off = Découpe Iégére, abrasion diagnostique et élimination agressive des taches
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SECTION 2 — MODE D’EMPLOI

2.0 MODED'EMPLOI
2.1 SUGGESTIONS D'ORIENTATION ET DE SELECTION DU PATIENT

m Les patients pédiatriques réagissent bien lorsqu'on leur montre d'abord I'effet d'un souffle
d'air ou d'abrasif a I'air sur leur main, et qu'on leur dit ensuite que la pulvérisation utilisée
dans le traitement sera tout aussi indolore.

Chez les adultes, une description de la nature « high tech » du traitement permet non

seulement instaurer la confiance du patient, mais aussi de renforcer le caractére unique

de votre pratique.

La sélection des patients adultes constitue la premiére étape : les patients qui réagissent

mal a la seringue a air ne sont généralement pas de bons candidats.

Les Iésions dont on soupconne qu'elles sont trés profondes peuvent impliquer un degré

plus élevé de sensation de malaise chez le patient.

TECHNIQUE D’UTILISATION

Remarque : vérifier I'état de fonctionnement de la pédale en dirigeant le jet vers un récipient.

Si la pulvérisation continue alors que la pédale est relachée, contacter le fabricant.

Réduction de la dent :

1. Maintenirla buse a un angle d'environ 600 par rapport a la surface (angle Iéger par rapport
a la perpendiculaire). Lobliquité du jet contribue a diminuer la sensibilité au niveau de la
dentine.

2. Tenir'embout a 1-2 mm de la surface. Effectuer des passages lents, uniformes.

3. Inspecter le résultat de coupe apres quelques secondes.

Abrasion de la surface et élimination agressive des taches :

1. Tenir 'embout a 5-10 mm de la surface.

2. Untemps d‘arrét sur place entrainera une réduction excessive de la surface de la dent.

3. Balayer lentement les métaux, les céramiques et les composites jusqua ce que la surface
soit propre et uniformément abrasée.

DESCRIPTION DU PRODUIT

Le PrepStart est un appareil pneumatique portable, autonome, qui utilise des particules

d'oxyde d'aluminium afin de réaliser des découpes de la structure des dents.

INDICATIONS

Le systeme PrepStart est destiné aux applications suivantes :

m Préparations de la cavité pour les petites restaurations en composite. Classe | a VI.

m Flimination des composites, résines acryliques et autres résines de restauration.

m Préparation des puits et fissures.

m Flimination des taches pour révéler les Iésions.

2.2
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Réglage du débit de I'abrasif en option - Dans certaines situations, un débit d'abrasif
encore plus faible peut s'avérer nécessaire. Pour diminuer le flux d‘abrasif jusqu’a une valeur
inférieure a celle des réglages standard décrits ci-dessus, respecter les instructions suivantes :
1. Procéder comme suit pour retirer le capot de |'unité :
m Retirer les quatre vis du socle situées dans les trous profonds ménagés sur le
dessous de |'unité. Ne pas retirer les vis des pieds et/ou les pieds.
m Retirer le bouchon et les deux joints toriques situés sur le cylindre du bac.
m Faire basculer 'extrémité arriere du capot vers le haut jusqu‘a ce que le capot
sorte du support du panneau avant.

2. Trouver le collier en plastique blanc située a cdté du cylindre de pincement, entre le
cylindre de pincement et I'extérieur de I'unité.

3. Mettre le collier en position complétement ouverte. Le collier étant en position
completement ouverte, I'unité est désormais réglée sur le débit de poudre le plus
faible.

4. Remettre le capot en place.

1.10 EVACUATION

Les abrasifs et les débris sont évacués par aspiration. Laspiration a vitesse élevée dans la plupart

des cabinets dentaires est adéquate. |'efficacité de évacuation s'améliore considérablement

au fur et a mesure que I'assistant s’habitue a viser le « cone de dispersion » en mouvement.

Aucune détérioration des systemes d'aspiration des cabinets n'a été signalée, mais un

nettoyage plus fréquent s'avére indispensable.

m Tenir la canule d'aspiration a environ 8" et la déplacer pour la diriger sur le panache de
débris.

m Les tissus buccaux emprisonnent la plupart des débris lorsqu’une digue en caoutchouc
n'est pas utilisée.

m Placer un tampon de gaze humide a I'arriére de la digue en caoutchouc pour en faciliter
la collecte.

Pour une utilisation au fauteuil, une cabine de rétention des poussiéres, telle que la Microcab™

ou la Macrocab™ de Danville est suggérée.

Préparation conservatrice des lésions naissantes.

Accés endodontique au travers des couronnes en porcelaine.

Abrasion de tous métaux, composites, acryliques et amalgames pour un meilleur collage.

Abrasion des porcelaines lorsque I'utilisation d'acide fluorhydrique est déconseillée.

Elimination agressive des taches. Elimination des tatouages d‘amalgame.

Renforcement de la liaison a la structure dentaire. L'abrasion a 'acide aprés une abrasion a

I'air s'est révélée meilleure que la seule abrasion a l'acide.

CONTRE-INDICATIONS

m |l est déconseillé d'enlever les amalgames avec un dispositif d'abrasion par jet d‘air. Des
poussiéres chargées en mercure sont générées. sans jet d'eau pullvérisée pour les capturer

m Toute utilisation clinique non conforme aux indications énoncées dans ce manuel est a
proscrire.

m Dans toutes les applications, I'utilisation clinique doit étre soumise a la discrétion du
professionnel dentaire.

2.6 ANESTHESIE

L'abrasion par jet d'air est utilisée dans la pratique clinique pour des interventions sans anesthésie en

dentisterie depuis plus de 10 ans et sa grande efficacité a été rapportée. La plupart des utilisateurs

indiquent que seuls quelques patients préférent une injection d'anesthésique. Un taux d'efficacité

élevé est le fruit de I'association suivante : sélection des patients, préparation verbale et technique

du praticien. Les basses pressions et I'inclinaison de la buse sont des facteurs clés. Linconfort lié a

|a fixation de la digue en caoutchouc peut étre contrdlé avec I'utilisation de timbres de lidocaine.

Facteurs associés a une moindre sensibilité a I'abrasion par jet d‘air :

m Absence de chaleur et de vibrations (telles que celles générées par l'instrument a main a
vitesse élevée).

m Fermeture des tubules par les particules abrasives qui compactent la dentine.

m Avantages psychologiques de ne pas entendre le sifflement produit a vitesse élevée.

STERILISATION ET DESINFECTION

Avertissement : Linstrument a main et la buse doivent étre stérilisés avant chaque

utilisation. Le flexible et les autres éléments se trouvant a proximité des patients doivent étre

gainés ou essuyés conformément aux procédures standard de désinfection.

1. Placer l'instrument a main, la buse avec les joints toriques, exempts d‘abrasif et d'autres
débris, dans une pochette de stérilisation.

2. La passer dans un autoclave a vapeur saturée, a 132 °C, 27,4 psi pendant 15 min.

3. Laisser refroidir pendant 30 min avant toute manipulation.
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SECTION 3 — STERILISATION ET MAINTENANCE

3.0 ENTRETIEN ET DEPANNAGE

3.1

ENTRETIEN

Inspection (A-D) apres chaque utilisation de 500 g (I 1b.) d’abrasif :

A. Chambre de granulés déshydratants : Inspecter les granulés d'agent déshydratant a
travers la fenétre de visualisation située sur le dessous de I'unité (voir Fig. 4.3). Les granulés
indicateurs de couleur orange deviennent verts lorsqu'ils sont contaminés. Les remplacer si
nécessaire. Utiliser la clé de service pour dévisser ou remettre en place le bouchon. Nettoyer
le joint torique et le filetage avant de le remettre en place. Ne pas trop serrer.

B. Bac d'abrasif : Nettoyer les filetages et les joints toriques. Lubrifier [égerement les joints
toriques avec un gel lubrifiant au pétrole (voir Fig. 4.1).

C. Chambre de poudre usagée : Dévisser le bouchon de la chambre de récupération de
I'abrasif (voir Fig. 4.3) a I'aide de la clé de service. Extraire tout I'abrasif de la chambre,
nettoyer le filetage et remettre en place le bouchon. Ne pas trop serrer.

D. Piege a humidité : Trés peu voire aucune humidité ne doit étre trouvée. Alors que le
PrepStart est pressurisé et maintenu en position horizontale, appuyer sur la tige du piége
(voir Fig. 4.3) du bout d'un doigt : de I'air comprimé et toute I'humidité seront expulsés.
En présence de plus de quelques gouttes d’humidité, il peut étre nécessaire de mettre en
place d’autres piéges a eau et une filtration.

Inspecter les embouts tous les mois ou apreés 100 utilisations

Les buses usées ont un pouvoir de découpe d’une efficacité considérablement réduite. Une

érosion irréguliere de l'alésage de la buse réduit I'accélération des particules et augmente

I'angle de pulvérisation. Remplacer les buses dés qu'un élargissement de I'alésage est visible.

pose un probléme de sécurité. L'alésage peut également étre mesuré en placant des limes
endodontiques coniques dans l'alésage de la buse et en observant la profondeur a laquelle
profondeur il passe facilement : Buses de 0,015 - utiliser une lime n° 15 ; Buses de 0,019” -
utiliser une lime n° 20 ; Buses de 0,026" - utiliser une lime endodontique n° 55 : lorsque la
majeure partie du cOne passe a travers I'alésage, la buse doit étre remplacée.

Inspection mensuelle des joints toriques du bac d'abrasif

Remplacer les joints toriques usés, endommagés ou fissurés. La présence de petites fuites entraine
la découpe par abrasion des joints toriques. Le nettoyage du filetage pour en retirer I'abrasif avant
de remettre en place le bouchon augmente considérablement la durée de vie du joint torique.
Inspecter les performances du robinet a manchon déformable par pincement tous
les 6 mois d'utilisation :

Fonctionnement du robinet a manchon déformable par pincement : Le robinet a
manchon déformable par pincement contrdle le débit de sortie d'air/de 'abrasif et s'use lors de
son utilisation. Un tube de robinet a manchon déformable usé ne se ferme pas complétement
s'il est usé et laisse séchapper une petite quantité d‘air. Un tube de robinet a manchon
déformable trés usé peut méme provoquer des fuites d'abrasifs a I'intérieur de I'appareil qui
empécheront son utilisation. Dans des conditions d'utilisation normale, le tube du robinet a
manchon déformable par pincement de PrepStart a une durée de vie d'au moins un an.

Test : Placer la pointe de la buse dans un verre deau. Une fuite provoque la formation d'une
bulle dair toutes les secondes. Une fuite importante provoque un flux constant de bulles d'air et
indigue qu'il est nécessaire de renouveler les tubes du robinet @ manchon déformable.

La durée de vie normale est de 100 a 200 utilisations. En cas d'usure extréme, le jet effectue 3.2 ETALONNAGE
la découpe par le c6té de la pointe de carbure ou a travers le tube en acier inoxydable, ce qui Le manométre doit étre étalonné chaque année pour fonctionner correctement.
3.3 DEPANNAGE
Dépannage

Probleme

Solution

Buse obturée

Souffler de I'air dans l'orifice de la buse débranchée.

Faibles performances de découpe

Une découpe lente est due a un faible débit de I'abrasif, ou a une pression basse et/ou a I'emploi d'une buse trop petite ou usée. Une lame de microscope est incluse
pour un test de découpe normalisé.

Test : Avec une buse de 0,019" tenue perpendiculairement a 1 mm de la lame, un débit d‘abrasif maximum et une pression de 100 psi, la lame doit étre percée en lespace
de 3 a 5 secondes.

. Vérifier le niveau de remplissage de I'abrasif et que le réglage du bouchon en laiton a Iintérieur du bac est correct.

. Vérifier le réglage de la pression : Une pression élevée augmente considérablement la vitesse de découpe.

. Au démarrage du PrepStart, le manométre ne doit pas chuter de plus de 1/10 bar (quelques psi). Voir la section « Source d‘air » (Sect. 1.2).

. Vérifier la taille de la buse (avec des buses de 0,015", la découpe seffectue lentement).

. Régler la commande de débit de poudre au maximum (dans le sens horaire).

. Vlérifier pour détecter un éventuel faible débit de poudre (voir faible débit de poudre ci-dessous).

S U1 A WN =

Le flux d'abrasif ne s'arréte pas immédiatement

1. Vider la chambre de poudre usagée.
2. Lerobinet ou les filtres de la chambre de poudre usagée peuvent nécessiter un entretien

Débit de poudre excessif

1. Vérifier que le réglage du bouchon de réglage de I'abrasif correspond a la taille de I'abrasif utilisé (27 ou 50 microns).
2. \Vider la chambre a poudre.
3. Vérifier que le niveau d‘abrasif dans le bac de poudre se situe en dessous du bouchon de réglage de I'abrasif

Fuite d'airinterne

Vérifier la pression excessive. Toute pression supérieure a 8,3 bar (125 psi) est automatiquement purgée par une soupape de sécurité interne.

Faible débit de poudre

Un faible débit d'abrasif réduit considérablement I'efficacité de coupe. Le PrepStart est réglé pour utiliser environ 5 gm/min. a une pression de 6,7 bar (100 psi) et au

réglage maximum de la poudre. Le jet d‘abrasif est plus facile a voir lorsqu'il est pulvérisé sur un fond sombre avec un bon éclairage. Le jet doit avoir un aspect léger

mais nettement défini. Un faible débit abrasif peut étre dd a ce qui suit :

1. Faible niveau de poudre dans le bac d'abrasif.

2. Mauvais positionnement du bouchon de réglage de I'abrasif.

3. Réglage sur faible abrasion ou abrasif humide.

4, L'encrassement des trous de dosage du bac provient d’une contamination de I'abrasif par I'humidité et empéche le prélévement de I'abrasif (voir : Abrasifs
recommandeés page 1).

(Vider I'abrasif humide. Inspecter le fond du bac pour éliminer I'abrasif accumulé autour de la colonne interne. La présence d'une bague de plus de 4 mm d‘abrasif

provoque [obstruction des trous de dosage. Retirer I'abrasif a I'aide d'une sonde exploratrice.)

3.4 RENOVATION DES TUBES DU ROBINET A MANCHON DEFORMABLE
Les tubes du robinet @ manchon déformable peuvent étre facilement rénovés au cabinet a

condition de ne pas étre rompus.

1. Dépressuriser et déconnecter I'alimentation en air.

2. Retirer le bouchon du bac d'abrasif, I'abrasif et le joint torique supérieur du bac.

3. Retirer les quatre vis a téte Philips situées en dessous du PrepStart (voir Fig. 4.3).

4. Soulever le capot supérieur pour le retirer, en le faisant d'abord basculer par I'arriére.

5. Le robinet a manchon déformable par pincement est un cylindre en aluminium situé prés de

['orifice de sortie (voir Fig. 4.4). Les deux tubes en plastique noir qui traversent le cylindre (voir
Fig. 4.3) sont les tubes de pincement. Le point de pincement est renouvelé en tirant sur les deux
tubes avec des pinces, sur une distance d'environ 7 mm vers l'arriére de |'unité.
6. Remonter en répétant les étapes de la procédure ci-dessus en sens inverse.
Apres plusieurs « rénovations », le tube de pincement devra étre remplacé dans un centre de
services apres-vente. Veuillez noter que la maintenance du robinet a manchon déformable
par pincement doit étre effectuée dans un centre de services aprés-vente agréé car l'ouverture
de I'unité annule la garantie.
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3.5 RETOURS ET EXPEDITIONS d’une unité a I'usine sans autorisation de retour usine appropriée est susceptible de faire l'objet d'un
Avant de retourner un systeme ou une partie de celui-ci, contacter votre revendeur pour sa  retour a l'envoyeur. Pour toutes questions sur ces procédures, contacter Danville par téléphone au
maintenance. Votre revendeur agréé est équipé pour traiter la plupart des réparations du PrepStart. ~ 1-800-827-7940 ou par télécopieur au 1-760-743-7975.

Si votre unité doit étre renvoyée a I'usine, il appartient a votre revendeur de s'en charger. Lexpédition

SECTION 4 — DIAGRAMMES

BOUTON DE REGLAGE
DU D EBIT DE POUDRE BOUCHON DU BAC D'ABRASIF
MANOMETRE
REP STA
FOOT AIR  POWDER
- SWITCH IN FILL
©
) 7 N\ J
. — T oG——— 1 R N |
BOUTON DE REGLAGE DE LA PORT DE SORTIE DE LINSTRUMENT MARCHE/ARRET PRESSION
PRESSION D'AIR AMAIN
Figure 4.1 Figure 4.2
Vue avant de PrepStart Vue arriére de PrepStart
BOUCHON DE ROBINET A MANCHON DEFORMABLE PAR PINCEMENT
_BOUCHON DE DESHYDRATANT
RECUPERATION DE
L'ABRASIF

TIRER SUR LETUBE A
PARTIR DE CE COTE DU
ROBINET A MANCHON
DEFORMABLE PAR
PINCEMENT SUR UNE
DISTANCE DE 7 MM.

O

SOUPAPE DE MAINTENANCE
piEceAGEDEAU \ ()

Figure 4.3 Figure 4.4
Vue du dessous de PrepStart Intérieur de PrepStart

DEFINITIONS DES SYMBOLES
Les symboles ci-aprés peuvent figurer sur l'emballage ou |'étiquetage du produit.

Symbole Définition Symbole Définition
Numéro de référence [SN] | Numéro de série
- Utiliser avant M Fabricant

Mise en garde : La loi fédérale américaine
RxOnly | n'autorise la vente de ce dispositif que par un
dentiste ou sur prescription médicale

Représentant autorisé de la Communauté
[Ec[Rep] | "V
européenne

(ﬁ) 8€6 Marquage de conformité aux normes européennes [:E] Consulter les instructions d'utilisation
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BEDIENUNGSHANDBUCH

SICHERHEITSHINWEISE

SICHERHEITSHINWEISE

WICHTIGE INFORMATIONEN — VOR INBETRIEBNAHME DES SYSTEMS LESEN

Dieses Handbuch muss vor dem Gebrauch des PrepStart aufmerksam gelesen werden. Eine nicht
sachgemaBe Verwendung des PrepStart kann eine Gefahr fiir das Personal darstellen und unter
anderem zu Verletzungen oder zum Tod fiihren. Eine nicht sachgemaBe Verwendung oder nicht
ordnungsgeméfe Wartung des PrepStart fiihrt zu verminderter Leistung und kiirzerer Lebensdauer
des Gerats. PrepStart ist ausschlieBlich fiir den fachlichen Gebrauch vorgesehen.

AUGENSCHUTZ

Wahrend des Gebrauchs des Luftabrasionssystems miissen Patient und Personal
Augenschutz tragen. Schlaufen sowie optische und mechanische Instrumente miissen ebenfalls
geschiitzt werden. Partikel miissen von optischen Instrumenten abgespiilt und diirfen nicht
abgerieben werden.

AUSSCHALTEN — AUS SICHERHEITSGRUNDEN

PrepStartimmerausschalten, wenn das Gerat nichtin Betrieb ist, um eine versehentliche
Aktivierung zu vermeiden. Der Schalter fiir die Druckaktivierung befindet sich auf der Riickseite
des PrepStart (ist der Schalter nach unten gedriickt, so ist das Gerdt ausgeschaltet) (siehe Abb. 4.2).
Das Manometer zeigt den Druck an.

RISIKO EINER EMBOLIE

Eine auf gingivale oder pulpale Expositionen gerichtete Druckluft kann eine Luftembolie
verursachen. Die Verwendung eines Kofferdamms oder einer anderen Barriere ist wichtig bei
Verfahren, bei denen direkte oder zuriickprallende Luftstrome und Partikel mit dem Zahnfleisch in
Kontakt kommen kénnen (z. B bei Klasse V.)

ATEMSCHUTZ

Aluminiumoxid gilt als belastender Staub, daher sollte ein unndtiges Einatmen der
Partikel vermieden werden. Personen mit Atemproblemen, wie Asthma, sollten eine
Belastung vermeiden.

KAPITEL 1 - EINRICHTUNG UND VERWENDUNG DES PREPSTART

1.0 EINRICHTUNG UND VERWENDUNG DES PREPSTART

1.1 INHALT
PrepStartH,0 PrepStart H,0-Einheit (1); Handstiick und 0,019-Zoll-Diise (1);
FuBpedal (1); Lufteinlass (1); Luft-/Wasserleitung (1); 1 Ib.
Aluminiumoxid 27 pm (1)
PrepStart PrepStart-Einheit (1); Handstiick-Kit: Handstiick (1), 0,015-Zoll-
Diise, 80° (1), 0,019-Diise, 80° (1); FuBpedal (1); Lufteinlass (1); 1 Ib.
Aluminiumoxid 27 pm (1)
1.2 INSPEKTION

1. Bei Entgegennahme des Gerdts PrepStart und seiner Komponenten eine Priifung auf
magliche Transportschdden vornehmen. Schaden sofort dem Lieferanten melden und
eine Kopie des Berichts an den Handler oder Danville senden.

2. Eine Bestandsaufnahme aller Komponenten vornehmen.

1.3 LUFTQUELLE

Nur saubere, trockene Luft wird fiir den Betrieb des Gerdts bendtigt. Das Filter-/

Trocknungssystem im PrepStart kann durch iberméBige Feuchtigkeit iiberlastet werden,

sodass die Leistung des Gerdts deutlich vermindert wird. Eine geeignete Filtration und

Wasserfallen miissen verwendet werden.

Druckluftzufuhr: Mindestdruck: 80 psi (5,3 bar); idealer Druck: 100 psi (6,6 bar);

maximaler Druck: 125 psi (8,3 bar). Bei Bedarf kann ein Techniker den Betriehsdruck

des Kompressors hoher einstellen. Eine Erhhung des Kompressordrucks hat keinen Einfluss
auf den Druck in anderen Komponenten, da diese separat requliert werden. Eine weitere

Alternative ist das Druckerhthungsgerdt Power Plus™, das den Druck auf bis zu 125 psi (8,3

bar) verdoppeln kann.

Ein geeignetes Volumen des Luftstroms ist genauso wichtig wie ein statischer Druck. Ein

ungeeignetes Flussvolumen fiihrt wahrend des Betriebs zu einem deutlichen Druckabfall.

Test: PrepStart auf 100 psi (6,6 bar) oder einen anndhernden Wert einstellen. Eine 0,019-Zoll-

Spitze einsetzen. Das Manometer bei aktiviertem Fulpedal beobachten. Der Druck sollte nicht

um mehr als ein paar psi (1/10 bar) sinken.

Wenn ein groBerer Druckabfall beobachtet wird, ist der Durchmesser der Kompressor-

Luftleitungen moglicherweise zu gering oder der Fluss wird anderweitig behindert. Die

Verwendung des Druckerhdhungsgerdts Power Plus™ verstarkt das Problem nur, weil

es wahrend der Verwendung Luft verbraucht und dadurch den Luftbedarf des PrepStart

25

Wenn kein Kofferdamm verwendet wird, sollte der Patient gebeten werden, wahrend
der Abrasion die Luft anzuhalten. Ein feuchtes Tuch ist optimal fiir den Schutz von Augen und
Nase des Patienten geeignet. Eine Schutzbrille kann auch verwendet werden. Das Verschlucken
von Aluminiumoxid ist nicht schadlich. Standard-OP-Masken schiitzen das Personal. Nicht auf
Amalgam verwenden, da es sonst zu einer Zerstaubung der Quecksilberlegierung kommt.

UBEN AN EXTRAHIERTEN ZAHNEN

PrepStartist so dhnlich zu verwenden wie ein hochtouriges Handstiick. PrepStart bietet keine taktile
Orientierung, weshalb die Abrasion unter Sichtkontrolle erfolgen muss. Ein zu langes Verweilen
auf einer Stelle kann zu einer versehentlich intrudierten Pulpa fiihren. Das Uben an extrahierten
Zéhnen wird daher dringend empfohlen. Wenn ein ausreichendes MaB8 an Sicherheit erworben
waurde, kdnnen Abrasionen an kleinen Restaurationen der Klasse | und V vorgenommen werden. Die
meisten Anwender berichteten, dass die Technik leicht zu erlernen ist.

EMPFOHLENE SCHLEIFMITTEL

Es sollten ausschlieBlich Danville-Schleifmittel mit einer Starke von 50 pm und 27 pm
verwendet werden, weil sie trocken sind und aus einem hochreinen Alpha-Aluminiumoxid
bestehen, das speziell fiir ein Hochstmal an Leistung formuliert wurde. Bei der Verwendung anderer
Pulver kann es zu einer stark verminderten Leistung oder Beschadigung des Geréts kommen. Andere
Pulver als Alpha-Aluminiumoxid sollten aus gesundheitlichen Griinden niemals verwendet werden.
Schleifmittel absorbieren sofort die Luftfeuchtigkeit, werden dicker und verstopfen schlieflich.
Schleifmittel immer fest verschlieen.

Trockene Schleifmittel sollten wie Wasser flieBen. Bei den meisten Schleifmitteln kommt es beim
Schiitten zu stoBweisen Entladungen oder sogar zu Ver- klumpungen. Hellbraune Schleifmittel
farben weiBe Oberflachen. Bereits ausgeschiittetes Pulver nicht wiederverwenden. Beide
MikrometergroBen eignen sich ideal fiir alle Anwendungen: 50 pm schneidet etwas schneller, bei
27 pm ist die Empfindlichkeit geringer.

erhoht. Bei Bedarf kdnnen neue Luftleitungen aus flexiblem Polyethylen einfach und schnell

installiert werden.

Ein Schnellwechselset mit weiblichem Anschluss wird fiir die Installation an der

Druckluftleitung bereitgestellt, die sich in der Anschlussdose oder dem Wagen befindet (dieses

Wechselset ist mit dem des MicroEtcher identisch). Die Anweisungen sind im Lieferumfang

des Wechselsets enthalten. Ahnliche Vorrichtungen zur Schnelltrennung, die fiir die

Wasserzufuhr vorgesehen sind, beschriften, um Verwechslungen zu vermeiden!

PrepStart mit der Luftleitung, die iiber eine zweiseitige, mannliche Schnelltrennung verfiigt,

an der Luftzufuhr anschlieRen.

STEUERUNG DES FUSSPEDALS

Das FuBpedal auf der Riickseite des PrepStart anschlieBen (siehe Abb. 4.2); die Farbkodierung

der Anschliisse muss beriicksichtigt werden, da es sonst zu einer Undichtigkeit kommen kann.

Durch die Bedienung des FuBpedals sollte der Schleifmittelfluss prazise ein-/ausgeschaltet

werden.

BEFULLUNG MIT SCHLEIFMITTEL

Eine ausreichende Befiillung mit Schleifmittel ist fiir eine gute Leistung

unerlasslich. Ein geringer Fiillstand des Schleifmittels in der Kammer (< 1/3 Fiillung) fiihrt

zu einem geringeren Pulverfluss und somit zu einer unzureichenden Schneidleistung.

1. Den Schalter auf der Riickseite des PrepStart (siehe Abb. 4.2) nach unten driicken, um den
Luftstrom auszuschalten und das System zu entliiften. Das Manometer sollte einen Druck
von null anzeigen. Die Kappe des Behalters abdrehen.

2. Priifen, ob auf der Messingkappe im Behélter die richtige MikrometergrBe angegeben
ist, bevor Pulver hinzugegeben wird. Diese Kappe stellt das PrepStart auf die GroBe des
Schleifmittels ein und ist mit 27 oder 50 gekennzeichnet.

3. Bis maximal zur Messingkappe befiillen, um einen zu hohen Fluss zu vermeiden.

4. Das Gewinde reinigen und erst dann die Kappe des Behalters wieder aufsetzen. Die Kappe
sollte nach unten gedreht werden und sich dabei iiber den ersten 0-Ring schieben, bis sie
am zweiten Filter im Deckel anliegt. Nicht zu fest ziehen.

(Das Pulver wird durch Umdrehen des PrepStart entleert.)

HANDSTUCK

Die graue Leitung des Handstiicks in den Anschluss vorne unten am PrepStart schrauben und

am Handstiickgehduse anschlieBen. Die ausgewahlte Diise am Handstiick anschlieBen. Das

Handstiick rastet magnetisch oben am PrepStart ein.
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KAPITEL 2 — BEDIENUNGSANWEISUNGEN

AUSWAHL DER DUSE
Zwei Diisen sind im Lieferumfang enthalten: 0,015 Zoll und 0,019 Zoll mit einem
Winkel von 80 Grad. Weitere GroBen und Winkel sind erhaltlich.

0,015 Zoll fiir sehr kleine Praparationen. Langsames Schneiden

0,019 Zoll fiir die allgemeine Verwendung.

0,026 Zoll fiir ein sehr aggressives Schneiden und breitflachiges Atzen der Oberfléche.
DRUCKEINSTELLUNGEN
Der Druck wird mithilfe des Kippschalters auf der Riickseite des PrepStart ein- oder
ausgeschaltet. Die Einstellung des Drucks erfolgt durch Drehen des unteren Knopfes (siehe
Abb. 4.1) auf der Vorderseite. Die Uberwachung des Drucks erfolgt iiber das Manometer. Mit
der Erhohung des Drucks wird die Schneidegeschwindigkeit erheblich gesteigert.
Durch eine Erhdhung des Drucks von 80 psi auf 100 psi wird die Schneidegeschwindigkeit
fast verdoppelt. Niedrigere Driicke von 80 psi oder weniger senken jedoch deutlich die
Empfindlichkeit im Dentin. Daher werden fiir das schnelle Schneiden im Zahnschmelz hdufig
hohere Driicke verwendet und bei Kontakt mit dem Dentin niedrigere Driicke eingestellt.
Wenn die Empfindlichkeit anhdlt, sollte ein niedrigerer Druck verwendet werden.

110 psi (7,3 bar) = empfohlener Maximaldruck

80 psi (5,3 bar) = idealer Druck fiir eine geringe Empfindlichkeit beim Schneiden

40 psi (2,7 bar) = Lichtschnitt, diagnostisches Atzverfahren und aggressives Entfernen

von Verfarbungen
EINSTELLUNGEN DES SCHLEIFMITTELS (siehe Abb. 4.1)
PrepStart mischt Schleifmittel ahnlich wie ein Vergaser abhdngig vom Volumen des
Luftstroms. Die Flussrate des Schleifmittels wird daher durch die Einstellung der
Luftstromraten (Anderung der SpitzengrdBe oder des Drucks) verindert. Einstellungen
dienen dazu, die Schneidegeschwindigkeit von einer maximalen Schneidegeschwindigkeit
auf ein leichtes Atzen zu reduzieren. Mittlere Einstellungen sind fiir ein Schneiden mit
geringem Schleifmittelverbrauch vorgesehen.

Fiillstand von % = normales Schneiden

Voll = Lichtschnitt, diagnostisches Atzverfahren und aggressives Entfernen von

Verfarbungen

2.0 BEDIENUNGSANWEISUNGEN
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AUFKLARUNG UND AUSWAHL VON PATIENTEN

m Les Bei Kindern ist es von Vorteil, zunachst Luft oder Schleifmittel in die Hand des Kindes
zu pusten und dann zu erklaren, dass dieses schmerzlose Verfahren bei der Behandlung
angewendet wird.

m Bei Erwachsenen schafft eine Erlauterung der hochtechnologischen Behandlung nicht nur
Vertrauen, sondern hebt auch die Einzigartigkeit der Praxis hervor.

m Der erste Schritt besteht in der Auswahl erwachsener Patienten: Patienten, die nicht gut
auf die Luftspritze ansprechen, sind haufig keine guten Kandidaten.

m Lésionen, die wahrscheinlich sehr tief sind, konnen mit einem hdheren Unbehagen beim
Patienten verbunden sein.

TECHNIKEN

Hinweis: Priifen Sie die Funktion des FuBpedals durch Spriihen in einen Abfallbehélter. Wenn das

Gerdt auch nach dem Loslassen des FuBpedals weiter spriiht, wenden Sie sich an den Hersteller.

Zahnreduktion:

1. DieDiisein einemWinkel von 600 zur Oberfléche halten (ein kleinerWinkel zur Senkrechten).
Durch Abwinklung des Stroms wird die Empfindlichkeit im Dentin vermindert.

2. Die Spitze in einem Abstand von 1-2 mm zur Oberfléche halten. Die Spitze langsam und
im gleichen Abstand zur Oberflache bewegen.

3. Alle paar Sekunden das Schneidergebnis iiberpriifen.

Ktzen der Oberfliche und aggressives Entfernen von Verfarbungen

1. Die Spitze in einem Abstand von 5—10 mm zur Oberflache halten.

2. Ein Verweilen der Spitze an einer Stelle fiihrt zu einer ibermédRBigen Reduktion der
Zahnoberflache.

3. Bei Metallen, Keramiken und Kompositen langsame Bewegungen vollfiihren, bis die
Oberflache sauber und gleichmaRBig gedtzt ist.

PRODUKTBESCHREIBUNG

PrepStart ist ein tragbares, eigenstandiges, pneumatisch betriebenes Gerdt, das

Aluminiumoxidpartikel zum Schneiden von Zahnstrukturen verwendet.

INDIKATIONEN

Das PrepStart-System ist fiir die folgenden Anwendungsbereiche vorgesehen:

m Préparationen von Kavitaten fiir kleinere Kompositrestaurationen der Klassen | bis VI
m Entfernen von Kompositen, Acryl sowie anderen harzhasierten Fiillungsmaterialien
m Prdparation von Vertiefungen und Fissuren

m Entfernen von Verfarbungen zum Freilegen von Lasionen

m konservative Praparation beginnender Lasionen

1.10
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Optionale Einstellung fiir den Fluss des Schleifmittels — In manchen Situationen kann
ein geringer Schleifmittelfluss erforderlich sein. Um die Flussrate des Schleifmittels unter die
oben beschriebenen Standardeinstellungen zu senken, miissen die folgenden Anweisungen
befolgt werden:
1. Die Abdeckung des Geréts wie folgt entfernen:
m Die vier Schrauben an der Unterseite des Gerats entfernen; diese befinden sich
in den tiefen Lochern. Nicht die Schrauben des FuBes bzw. den FuB entfernen.
m Die Kappe und die beiden 0-Ringe abnehmen, die sich auf dem zylindrischen
Behalter befinden.
m Die hintere Seite der Abdeckung nach oben kippen, bis die Abdeckung sich aus
der Halterung auf der Vorderseite lst.
2. DieweiBe Quetschklemme aus Kunststoff befindet sich neben dem Quetschzylinder,
d. h. zwischen Quetschzylinder und der AuBenseite des Geréts.
3. DieKlemme vollsténdig 6ffnen. Bei vollsténdig gedffneter Klemme ist das Gerat auf
die geringste Pulverrate eingestellt.
4. Abdeckung wieder aufsetzen.
ABSAUGUNG
Schleifmittel und Riickstinde werden abgesaugt. Die in den meisten Zahnarztpraxen
vorhandene Absaugung mit hoher Geschwindigkeit ist hierfiir geeignet. Die Effizienz beim
Absaugen verbessert sich erheblich, je mehr Erfahrung die Assistentin beim Erkennen des sich
bewegenden ,Dispersionskonus” bekommt. Die Absaugung der Praxis wird nicht beschddigt,
muss aber haufiger gereinigt werden.
m Die Absaugung in einem Abstand von ungefahr 20 cm halten und die Schmutzfahne
absaugen.
m Wird kein Kofferdamm verwendet, sammeln sich die Riickstéande groBStenteils am Gewebe
im Mund an.
m Einen feuchten Tupfer auf der Riickseite des Kofferdamms platzieren, um das Auffangen
der Riickstande zu unterstiitzen.
Fiir die Anwendung am Behandlungsstuhl wird eine Staubfangbox empfohlen, wie z. B.
Danville Microcab™ oder Macrocab™.

m endodontischer Zugang durch Porzellankronen

m AAtzen von Metallen, Kompositen, Acrylen und Amalgam fiir eine bessere Haftung

m Aitzen von Porzellan, wenn die Verwendung von Flusssaure nicht ratsam ist

m Aggressives Entfernen von Verférbungen. Entfernen von Amalgamtatowierungen

m Verbesserung der Haftung auf der Zahnstruktur. Ein Atzen mit Saure im Anschluss an eine
Luftabrasion hat sich als vorteilhafter als ein alleiniges Atzen mit Saure erwiesen.

KONTRAINDIKATIONEN

m Das Entfernen von Amalgam mit einem Luftabrasionsgerat ist nicht empfehlenswert, weil
dabei mit Quecksilber geladene Luft entsteht, die nicht durch einen Wasserspriihstahl
aufgefangen wird.

m Eine klinische Anwendung, die von den in diesem Handbuch aufgefiihrten Indikationen
abweicht, sollte vermieden werden.

m Bei allen Anwendungshereichen muss die klinische Anwendung nach Ermessen des
Zahnarztes erfolgen.

ANESTHESIE

Die Luftabrasion wird in der Zahnmedizin seit iber 10 Jahren sehr effizient fiir Behandlungen

ohne Andsthesie eingesetzt. Die meisten Anwender berichten, dass nur wenige Patienten eine

Betdubung wiinschen. Eine hohe Effektivitatsrate kann durch die richtige Patientenauswahl,

miindliche Aufklérung iiber das Verfahren und die Technik des Anwenders erzielt werden.

Wichtige Faktoren sind niedrigere Driicke und die Abwinklung der Diise. Beschwerden

aufgrund der Kofferdammklemme konnen mithilfe von Lidokaintupfern gelindert werden.

Faktoren fiir eine geringe Empfindlichkeit bei der Luftabrasion:

m keine Warme oder Vibration (wie sie vom hochtourigen Handstiick erzeugt wird)

m Dentinkandlchen werden durch die Partikel des Schleifmittels geschlossen und das Dentin
so abgedichtet.

m psychologische Vorteile durch das Wegfallen der wimmernden Gerdusche von
hochtourigen Gerdten

STERILISATION UND DESINFEKTION

Warnhinweis: Handstiick und Diise miissen vor jedem Gebrauch sterilisiert werden. Die

Schlaucheinheit und andere Elemente, die in der Nahe des Patienten verwendet werden,

sollten geschiitzt oder mit Standardverfahren zur Desinfektion abgewischt werden.

1. Handstiick, Diise mit O-Ringen ohne Schleifmittel oder andere Riickstande in einen
Sterilisationsbeutel geben.

2. In gesdttigtem Dampf bei 132 °Cund 27,4 psi 15 Minuten lang autoklavieren.

3. Vor dem Gebrauch 30 Minuten abkiihlen lassen.



KAPITEL 3 — STERILISATION UND WARTUNG

3.0 WARTUNG UND FEHLERBEHEBUNG
3.1 WARTUNG

ein Sicherheitsrisiko darstellt. Die GroRe der Diisenbohrung kann gepriift werden, indem

Inspektion (A-D) nach Verbrauch von 500 g Schleifmittel:

A. Trocknungskammer: Das Trocknungsmittelgranulat durch das Sichtfenster an der
Unterseite des Gerats priifen (siehe Abb. 4.3). Wenn das Granulat kontaminiert ist, ist
die ansonsten orangefarbene Granulatanzeige griin. Das Trocknungsmittel bei Bedarf
austauschen. Die Kappe mit dem Wartungs-Schraubenschliissel |dsen und wieder festziehen.
Vor dem Austauschen den 0-Ring und die Gewinde reinigen. Nicht zu fest ziehen.

B. Behilter mit Schleifmittel: Gewinde und O-Ringe reinigen. O-Ringe leicht mit
Petroleumgel schmieren (siehe Abb. 4.1).

C. Abfallkammer fiir Pulver: Die Kappe der Abfallkammer (siehe Abb. 4.3) mit dem
Wartungs-Schraubenschliissel Iosen. Schleifmittel vollstandig aus der Kammer entfernen,
die Gewinde reinigen und die Kappe wieder aufsetzen. Nicht zu fest ziehen.

D. Wasserfalle: In derWasserfalle sollte sich nur wenig oder gar keine Feuchtigkeit befinden.
Bei eingeschaltetem Druck das PrepStart waagerecht halten und mit der Fingerspitze auf
den Schaft der Wasserfalle driicken (siehe Abb. 4.3): Druckluft und Feuchtigkeit sollten
jetzt entweichen. Wenn mehr als ein paar Tropfen entweichen, sind u. U. zusétzliche
Wasserfallen und Filter erforderlich.

Inspizieren der Spitzen einmal im Monat oder nach 100 Einsétzen

Abgenutzte Diisen schneiden mit deutlich herabgesetzter Effizienz. Eine ungleichmaRige

Erosion an der Diisenbohrung beeintrachtigt die Partikelbeschleunigung und erhdht den

Spriihwinkel. Die Diise austauschen, wenn die Diisenbohrung vergroBert ist. Die normale

Nutzungsdauer betrdgt 100 bis 200 Einsdtze. Bei extremer Abnutzung schneidet der

eine verjiingte, endodontische Feile in die Diisenbohrung eingefiihrt und beobachtet wird,
wie tief die Feile sich problemlos einfiihren lasst: 0,015-Zoll-Diisen — Feile Nr. 15 verwenden;
0,019-Zoll-Diise — Feile Nr. 20 verwenden; 0,026-Zoll-Diise — endodontische Feile Nr. 55
verwenden: Wenn sich der verjiingte Abschnitt der Feile groBStenteils einfiihren Idsst, sollte
die Diise ausgetauscht werden.

Inspizieren der 0-Ringe des Schleifmittelbehdlters einmal im Monat

Abgenutzte, beschddigte oder undichte 0-Ringe austauschen. Geringfiigige Undichtigkeiten
kdnnen dazu fiihren, dass das Schleifmittel die 0-Ringe des Behalters beschddigt. Wenn das
Schleifmittel von den Gewinden entfernt wird, bevor die Kappe wieder aufgesetzt wird, kann
die Nutzungsdauer der 0-Ringe deutlich verlangert werden.

Priifen der Leistung des Quetschventils alle 6 Monate:

Leistung des Quetschventils: Das Quetschventil steuert die Abgabe des Luft-/Schleifmittelstroms
und nutzt sich mit der Zeit ab. Wenn der Quetschventilschlauch abgenutztist, lasst er sich nicht
vollsténdig schlieBen, sodass auch nach dem SchlieBen etwas Luft entweichen kann. Wenn
der Quetschventilschlauch sehr abgenutzt ist, kann dies sogar dazu fiihren, dass Schleifmittel
im Gerdt austritt und das Gerat nicht verwendet werden kann. Bei normaler Nutzung kann der
PrepStart-Quetschventilschlauch ein Jahr lang verwendet werden.

Test: Die Diisenspitze in ein Glas Wasser tauchen. Bei einer Undichtigkeit bilden sich alle paar
Sekunden Blasen. Bei einer grolSen Undichtigkeit entsteht ein kontinuierlicher Strom aus
Luftblasen. In diesem Fall miissen die Quetschventilschlduche erneuert werden.

e e i ) N 3.2 KALIBRIERUNG
Schleifmittelstrom durch die Seite der Hartmetallspitze oder durch die Edelstahlrohre, was Die Druckanzeige sollte jahrlich kalibriert werden, um die ordnungsgemaBe Funktion sicherzustellen.
3.3 FEHLERBEHEBUNG
Fehlerbehebung

Problem

Losung

Verstopfte Diise

Luft von hinten in die getrennte Diise blasen.

Langsame Schneidleistung

Das Schneiden wird durch einen schwachen Schleifmittelstrom oder niedrigen Druck und/oder eine zu kleine oder abgenutzte Diise verlangsamt. Ein
Mikroskopobjekttrager fiir einen Standardtest der Schneidleistung ist im Lieferumfang enthalten.

Test: Eine 0,019-Zoll-Spitze senkrecht und in einem Abstand von T mm halten, einen maximalen Schleifmittelstrom von 100 psi einstellen. Unter diesen Bedingungen
sollte der Objekttréiger innerhalb von 3 bis 5 Sekunden durchbohrt sein.

. Priifen, ob ausreichend Schleifmittel vorhanden ist und sich im Behélter die richtige Messingkappe fiir die Einstellung des Schleifmittelstroms befindet.

. Die Druckeinstellung priifen: Ein hoherer Druck erhdht erheblich die Schneidegeschwindigkeit.

. Das Manometer sollte nach dem Aktivieren des PrepStart nicht um mehr als ein psi (1/10 bar) sinken. Siehe , Luftquelle” (Kap. 1.2).

. DiisengroBe priifen (0,015-Zoll-Diisen weisen eine langsame Schneidleistung auf).

. Die Pulversteuerung auf die hochste Einstellung (im Uhrzeigersinn) stellen.

. Priifen, ob der Pulverfluss zu schwach ist (siehe,,Zu schwacher Pulverfluss” unten).

Der Schleifmittelfluss wird nicht sofort
unterbrochen.

. Abfallkammer fiir Pulver leeren.
. Quetschventil oder Filter der Abfallkammer fiir Pulver miissen u. U. gewartet werden.

UbermaBiger Pulverfluss

. Sicherstellen, dass die Kappe zum Einstellen des Schleifmittelstroms fiir die Gro3e des Schleifmittels geeignet ist (27 oder 50 pum).
. Abfallkammer fiir Pulver leeren.
. Sicherstellen, dass der Fiillstand des Schleifmittels unterhalb der Einstellkappe liegt.

WIN= |N= vy WN=

Internes Entweichen von Luft

Priifen, ob der Druck zu hoch ist. Driicke von mehr als 125 psi (8,3 bar) werden automatisch durch ein internes Sicherheitsventil reduziert.

Zu schwacher Pulverfluss

Ein schwacher Schleifmittelfluss reduziert deutlich die Schneideffizienz. Das PrepStart ist auf 5 g/min bei 100 psi (6,7 bar) und maximaler Pulvereinstellung
eingestellt. Der Schleifmittelstrom kann am einfachsten gepriift werden, indem er bei guter Beleuchtung auf eine dunkle Fldche gespriiht wird. Der Spriihstrahl
sollte hell aussehen und sich klar abgrenzen. Ein schwacher Schleifmittelfluss kann folgende Ursachen haben:

1. Zu wenig Pulver im Schleifmittelbehalter.

2. Falsche Kappe zum Einstellen des Schleifmittelstroms.

3. Niedrige Schleifmitteleinstellung oder feuchtes Schleifmittel.

4, Messlocher des Behalters sind aufgrund von Feuchtigkeit verstopft und verhindern das Ansaugen von Schleifmittel (siehe ,Empfohlene Schleifmittel” auf Seite 1).
(Feuchtes Schleifmittel entsorgen. Die Unterseite des Behdlters auf Ansammlungen von Schleifmittel um die innere Sdule priifen. Ein Ring von mehr als 4 mm Schleifmittel
blockiert die Messlicher. Messldacher mit einer Sonde von Schleifmittel befreien.)

3.4 AUSTAUSCHEN DER QUETSCHVENTILSCHLAUCHE
Die Quetschventilschlauche konnen problemlos ausgetauscht werden, sofern sie nicht

gerissen sind.

1. Den Druck deaktivieren und das Gerét von der Luftzufuhr trennen.
2. Die Kappe des Schleifmittelbehalters abnehmen, das Schleifmittel und den oberen 0-Ring 3.5

des Behalters entfernen.

6. In umgekehrter Reihenfolge (siehe oben) wieder zusammensetzen.

Die Quetschventilschlduche miissen nach mehrmaligem Austauschen im Wartungszentrum
ausgetauscht werden. Die Wartung des Quetschventils muss in einem autorisierten
Wartungszentrum erfolgen, da die Garantie erlischt, wenn der Anwender das Gehduse dffnet.
RUCKGABE UND VERSAND

Bevor das System oder Teile des Systems zuriickgegeben werden, muss der Handler

3. Die vier Kreuzschlitzschrauben auf der Unterseite des PrepStart entfernen (siehe Abb. 4.3).

4. Das hintere Ende der Abdeckung nach oben kippen, um die obere Abdeckung anzuheben.

5. Das Quetschventil ist ein Aluminiumzylinder und befindet sich in der Nahe des
Auslassanschlusses (siehe Abb. 4.4). Die beiden schwarzen Kunststoffschlduche, die durch
den Zylinder fiihren, sind die Quetschventilschlduche (siehe Abb. 4.3). Die Quetschstelle
wird entlastet, indem die beiden Schlduche mit Zangen 7 mm in Richtung Geratriickseite
gezogen werden.
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zwecks Wartung kontaktiert werden. Ein Handler, der einen Komplettservice anbietet,
kann die meisten Reparaturen am PrepStart vornehmen. Wenn das Gerdt an das Werk
zuriickgesendet werden muss, kiimmert sich der Handler darum. Wenn das Gerat ohne
Riicksendegenehmigung an das Werk zuriickgesendet wird, wird es u. U. wieder an den
Anwender zuriickgeschickt. Bei Fragen zur Vorgehensweise bitte Danville kontaktieren: Tel.
1-800-827-7940 oder Fax: 1-760-743-7975.



KAPITEL 4 — DIAGRAMME
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DEFINITION DER SYMBOLE
Die folgenden Symbole konnen auf der Verpackung oder dem Etikett des Produkts erscheinen

Symbol Definition Symbol Definition
Bestellnummer [SN] | Seriennummer
- Verfallsdatum M Hersteller
Vorsicht: Laut US-Bundesgesetz darf dieses
RxOnly | Produkt nur von Zahnérzten bzw. auf deren [EC|REP| | EU-Bevollmichtigter
Anordnung gekauft werden.
(§)8€6 Europdisches CE-Konformitatszeichen [:El Gebrauchsanweisung lesen
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KEZELOI KEZIKONYV

A BIZTONSAGI TUDNIVALOK OSSZEGZESE

A BIZTONSAGI TUDNIVALOK OSSZEGZESE

ARENDSZER UZEMELTETESE ELOTT KOTELEZOEN ELOLVASANDO FONTOS INFORMACIOK
A PrepStart berendezés haszndlata el6tt gondosan olvassa végig ezt a kézikonyvet. A PrepStart
berendezés nem rendeltetésszer( hasznélata személyi sériilést vagy akdr haldlt is eredményezhet! A
PrepStart berendezés nem rendeltetésszer(i haszndlata vagy a megfelel karbantartds elmulasztasa
rontja a berendezés teljesitményét, és megroviditi hasznos élettartamét. A PrepStart berendezést
kizdrélag képzett szakember hasznalhatja.

SZEMVEDELEM

A levegéabrazios berendezés hasznalata kozben a betegnek és a személyzetnek mindig
kotelezd szemvédd felszerelést viselni! A nagyitokat és més optikai és mechanikai berendezéseket
szintén védeni kell. A részecséket moséssal, ne pedig dorzsoléssel tévolitsa el az optikarol!

KIKAPCSOLT - BIZTONSAGI - ALLAS

A véletlen beinditast elkeriilendé a hasznalaton kiviili PrepStart berendezést mindig
kapcsolja ki! A nyoméskapcsold a PrepStart késziilék hatoldalan talélhatd (az alsé allés a kikapcsolt
helyzet) (Idsd a 4.2. dbrdt). A nyomdasmérd jelzi az aktualis nyomdsértéket.

EMBOLIZACIO VESZELYE

Az inyre vagy a pulpara iranyitott siiritett levegd légembolizaciot okozhat!
Elengedhetetlen nydlrekesz (kofferdam) vagy mds elszigetel6 eszkdz haszndlata olyan eljarésoknal,
ahol a kdzvetlen vagy visszaver6dd levegdsugdr és a szemcsék érintkezéshe keriilhetnek az innyel
(pl. V. osztélyu iiregnél).

LEGZESVEDELEM

Ugyan az aluminium-oxid besoroldsa szerint csupan ,kellemetlen” por, barmely
részecske sziikségtelen belégzése keriilendd. Légzési problémakkal élo — pl. asztmas —
személyek esetében keriilendé az expozicio.

Ha az eljarashoz nem hasznalnak nyalrekeszt (kofferdamot), a beteget meg kell kérni,
hogy tartsa vissza a lélegzetét az abrazios beavatkozasok alatt. Egy nedves kendd idedlis
védelmet biztosit a beteg szemének és orrédnak, vagy véddszemiiveg is hasznalhato. Az aluminium-
oxid egészségkdrosodds nélkiil lenyelhetd. A standard sebészmaszk védelmet biztosit a kezeld
szdmdra. Amalgamon tilos hasznalni a higanyotvozet aeroszolizalodasa miatt!

GYAKORLAS — KIHUZOTT FOGON

A PrepStart késziilék hasznélata nagyon hasonld egy nagysebességii kézidarabéhoz. A legféhb
kiilonbség az, hogy nincs tapintdsi érzet, ezért ,vagds és vizudlis ellendrzés” technikat kell
alkalmazni. Ha az eszkdzt tulsdgosan hosszd ideig tartja egy pont felett, az anyag véletlenil
bekeriilhet a pulpdpa. Kifejezetten javasolt a kihizott fogon végzett gyakorlas. Ha médr megfeleld
mértékben biztos a dolgaban, térjen dt kisméretd, |. és V. osztalyu restaurdciokra. A beszamoldk
tobbsége szerint a technika kdnnyen elsajétithatd.

JAVASOLT ABRAZIV ANYAGOK

Kizardlag 50 és 27 mikron méretd, Danville gyartmanyu abraziv anyagok hasznalata
javasolt, mivel ezek szdraz, nagy tisztasdgu alfa-aluminium-oxidbél késziilnek, a maximalis
teljesitményt célz6 kialakitassal. Ms abraziv anyagok gyenge teljesitményt vagy a berendezés
kdrosodasét eredményezhetik, és egészségiigyi megfontoldsokbdl az alfa-aluminium-oxidtdl
eltér6, mds szemcsés anyagok nem hasznalhaték. Az abraziv anyagok kdnnyen felszivjak a levegéhél
a nedvességet, amitdl dsszetomarddnek, s igy elzarédést okoznak. Az abraziv anyagokat szorosan
lezérva tdrolja. A szdraz abraziv anyag tgy folyik, mint a viz. Kiontéskor a nedves abraziv anyag
,legdrog” vagy csomdsan dsszedll. A drapp szind abraziv anyag beszinezi a fehér feliiletet. A hasznalt
abraziv anyagot tilos djrahaszndlni! Mindkét mikronméret idedlis az dsszes alkalmazashoz: az 50
mikronos szemcse kissé gyorsabban, a 27 mikronos kiméletesebben vég.

1. RESZ — A PREPSTART KESZULEK BEALLITASA ES HASZNALATA

1.0 APREPSTART KESZULEK BEALLITASA ES HASZNALATA

1.1 TARTALOMJEGYZEK
PrepStartH,0 PrepStart H,0 egység (1); kéziegység és 0,019"-es fivoka (1);
l&bpedal (1); levegbemenet (1); stiritettlevegd-vezeték/vizes6 (1);
1 font tomeg(i aluminium-oxid 27 pm (1)
PrepStart PrepStart egység (1); kéziegységkészlet: kéziegység (1), 0,015"-

es flvoka, 80°-0s (1), 0,019"-es fuvoka, 80°-os (1); ldbpedal (1);
levegdbemenet (1); 1 font tomeg(i aluminium-oxid 27 pm (1)

1.2 ATVIZSGALAS

1. APrepStart késziilék megérkezését kivetden annak minden osszetevdjét at kell vizsgdlni,
hogy széllitds kozben nem sériilt-e meg valami. Haladéktalanul jelentsen be bérmely
észlelt kart a széllitdcégnek, és kiildje el a bejelentés mésolatdt a mdrkakereskedd vagy a
Danville véllalat részére.

2. Vegye leltérba az dsszes dsszetevét.

TAPLEVEGO

A késziilék lizemeltetéséhez csak tiszta és szdraz levegdre van sziikség. El6fordulhat, hogy

a PrepStart berendezés sziirG/viztelenitd rendszere nem képes kezelni a tilsdgosan magas

pdratartalmat, ami gyenge teljesitményhez vezethet. Elengedhetetlen a megfeleld sz(ir6k és

vizelvélaszték haszndlata.

Tapnyomasok: 80 psi (552 kPa, 5,5 bar) — minimalis. 100 psi (689 kPa, 6,8 bar) —

optimalis. 125 psi (861 kPa, 8,6 bar) — maximalis. Sziikség esetén egy technikus dltalaban

magasabb szintre dllithatja a kompresszor iizemi nyoméstartoményat. A megemelkedett

kompresszornyomés nem lesz hatdssal a tobbi berendezésre, mivel minden egyes kocsi

szabélyozésa kiilon torténik. Egy mdsik megoldas a Power Plus™ nyomdsfokozé toldalék

alkalmazdsa, amely megkettdzi a nyomdst, legfeljebb 125 psi (861 kPa, 8,6 bar) értékig.

A megfeleld levegdaramlasi térfogatmennyiség ugyanolyan fontos, mint a statikus nyomds.

Uzemelés kozben a nem megfeleld levegétérfogat-mennyiség jelentds nyomaseséssel jar.

Tesztelje: Allitsa a PrepStart késziilék nyomdsdt 100 psi (689 kPa, 6,8 bar) értékre vagy annak

kdzelébe. Szereljen fel egy 0,019” (0,48 mm) méret(i hegyet. Figyelje a nyomdsmérét, mikozben

lenyomva tartja a ldbpeddlt. Legfeljebb néhdny psi (kb. 10 kPa, 1/10 bar) nyomdscsdkkenést

tapasztalhat.

Ha a nyomdsesés ennél joval nagyobb, akkor lehetséges, hogy a kompresszorbél kilépé

1égtomlcdk alulméretezettek, vagy egyéb dramldskorlatozo tényezd taldlhaté a rendszerben.

Ilyen esetben a Power Plus™ nyomdsfokozd csak ndveli a problémat, mivel a hasznélat soran
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szintén levegét vesz fel, igy jelentdsen ndvelve a sziikséges levegdmennyiséget a magdban

miikodd PrepStart késziilékhez képest. Sziikség esetén Uj, hajlékony polietilén vezetékek

kdnnyen beszerelhetdk.

A teljes nyomas alatt levd vezeték beszereléséhez gyorscsatlakozé/levalasztd

hiivelykészletet biztositunk, amely a csatlakozddobozban vagy a kocsiban taldlhatd

(ugyanilyen gyorscsatlakozot szallitunk a Microetcher savazokésziilékhez). Haszndlati

utasitasokat a levalasztokészlethen taldl. Cimkézze fel a vizvezetékekhez vald, hasonld

levalaszto csatlakozokat, hogy elkeriilie a nem szandékos csatlakozasokat!

(satlakoztassa a PrepStart késziiléket a levegéforrashoz a mellékelt — két végén levélasztd

csatlakozédugaval felszerelt — 1égtomldvel.

A LABPEDAL VEZERLESE

(satlakoztassa a labpedalt a PrepStart késziilék hatoldaldhoz (ldsd a 4.2. dbrdt). A

csatlakozokat szinkddok szerint kdsse be, ellenkezd esetben szivargs jelentkezhet. A peddl

miikodtetésekor az abraziv anyag dramldsa rogton erds sugarban indul be, és ugyanilyen
hatdrozottan éll le.

AZ ABRAZIV ANYAG FELTOLTESE

Amegfelelé mennyiségben betoltott abrazivanyagajo teljesitmény elengedhetetlen

feltétele. Amennyiben a tartdlyban alacsony az abraziv anyag szintje (kevesebb, mint a teljes

toltés 1/3-a), akkor a szemcsedramlés elégtelen lesz a hatékony vagdshoz.

1. Allitsa lefelé &ll6 helyzetbe a PrepStart késziilék hatoldalan taldlhaté billendkapcsolot
(lasd a 4.2. &brdt) a taplevegd ledllitdsahoz és a rendszer nyomdsmentesitéséhez. A
nyoméasmérdnek ekkor nulla értéket kell mutatnia. Csavarozza le a tartaly kupakjat.

. Az abraziv anyag feltdltése eldtt ellendrizze a tartaly belsejében a réz dllitésapkdn a
megfeleld mikronméretet. Ez az éllitdsapka szabélyozza a PrepStart eszkozhoz hasznélt
abraziv anyag szemcseméretét, a jelolése: 27 vagy 50.

. Toltse fel a tartdlyt a réz dllitdsapkaig, de ne toltse azon tdl, mert ez tilsagosan erds
anyagaramlast okozhat!

. Atartdlykupak visszahelyezése el6tt tisztitsa meg a meneteket. A kupakot lefelé iranyban
csavarjard a 6 0-gyrdre, amig fel nem fekszik a kupak belsejében elhelyezett masodlagos
sziirdre. Ugyeljen, hogy ne hiizza tdl!

(A por eltdvolitdsdhoz forditsa fejjel lefelé a PrepStart késziiléket.)

KEZIDARAB

Csavarja a kézidarab sziirke vezetékét a PrepStart késziilék el6lapjan alul taldlhaté portba,

majd csatlakoztassa a kézidarab testét. Csatlakoztassa a kivalasztott fuvokat a kézidarabra. A

kézidarab magnesesen rakattan” a PrepStart késziilék tetejére.
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2. RESZ - UZEMELTETESI UTASITASOK

AFOVOKA MEGVALASZTASA
A készlet két darab 80 fokos hajlatu fiivokat tartalmaz, 0,015” (0,38 mm) és 0,019”
(0,48 mm) méretben. Ezek mds méretekben és hajldsszogekkel is kaphatok.

0,015” (0,38 mm) méret minimalis prepardtumokhoz, lassti vagdshoz.

0,019 (0,48 mm) méret &ltaldnos alkalmazdsokhoz.

0,026" (0,66 mm) méret agressziv vagashoz, széles feliiletek lemaratasahoz.
NYOMASBEALLITASOK
A nyomés a PrepStart késziilék hatoldalan taldlhatd billendkapcsoléval kapcsolhatd be és ki.
A nyomés szabdlyozéséra az el6lapon taldlhatd als6 gomb hasznélhatd (ldsd a 4.1. abrdt),
az értéket pedig a nyomasméré mutatja. A nyomas novekedésével ugrasszeriien né a
vagasi sebesség. Ha a nyomdst 80 psi (551 kPa) értékrdl 100 psi (689 kPa) értékre noveli, az
majdnem megkétszerezi a vagési sebességet. Ugyanakkor az alacsonyabb nyomas (80 psi (551
kPa) vagy kevesebb) jelentdsen csokkenti a dentin érzékenységét. Gyakran magasabb nyomast
alkalmaznak a zomdnc gyors dtvégésahoz, majd csokkentik a nyomdst, amint a vagés eléri a
dentint. Ha az érzékenység nem sz(inik meg, alacsony nyomds alkalmazasa javasolt.

110 psi (758 kPa, 7,5 bar) = javasolt maximalis nyomds.

80 psi (551 kPa, 5,5 bar) = optimalis, alacsony érzékenyséq(i végas.

40 psi (275 kPa, 2,7 bar) = kdnny(i vagds, diagnosztikai maratds és elszinezddések

agressziv eltdvolitdsa.
ABRAZIOS BEALLITASOK (lasd a 4.1. abrat)
A PrepStart késziilék a Iégdramldsi térfogat fiiggvényében keveri az abraziv anyagot, mint
eqy karburétor. Ezért az abraziv anyag dramldsi sebessége automatikusan a levegdaramlés
sebességének valtozasaihoz igazodik (a hegy mérete vagy a nyomds valtozdsai szerint). A
vagasi sebesség a maximalis végdstél a konny( maratdsig éllithatd. A kozépsd bedllitdsokon
csokkentett abrazivanyag-hasznalattal végezhetd a végds.

Bekapcsolas teljes fokozattol 3 fokozatig = normal vagas.

Teljes kikapcsoldsi fokozat = kdnny( vdgds, diagnosztikai maratés és elszinez6dések

agressziv eltdvolitdsa.

2.0 UZEMELTETESI UTASITASOK

2.1

2.2
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JAVASOLT BETEGVALASZTAS ES -FELKESZITES

m Gyermekkort betegek dltalaban jol reagdlnak, ha eldszor a keziikon mutatja be a
levegéfivast vagy az abrazids levegdfivast, majd elmondja nekik, hogy ugyanezt a
féjdalommentes légpermetet hasznélja majd a kezeléshez is.

m Felndttek esetében a kezelés ,csticstechnoldgids” természetének ismertetése nemcsak a
beteg 6nbizalmét ndveli, de megerdsiti benne az On praxisénak kivételes jellegérél valo
meggy6z6dését is.

m A felndtt betegek kivélasztdsa az elsé |épés: azok a betegek, akik rosszul reagdinak a
sliritett levegds leflvatasra, dltaldban nem megfeleld jeldltek.

m Azeldreldthatéan nagyon mély 1éziok novelhetik a beteg kényelmetlenségérzetét.

ALKALMAZASI TECHNIKA

Megjegyzés: Ellendrizze a labpeddl mdkodését gy, hogy egy kevés anyagot egy

hulladéktdroléba permetez. Ha a késziilék a Idbpedal felengedését kovetden tovabbra is

permetez, akkor forduljon a gydrtohoz.

Fogredukcio:

1. A favokat koriilbeliil 60 fokos szogben tartsa a feliilethez képest (a mer6legestdl kissé
alacsonyabban). A merdlegestdl eltérg szogben érkezd levegdsugdr csokkenti a dentin
érzékenységét.

2. Ahegyet 1-2 mm-re tartsa a feliilettdl. Lassan, egyenletes pasztazassal mozgassa.

3. Néhany masodpercenként ellendrizze a végasi eredményt.

Feliilet maratasa és elszinezddések agressziv eltavolitasa:

1. Ahegyet 5-10 mm-re tartsa a feliilettdl.

2. Hahosszasan tartja egy helyben, akkor tulzott mértékben redukélhatja a fogfeliiletet.

3. Fém, kerdmia és kompozit anyagok esetében lass, pasztazo mozdulatokat haszndljon,
amig a feliilet tiszta és a maratott rész egyenletes nem lesz.

TERMEKLEIRAS

A PrepStart késziilék hordozhatd, Gnalld, pneumatikus hajtasa eszkoz, amely aluminium-oxid

szemcsék segitségével vagja a fogstruktirat.

ALKALMAZASI JAVALLATOK

A PrepStart rendszer alkalmazdsa az aldbbi esetekben javallott:

m {iregel6készités kisebb kompozit restaurdciokhoz. I-VI. osztaly;

m kompozit, akril vagy mas miigyanta alapu restaurdciés anyagok eltavolitdsa;

m g0dor- és bardzdazards el6készitése;

m elszinezédések eltavolitdsa léziok feltérdséhoz;

1.10
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2.6

2.7

A szemcsearamlas sebességének opciondlis beallitasa — Bizonyos esetekben
eléfordulhat, hogy az abraziv anyag aramldsi sebességének tovabbi csokkentésére van
sziikség. Ha a szemcsedramldst a fent ismertetett standard bedllitdsok ald szeretné
csokkenteni, akkor az alabbi Iépéseket kdvesse:
1. Aburkolatot az aldbbiak szerint tévolitsa el a késziilékrd:
m Hajtsa ki a késziilék aljan taldlhatd négy siillyesztékbdl a csavarokat. Ne tévolitsa
el a labakat tartd csavarokat és/vagy a ldhakat!
m Vegye le a burkolatot és a két 0-gydir(it a tartalyhengerrél.
m Billentse fel a burkolat htsé végét, amig a burkolat el nem valik az el6lapon
taldlhatd kengyeltdl.
2. Keresse meg a fehér mlianyag szoritésarut, amely a szoritohenger mellett, a
szoritdhenger és a késziilék kiilsd oldala kozott taldlhato.
3. Nyissa a bilincset teljesen nyitott dlldsha. A saru teljesen nyitott allapotaban a
készilék a legkisebb bedllitasban adagolja az abraziv anyagot.
4. Helyezze vissza a burkolatot.
URITES
Az adheziv anyag és a tormelék Gsszegyijtését felszivdssal végezze el. A fogorvosi
rendel6k tdbbségében rendelkezésre &ll0 nagysebességi szivéberendezés megfelel e
célnak. A begydijtési hatékonysdg jelentdsen javul, ha az asszisztens hozzaszokik a mozgé
Lszorasteriilet” kovetéséhez. A rendelGbeli szivétoml6k karosodasarél nem szamoltak be, de
elengedhetetleniil fontos a gyakoribb tisztitdsuk.
m Aszivéfejet 20 cm tdvolsdgra tartsa, és kdvesse a tormelék szorédasat.
m Ha nem haszndl nyalrekeszt (kofferdamot), akkor a szdj szoveteiben megakad a tormelék
legnagyobb része.
m A begyijtés eldsegitése érdekében helyezzen nedves gézt a nyalrekesz (kofferdam)
hatoldaldra.
A fogorvosi széknél valé haszndlathoz porelszivd rekesz, pl. Danville Microcab™ vagy
Macrocab™ hasznélata javasolt.

m kezdddd 1éziok konzervativ prepardldsa;

m endodontikus hozzaférés biztositasa porcelan korondkon keresztiil;

m az Osszes fém, kompozit, akril és amalgdm anyag maratdsa a kiemelkedd szilardsagu
bondozés érdekében;

m porceldn maratdsa olyan esetben, ahol hidrofluorsavas kondiciondlds nem ajanlott;

m elszinezGdések agressziv eltavolitasa, amalgamfoltok eltavolitdsa;

m a fogszerkezethez kialakitott kités erGsitése. A levegdabraziés kezelést kovetd savazds a
tapasztalatok szerint jobb eredményt ad, mint a kizdrélag savazdssal végzett maratds.

ELLENJAVALLATOK

m Amalgdm anyagok eltdvolitdsa nem javasolt levegbabraziés eszkozzel. llyen esetben
higany tartalmd por keletkezik, megkotd vizpermet nélkiil.

m Ajelen kézikdnyv javallatain kiviili klinikai alkalmazés keriilendg.

m AKklinikai hasznélat minden alkalmazds esetében kizérdlag a fogszakorvos beldtdsa szerint
kell, hogy torténjen.

ANESZTEZIA

A levegGabrazids kezelést tobb mint 10 éve alkalmazzdk klinikai gyakorlatként az

érzéstelenitésmentes fogdszatban, és rendkiviil hatékonynak taldltak. A felhasznalok

tobbsége arrél szamolt be, hogy csak néhany beteg kért érzéstelenitd injekciét. A kimagaslé

hatékonysdgi arany a megfeleld betegvalasztasnak, a betegek szobeli felkészitésének és a

felhaszndldk technikdjanak kombindcidjabdl adédik. Kulcsfontossagu tényez6 az alacsonyabb

nyomds és a megfeleld szoghen alkalmazott sugdr. A nyalrekeszhez (kofferdamhoz)

alkalmazott keret okozta kellemetlen érzést lidokain tapaszokkal enyhitheti.

A levegdabrazios kezeléshez tarsuld kisebb érzékenyséq az alabbi tényezdknek kdszonhetd:

m Nem keletkezik hd vagy rezgés (mint a nagy fordulatszdmu kézidarabokndl).

m Adentincsatorndkat lezarjék a dentint tomdritd abraziv szemcsék.

m Pszicholdgiai eldnyt jelent, hogy nem hallatszik a nagy fordulatszama furd sivitasa.

STERILIZALAS ES FERTOTLENITES

Vigyazat: A kézidarabot és a fivékat minden hasznalat eldtt sterilizélni kell. A témlGegységet

és a beteg kozvetlen kozelébe keriilé mds elemeket a standard fert6tlenitési eljardsok szerint

be kell burkolni vagy le kell toroIni.

1. Helyezze az abraziv szemcséktdl és eqyéh tormeléktdl megtisztitott kézidarabot és a
flvokat az 0-gydriikkel egy sterilizal6 tasakba.

2. Telitett gzzel autoklévozza 132 °C-on, 27,4 psi (188 kPa) nyomdson, 15 percig.

3. Miel6tt kivenné, hagyja 30 percig hdlni.



3. RESZ — STERILIZALAS ES HIBAELHARITAS

3.0 KARBANTARTAS ES HIBAELHARITAS
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KARBANTARTAS

Atvizsgalas (A-D.) minden 500 g felhasznalt abraziv anyag utén:

A. Paramentesitd kamra: A késziilék aljan taldlhatd ablakon keresztiil (Idsd a 4.3. dbrét)
vizsgalja meg a paramentesité granuldtumot. SzennyezGdés esetén a narancssarga
jelz6granuldtum zdldre valtozik. Sziikség esetén cserélje a péraelszivé anyagot. A kupak
lecsavarozdsahoz hasznélja a mellékelt villdskulcsot. Visszahelyezés el6tt tisztitsa meg az
0-gy(iriit és a meneteket. Ugyeljen, hogy ne hizza tul!

B. Abrazids anyag tartalya: Tisztitsa meg a meneteket és az 0-gy(ir(iket. Kenje meg egy
kevés petréleumgéllel az 0-gydriket (Iasd a 4.1. dbrét).

C. Porhulladékgyiijto kamra: Csavarja le a szemcseqydijtd tartdly kupakjat (lasd a 4.3.
&brat) a mellékelt villdskulccsal. Uritse ki az esetlegesen dsszegyiilt abraziv anyagot a
kamrabol, majd tisztitsa meg a meneteket, és helyezze vissza a kupakot. Ugyeljen, hogy
ne hiizza tal!

D. Nedvességlevalaszté: Nagyon minimdlis mennyiségli nedvesség lehet benne,
vagy semennyi. A nyomds alatt 4llo PrepStart késziiléket vizszintes helyzetben tartva
ujjheggyel nyomja le a levélaszté szelepszarét (Iasd a 4.3. dbrét): a s(iritett levegd minden
nedvességgel egyiitt tdvozik. Ha egy-két cseppnél tobb nedvességet taldl, akkor tovabbi
vizlevélasztékra és szdirésre lehet sziikség.

A fiivokacsticsokat havonta vagy minden 100 hasznalat utan vizsgalja at.

A kopott favokék vdgasi teljesitménye jelentésen csdkken. A flvékakaliber egyenetlen

kopdsa csokkenti a szemcsék sebességét és megnaveli a szordsszoget. Cserélje le a flvokdkat,

ha a kaliber taguldsat észleli. A favoka normdl élettartama 100 és 200 haszndlat kozé

HIBAELHARITAS

3.2

esik. Rendkiviili mértékii kopds esetében a légdram dtvdgja a fuvoka karbid hegyét vagy a
rozsdamentes acélcsovet, ami biztonsdgi kockdzatot jelent. A kaliber méretét ellendrizheti
Ugy is, hogy kipos gyokércsatorna-reszel6t vezet a flvokaba, és megfigyeli, hogy milyen

(0,66 mm) méret(i fuvokanal 55-0s méretii gyokércsatorna-reszel6t hasznaljon: ha a kipos
rész nagyrésze atfér a furaton, akkor a fivokat cserélni kell.

Az abrazios tartaly 0-gyiiriiit havonta vizsgalja at.

Cserélje ki a kopott, sériilt vagy szivargd 0-gyir(iket. A kis szivérgasok abrézids vagdsokat
okoznak a tartaly 0-gydrdin. Ha a kupak visszahelyezése el6tt letisztitja az abraziv anyagot
a menetekrdl, azzal jelentdsen megndveli az 0-gyiirdi élettartamat.

A szoritdszelep teljesitményét minden 6 honapnyi hasznalat utan vizsgalja at:

A szoritoszelep teljesitménye: A szoritészelep szabélyozza a levegd / abraziv anyag
kimend dramldsat, és hasznalat kozben kopik. A kopott szoritdszelep nem zdr teljesen, igy
egy kevés levegé mindig kiszokik a résen. Egy erdsen kopott szoritészelep-vezeték még az
abraziv anyag belsd szivérgasét is okozhatja, igy hasznlhatatlannd téve a késziiléket. Normal
haszndlat sordn a PrepStart szoritdszelepe legaldbb egy éven &t mikodik.

Tesztelje: Helyezze a fuvdkacsticsot egy pohdr vizbe. Ha szivdrgds jelentkezik, akkor
mdsodpercenként egy buborék tdvozik. Jelentds szivdrgds esetén folyamatos ldncban tdvoznak a
buborékok, ami azt jelzi, hogy a szoritdszelep-vezetékeket meg kell djitani.

KALIBRACIO

A nyomdsmérdt a megfelelé mikodés biztositésa érdekében évente kalibralni kell.

Hibaelharitas

Probléma

Megoldas

Eldugult fivoka

A lecsatlakoztatott favokat visszafelé iranyban fuvassa at levegdvel.

Lassu vagasi teljesitmény

3-5 mdsodpercen beliil dt kell tudni lyukasztani.

(1.2. rész).

wvi

Lassti végést okozhatnak a kdvetkezok: a gyenge abrazivszemcse-dramlds, az alacsony nyomads és/vagy ha a fvoka kis méretii vagy elkopott. A késziilékhez
mikroszképos targylemezt biztositunk a szabvanyositott végdsi teszthez.
Tesztelje: 0,019 hiivelyk (0,48 mm) méretii hegyet fiiggdlegesen, 1 mm tdvolsdgra tartva, maximdlis abrdzids dramldssal és 100 psi (689 kPa) nyomdson a tdrgylemezt

1. Ellendrizze az abraziv anyag toltottségi szintjét és a megfeleld réz allitdsapka meglétét a tartaly belsejében.
2. Ellendrizze a nyomdsbedllitast: magasabb nyomdson ugrasszeriien n6 a vagasi sebesség.
3. APrepStart késziilék inditdsa utan a nyomasmérdn legfeljebb néhany psi (kb. 10 kPa, 1/10 bar) nyomascsokkenést tapasztalhat. Lasd a, Taplevegd” cim(i részt

4, Ellendrizze a flvoka méretét; (a0,015” (0,38 mm) méretii fivoka lassan vag).
. Allitsa a szemcseszabalyoz6t maximalis allasra (az Sramutato jarasaval egyezd iranyban).
6. Ellendrizze, hogy nincs-e gyenge szemcsedramlds (a gyenge szemcsedramlésrdl bovebben alabb olvashat).

Az abraziv anyag dramlasa nem all le azonnal.

. Uritse ki a porhulladékgydjt6 kamrat.

. Lehet, hogy a szoritdszelepet vagy a porhulladékgydjté kamra szir6it szervizelni kell.

Tul nagy mértékii szemcsearamlas

. Uritse ki a porhulladékgy(jts kamrat.

W N = (N =

. Biztositsa, hogy az abraziv anyag tartalyanak allitdsapkdja megfeleljen a hasznélt abraziv anyag méretének (27 vagy 50 mikron).

. Ellendrizze, hogy az abraziv anyag szintje a szemcsetartalyban az dllitésapka alatt van-e.

Belsd levegdszivargas

Ellendrizze, hogy a nyomds nem tdl magas-e. 125 psi (8,61 kPa, 8,6 bar) felett a belsé biztonsdgi szelep automatikusan nyit.

Gyenge szemcsearamlas

1. Kevés abraziv anyag az abraziés tartalyban.
2. Nem megfeleld abrazivanyag-allitd sapka.

A gyenge szemcsedramlés jelentdsen csokkenti a vagasi hatékonysagot. A PrepStart késziilék gy keriilt bedllitdsra, hogy maximalis nyomasra dllitva kb. 5 g/min
mennyiséget adjon le 100 psi (689 kPa, 6,8 bar) nyomason. Az abraziv anyag dramldsat egyszerien ellendrizheti, ha jo megvildgitas mellett, stét hattér eldtt
flvatja ki az anyagot. A permetnek fényes, de konttros format kell mutatnia. Gyenge szemcsedramlést okozhatnak a kovetkezok:

3. Alacsony abrazivanyag-aramlasi bedllitas vagy nedves abraziv anyag.

4. Abejutott nedvesség eltomitheti a tartaly méréfuratait, igy az abraziv anyag nem keriil érzékelésre (Isd:, Javasolt abraziv anyagok’, 1. oldal).

(Ontse ki a nedves abraziv anyagot. Vizsgdlja meg a tartdly aljdt, hogy van-e abrazivanyag-qyiilem a belsd oszlop mellett. A 4 mm-nél nagyobb gyiiriiben lerakédott
abraziv anyag elzdrja a méréfuratokat. Fogdszati szonddval tdvolitsa el az abraziv anyagot.)

3.4 ASZORITOVEZETEKEK MEGUJITASA

A szoritovezetékek meguijitasa egyszer(ien végezhetd el a rendelGben, amennyiben a vezeték

nem repedt.

1. Nyomésmentesitse a rendszert, és vélassza le a taplevegdrdl.

2. Vegye le az abrdziés anyag tartalyanak a kupakjat, és tavolitsa el az abraziv anyagot és a
tartaly fels6 0-gy(irdjét.

3. Tvolitsa el a négy csillagfejd csavart a PrepStart késziilék aljérdl (Iasd a 4.3. dbrét).

4. Emelje le a fels burkolatot, ehhez eldszor a hdtsd részét billentse fel.

5. A szoritészelep egy aluminium henger a kimeneti port kdzelében (ldsd a 4.4. dbrét). A
hengeren két fekete mdanyag cs6 halad 4t (lasd a 4.3. abrdt), ezek a szoritdvezetékek. A
szoritdsi pont megujitasahoz mindkét vezetéket eqy fogdval el kell hizni kb. 7 mm-re a
késziilék hatso része felé.

6. Afentilépéseket forditott sorrendben elvégezve szerelje dssze az egységet.

31

35

Tobb ,megujitds” utdn a szoritovezetékeket egy mdrkaszervizben kell lecseréltetni.
Felhivjuk szives figyelmét, hogy a szoritdszelep szervizelését hivatalos mérkaszervizben kell
elvégeztetni, mivel a géphdz felnyitdsa érvényteleniti a jotallast.

VISSZAKULDES ES SZALLITAS

A rendszer vagy bérmilyen alkatrészének visszakiildése el6tt vegye fel a kapcsolatot a
mdrkakereskeddvel a szervizelés érdekében. A hivatalos markakereskedd rendelkezik azokkal
aberendezésekkel, amelyekkel a PrepStart késziilék javitasi munkdinak tobbsége elvégezhetd.
Amennyiben a késziiléket vissza kell juttatni a gyarba, akkor ezt a mérkakereskedd intézi el
Onnek. Amennyiben a megfelelg visszakiildési jogosultsag nélkiil juttatja vissza a késziiléket
a gydrba, el6fordulhat, hogy a terméket visszakiildik. Ha barmilyen kérdése meriil fel a
folyamattal kapcsolatban, keérjiik, forduljon a Danville véllalathoz a +1-800-827-7940
telefonszdmon, vagy kiildjon faxot a + 1-760-743-7975 szémra.
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MANUALE D'USO

RIEPILOGO DELLE MISURE DI SICUREZZA

RIEPILOGO DELLE MISURE DI SICUREZZA

INFORMAZIONI IMPORTANTI DA LEGGERE PRIMA DI UTILIZZARE LAPPARECCHIO

Il presente manuale deve essere esaminato con attenzione prima di utilizzare I'unita
PrepStart. L'utilizzo scorretto dell’'unita PrepStart pud comportare rischi per il personale,
incluso il rischio di infortunio o decesso. L'utilizzo scorretto e I'inadeguata manutenzione
dell’'unita PrepStart compromettono il funzionamento dell'apparecchio e ne accorciano la
durata operativa. L'unita PrepStart € destinata unicamente all'impiego professionale.
PROTEZIONE DEGLI OCCHI

| pazienti e il personale devono indossare sempre dispositivi di protezione degli occhi
durante l'utilizzo dell'abrasione ad aria. £ necessario proteggere anche i cavi e le attrezzature
ottiche e meccaniche. Rimuovere le particelle depositate sulle attrezzature ottiche lavandole senza
sfregare.

POSIZIONE DI SICUREZZA - DISATTIVAZIONE

Disattivare sempre l'unita PrepStart quando non & in uso per evitare il rischio di
attivazione involontaria. Il pressostato & situato sul lato posteriore dell'unita PrepStart (va
abbassato per disattivare il dispositivo) (Fig. 4.2). Il manometro indica il livello di pressione presente.
RISCHIO DI EMBOLIA

Laria in pressione convogliata sulla gengiva o sulle esposizioni pulpari puo indurre
un'embolia gassosa. E essenziale adoperare una diga in gomma o un altro tipo di barriera per le
procedure in cui esiste la possibilita che le particelle e |'aria convogliata o di ritorno entrino a contatto
con la gengiva (come accade in classe V).

PROTEZIONE RESPIRATORIA

Anche sel'ossido di alluminio é classificato soltanto come polvere “irritante”, & opportuno
evitare linalazione di qualsiasi particolato. | soggetti che soffrono di problemi
respiratori, come ad esempio I'asma, devono evitare I'esposizione.

Se non si utilizza una diga in gomma, é necessario chiedere al paziente di trattenere il

SEZIONE 1 — INSTALLAZIONE E UTILIZZO DELL'UNITA PREPSTART

1.0 INSTALLAZIONE E UTILIZZO DELL'UNITA PREPSTART

1.1 SOMMARIO
PrepStart H,0 Unita H,0 PrepStart (1); Manipolo e ugello 0,019" (1); Pedale (1);
Ingresso aria (1); Tubo aria/acqua (1); Ossido di alluminio 11b. 27 ym (1)
PrepStart Unita PrepStart (1); Kit manipolo: Manipolo (1), Ugello 0,015, 80° (1),
Ugello 0,019 80° (1); Pedale (1); Ingresso aria (1); Ossido di
alluminio 11b. 27 pm (1)
1.2 ISPEZIONE

1. Alla consegna, ispezionare I'unita PrepStart e i relativi componenti per escludere la
presenza di eventuali danni avvenuti durante il trasporto. In presenza di danni, informare
immediatamente il trasportatore e inviare una copia della dichiarazione dei danni a
Danville o al concessionario di zona.

2. Verificare che siano presenti tutti i componenti previsti.

1.3 SORGENTE DI ARIA

Per il funzionamento & necessaria unicamente aria asciutta e pulita. La presenza di elevata

umidita puo sollecitare eccessivamente il sistema di filtraggio/deumidificazione dell’'unita

PrepStart e comprometterne il funzionamento. E essenziale disporre di un sistema di

filtraggio e sifoni adeguati.

E previsto il seguente intervallo di pressione: 5,3 bar (80 psi) & la pressione minima,

mentre 6,6 bar (100 psi) é la pressione ideale e 8,3 bar (125 psi) e la pressione

massima. Se necessario, & possibile richiedere I'intervento di un tecnico per regolare
lintervallo di pressione di esercizio del compressore impostandolo su un valore pill elevato.

Laumento della pressione del compressore non incide sulle altre apparecchiature in quanto

ogni carrello & regolato separatamente. In alternativa, & possibile utilizzare I'accessorio Power

Plus™ per raddoppiare la pressione fino a 8,3 bar (125 psi).

L'adeguatezza del volume del flusso d'aria & importante quanto la staticita della pressione.

Un volume di flusso insufficiente determina un significativo calo di pressione durante |'uso.

Prova: avviare ['unita PrepStart a circa 6,6 bar (100 psi). Installare una punta da 0.019"

Osservare il comportamento del manometro quando si aziona il pedale. La pressione deve

scendere al massimo di 1/10 bar (pochi psi).
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respiro durante le fasi di effettiva abrasione. La soluzione ideale per proteggere gli occhi e la
bocca del paziente € I'applicazione di un panno umido. In alternativa si possono utilizzare occhiali di
protezione. Lingestione di ossido di alluminio non nuoce alla salute. Il personale deve proteggersi
indossando normali mascherine chirurgiche. Non usare I'apparecchio sull'amalgama per
evitare che la lega di mercurio si trasformi in aerosol.

PRATICA SU DENTI ESTRATTI

L'unita PrepStart funziona in modo molto simile a un manipolo ad alta velocita. La
principale differenza consiste nell'assenza di sensazione tattile, che rende necessaria una
tecnica di esecuzione con controllo visivo. Soffermandosi troppo a lungo nello stesso punto
si rischia di indurre involontariamente un’intrusione pulpare. Si raccomanda pertanto di
esercitarsi su denti estratti. Una volta acquisita sicurezza, esequire piccoli restauri di classe
I eV. La tecnica risulta solitamente di facile apprendimento.

ABRASIVI CONSIGLIATI

Si consiglia di utilizzare esclusivamente gli abrasivi Danville da 50 e 27 micron,
a base di allumina alfa secca di elevata purezza e appositamente formulati per una resa
ottimale. Le altre polveri possono determinare una resa inferiore o il danneggiamento
dell'apparecchiatura. Limpiego di polveri diverse dall'allumina alfa va evitato per motivi
di salute. Gli abrasivi assorbono facilmente I'umidita presente nell'aria e si addensano
ostruendo i passaggi. Vanno pertanto conservati in recipienti ben chiusi. Gli abrasivi
asciutti presentano un grado di fluidita simile all’acqua. Gli abrasivi umidi tendono invece
ad addensarsi o addirittura a formare grumi. Gli abrasivi di colore marroncino macchiano
le superfici bianche. Non riutilizzare le polveri gia adoperate. Entrambe le misure sono
ideali per tutte le applicazioni: 'abrasivo da 50 micron ha una velocita di taglio lievemente
superiore, mentre l'abrasivo da 27 micron, secondo alcuni medici, induce una minore
sensibilita.

Se si verifica un calo di pressione maggiore, & possibile che i tubi dell'aria del compressore

siano troppo piccoli o che siano presenti altri elementi che ostacolano il flusso. Limpiego del

dispositivo Power Plus™ non fara altro che aggravare il problema poiché consuma aria durante il

funzionamento e pertanto aumenta sensibilmente la domanda di flusso della sola unita PrepStart.

Se necessario, & possibile installare facilmente nuovi tubi scegliendo il polietilene flessibile.

E fornito in dotazione un kit con raccordo femmina a disinnesto rapido per l'installazione sul

tubo dell'aria a piena pressione situato nella cassetta di giunzione o nel carrello (& lo

stesso raccordo fornito con I'unita Microetcher). Le istruzioni sono allegate al kit. Etichettare

i raccordi simili destinati all'acqua per evitare il collegamento involontario.

Collegare I'unita PrepStart alla sorgente di aria servendosi del tubo dell'aria con raccordo

maschio a doppia estremita in dotazione.

COMANDO A PEDALE

Collegare il comando a pedale al lato posteriore dell'unita PrepStart (Fig. 4.2), avendo cura di

rispettare il codice colore dei connettori per evitare fuoriuscite. L'azionamento del pedale deve

avviare e arrestare il flusso in modo netto.

RABBOCCO DELL'ABRASIVO

Ai fini del funzionamento ottimale, & fondamentale che I'apparecchio contenga

sempre una quantita adeguata di abrasivo. La presenza di una scarsa quantita di

abrasivo nella camera (meno di un terzo della capienza) determina un basso flusso della

polvere e una scarsa capacita di taglio.

1. Abbassare l'interruttore situato sul lato posteriore dell’'unita PrepStart (Fig. 4.2) per
scollegare Iaria e sfiatare il sistema. Il manometro deve indicare il valore zero. Svitare il
tappo del serbatoio.

. Prima di versare la polvere, verificare che il tappo in ottone alloggiato all'interno del
recipiente indichi la corretta misura in micron. Il tappo regola 'unita PrepStart impostando
la misura desiderata dell'abrasivo e pud indicare due valori: 27 0 50.

. Riempire il recipiente fino al tappo in ottone, senza superarlo, per evitare un flusso
eccessivo.

. Pulire la filettatura prima di rimontare il tappo del serbatoio. Il tappo deve essere avvitato
verso il basso, sopra la guarnizione principale, fino a quando non poggia sul filtro
secondario all'interno del coperchio. Non stringere eccessivamente.

(Per rimuovere la polvere é necessario capovolgere I'unita PrepStart).

1.4

1.5



1.6

1.7

1.8

1.9

SEZIONE 2 - ISTRUZIONI D'USO
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MANIPOLO
Avvitare il tubo del manipolo grigio nell'ingresso situato in basso sul lato anteriore dell’'unita
PrepStart e collegarlo al corpo del manipolo. Collegare I'ugello selezionato al manipolo. Il
manipolo si innesta magneticamente nella parte superiore dell’'unita PrepStart.
SELEZIONE DELL'UGELLO
Sono inclusi due ugelli da 0,015” e 0,019” inclinati a 80 gradi. Sono disponibili anche
altre misure e angolazioni.

0,015” per preparazioni minime, taglio lento

0,019” per uso generale

0,026" per taglio altamente aggressivo, mordenzatura su ampie superfici
REGOLAZIONE DELLA PRESSIONE
La pressione viene attivata e disattivata mediante l'interruttore a levetta situato sul lato
posteriore dell'unita PrepStart. La regolazione della pressione si effettua ruotando la
manopola inferiore (Fig. 4.1) del pannello anteriore e puo essere osservata sul manometro.
La velocita di taglio aumenta sensibilmente all'aumentare della pressione.
Aumentando la pressione da 5,3 a 6,6 bar (da 80 a 100 psi) si arriva quasi a raddoppiare la
velocita di taglio. Luso di basse pressioni, pari o inferiori a 5,3 bar (80 psi), permette invece
di ridurre nettamente la sensibilita nella dentina. Spesso, si utilizza una pressione piu elevata
per tagliare rapidamente lo smalto e una pressione pit bassa a contatto con la dentina. Se la
sensibilita persiste, & opportuno utilizzare una pressione inferiore.

7,3 bar (110 psi) = pressione massima consigliata

5,3 bar (80 psi) = pressione ideale, taglio a bassa sensibilita

2,7 bar (40 psi) = taglio leggero, mordenzatura diagnostica e rimozione aggressiva

di macchie
IMPOSTAZIONI DELL'ABRASIVO (Fig. 4.1)
L'unita PrepStart miscela I'abrasivo in funzione del volume di aria presente, come avviene in
un carburatore. La portata dell'abrasivo viene quindi regolata automaticamente al variare del
flusso diaria (variazione della misura della punta o della pressione). Le regolazioni permettono
di variare la velocita di taglio passando dal taglio pit aggressivo a una lieve mordenzatura. Le
impostazioni intermedie consentono di tagliare riducendo I'uso dell'abrasivo.

ISTRUZIONI D'USO

INDICAZIONI SULL'ORIENTAMENTO E LA SELEZIONE DEI PAZIENTI

m Peri pazienti pediatrici, si consiglia di dirigere innanzitutto un getto d'aria o abrasivo sulla
mano, spiegando che durante il trattamento sara utilizzato lo stesso spray indolore.

m Pergliadulti, illustrare le caratteristiche tecnologicamente avanzate del trattamento aiuta
arassicurare il paziente oltre a sottolineare l'esclusivita dello studio odontoiatrico.

m La selezione dei pazienti adulti rappresenta il primo passaggio: spesso i pazienti che
non rispondono bene alle siringhe d’aria non sono buoni candidati per questo tipo di
trattamento.

m La presenza di lesioni presumibilmente molto profonde pué acutizzare il disagio del
paziente.

TECNICA DI UTILIZZO

Nota: verificare il funzionamento del pedale spruzzando in un contenitore dei rifiuti. Se il

dispositivo continua a spruzzare dopo aver rilasciato il pedale, contattare il produttore.

Riduzione del dente

1. Tenere I'ugello a un angolo di circa 600 verso I'alto rispetto alla superficie (con una lieve
inclinazione rispetto alla linea perpendicolare). Linclinazione del flusso riduce la sensibilita
alivello della dentina.

2. Tenere la punta a 1-2 mm dalla superficie. Eseqguire movimenti lenti e regolari.

3. Ispezionare il risultato del taglio eseguito ogni pochi secondi.

Mordenzatura della superficie e rimozione aggressiva di macchie

1. Tenere la punta a 5-10 mm dalla superficie.

2. Soffermandosi sullo stesso punto si rischia di ridurre eccessivamente la superficie del
dente.

3. Eseguire movimenti lenti su metalli, ceramica e compositi fino a quando la superficie non
& pulita e mordenzata uniformemente.

DESCRIZIONE DEL PRODOTTO

PrepStart & un dispositivo pneumatico compatto e portatile che utilizza particelle di ossido di

alluminio per I'abrasione della struttura del dente.

INDICAZIONI D'USO

L'unita PrepStart & destinata alle seguenti applicazioni:

Preparazioni della cavita per piccoli restauri con composito. Classe da la V.

m Asportazione di restauri in composito, acrilico o altre resine.

m Preparazione di solchi e fessure.

m Rimozione di macchie finalizzata all'identificazione di lesioni.

m Preparazione conservativa di lesioni incipienti.

Da attivazione completa a % di attivazione = taglio normale
Disattivazione completa = taglio leggero, mordenzatura diagnostica e rimozione
aggressiva di macchie
Impostazione opzionale del flusso di abrasivo — In alcune situazioni, pud rendersi
necessario un flusso di abrasivo ancora pit ridotto. Per ridurre il flusso di abrasivo scendendo
sotto le impostazioni standard sopra descritte, sequire le istruzioni riportate di sequito.
1. Eseguire le sequenti operazioni per rimuovere il coperchio dall’unita:
m Estrarre le quattro viti inserite nei fori profondi sul fondo della base dell’unita.
Non rimuovere i piedini e/o le relative viti.
m Rimuovere il tappo e due guarnizioni situate sul cilindro del recipiente.
m Inclinare verso l'alto I'estremita posteriore del coperchio fino a rimuoverlo dalla
staffa del pannello anteriore.
2. Individuare il morsetto a pinza di plastica bianca situato accanto al cilindro a pinza,
trail cilindro e il lato esterno dell'unita.
3. Aprire il morsetto in posizione completamente aperta. Con il morsetto
completamente aperto, I'unita & impostata sulla portata minima della polvere.
4. Riposizionare il coperchio.

1.10 EVACUAZIONE
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L'abrasivo e i detriti vanno raccolti con un aspiratore. E sufficiente un aspiratore ad alta velocita

del tipo abitualmente presente negli ambulatori odontoiatrici. Lefficienza dell'aspirazione

migliora sensibilmente man mano che l'assistente si abitua a individuare il cosiddetto “cono

di dispersione”. Non sono stati segnalati casi di danneggiamento dell'aspiratore, ma é tuttavia

essenziale una pulizia pit frequente.

m Tenere |'aspiratore a circa 20 cm (8”) di distanza spostandolo per aspirare i detriti.

m In assenza di una diga di gomma, la maggior parte dei detriti si accumula nei tessuti del
cavo orale.

m Inserire una garza umida sul lato posteriore della diga di gomma per agevolare la raccolta
dei detriti.

Per I'utilizzo alla poltrona, si consiglia 'uso di un’unita di raccolta come Microcab™ o

Macrocab™ Danville.

m Accesso endodontico attraverso corone di porcellana.

m Mordenzatura per tutti i tipi di metalli, compositi, acrilici e amalgame per ottenere
un‘adesione superiore.

m Mordenzatura della porcellana nei casiin cui l'uso dell'acido fluoridrico & sconsigliabile.

Rimozione aggressiva delle macchie. Rimozione di tatuaggi da amalgama.

m (onsolidamento dell'adesione alla struttura del dente. La mordenzatura con acido
preceduta dall'abrasione ad aria si & dimostrata superiore rispetto alla sola mordenzatura
con acido.

CONTROINDICAZIONI

m Si sconsiglia di utilizzare un dispositivo di abrasione ad aria per la rimozione di
un‘amalgama. In assenza di uno spruzzo d'acqua di cattura si puo generare polvere carica
di mercurio.

m Lutilizzo clinico non conforme alle indicazioni elencate nel presente manuale é da evitarsi.

m In tutte le applicazioni, I'utilizzo clinico deve essere soggetto alla discrezione del
professionista odontoiatrico.

ANESTESIA

L'abrasione ad aria viene utilizzata con grande efficacia nella pratica clinica per trattamenti

odontoiatrici senza anestesia da oltre 10 anni. La maggior parte degli utilizzatori riferisce

che solo pochi pazienti preferiscono ricevere un’iniezione. Lelevata efficacia & il risultato di

un‘accurata selezione dei pazienti, una buona preparazione verbale e una tecnica di utilizzo

ottimale. L'uso di bassi valori di pressione e l'inclinazione dell'ugello sono fattori chiave. I

disagio provocato dal morsetto della diga di gomma pud essere controllato applicando dei

cerotti dilidocaina.

Fattori associati alla bassa sensibilita all'abrasione ad aria:

m Assenza di calore e vibrazioni (generati dai manipoli ad alta velocita)

m Chiusura dei tubuli ad opera delle particelle abrasive che compattano la dentina

m Benefidi psicologici associati all'assenza del rumore prodotto dai manipoli ad alta velocita

STERILIZZAZIONE E DISINFEZIONE

Avvertenza: il manipolo e I'ugello devono essere sterilizzati prima di ogni impiego. Il tubo

e gli altri elementi che si vengono a trovare in prossimita del paziente devono essere protetti

con una guaina o puliti con un panno conformemente alle procedure di disinfezione standard.

1. Inserire il manipolo e I'ugello con le guarnizioni, privi di abrasivo e altri detriti, in una busta
per sterilizzazione.

2. Passare in autoclave a vapore saturato a 132 °C (269 °F), 18,8 bar (27,4 psi) per 15 minuti.

3. Lasciare raffreddare per 30 minuti prima di prelevare.
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MANUTENZIONE

Ispezione (A-D) da effettuare ogni 500 g (1 Ib) di abrasivo utilizzato

A. Cameradel materiale essiccante Ispezionareigranuli di materiale essiccante attraverso
|a finestrella situata sul fondo dell’unita (Fig. 4.3). | granuli arancioni si colorano di verde in
caso di contaminazione. Sostituire con nuovo materiale essiccante, se necessario. Servirsi
della chiave di servizio per svitare e rimontare il tappo. Pulire la guarnizione e la filettatura
prima di procedere al rimontaggio. Non stringere eccessivamente.

B. Recipiente dell'abrasivo Pulire |a filettatura e le guarnizioni. Lubrificare leggermente le
guarnizioni con gel di petrolio (Fig. 4.1).

C. Cameradella polvere di scarto Svitare il tappo di recupero abrasivo (Fig. 4.3) servendosi
della chiave di servizio in dotazione. Rimuovere i residui di abrasivo presenti nella camera,
pulire la filettatura e rimontare il tappo. Non stringere eccessivamente.

D. Sifone U'umidita deve essere assente o presente in minima quantita. Con I'unita PrepStart
sotto pressione in posizione orizzontale, premere con la punta del dito l'asticella del
sifone (Fig. 4.3) per espellere I'aria compressa e Ieventuale umidita presente. In presenza
di quantita di umidita superiori a poche gocce, potrebbe essere necessario aumentare il
filtraggio e i sifoni.

Ispezione delle punte mensile o dopo 100 utilizzi

Se gli ugelli sono usurati, I'efficienza di taglio si riduce sensibilmente. Lerosione irregolare

del foro dell'ugello riduce I'accelerazione delle particelle e aumenta I'angolazione dello

spruzzo. Sostituire gli ugelli non appena i riscontra |'allargamento del foro. La normale durata
operativa & di 100-200 utilizzi. In caso di usura estrema, il getto pud tagliare il lato della punta
in carburo o il tubo inossidabile compromettendo la sicurezza del trattamento. Il diametro del

3.3 RISOLUZIONE DEI PROBLEMI
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foro puo anche essere misurato inserendo una lima endodontica rastremata e osservando la
profondita che riesce a raggiungere facilmente. Per gli ugelli da 0,015", si utilizza una lima
n. 15, per gli ugelli da 0,019”si utilizza una lima n. 20 e per gli ugelli da 0,026"si utilizza una
lima endodontica n. 55. Se la maggior parte della rastrematura attraversa il foro, & il momento
disostituire I'ugello.

Ispezione mensile delle guarnizioni del recipiente dell'abrasivo

Sostituire le guarnizioni che presentano segni di usura, danni o perdite. In presenza di perdite
anche lievi, I'abrasivo puo tagliare le guarnizioni del recipiente. La rimozione dell'abrasivo
presente sulla filettatura prima del riposizionamento del tappo prolunga significativamente
la durata delle guarnizioni.

Ispezione della valvola a pinza ogni 6 mesi di utilizzo:

Funzionamento della valvola a pinza: la valvola a pinza controlla il getto di aria/abrasivo
in uscita e si usura col tempo. In caso di usura, il tubo della valvola a pinza non si chiude
completamente e consente la continua fuoriuscita di una piccola quantita di aria. In caso di
usura estrema, il tubo della valvola a pinza puo addirittura causare infiltrazioni interne di
abrasivo che impediscono I'utilizzo dello strumento. In condizioni di utilizzo normali, il tubo
della valvola a pinza dell'unita PrepStart ha una durata operativa di almeno un anno.

Prova: posizionare la punta dell’'ugello in un bicchiere d'acqua. In presenza di una perdita,
ogni secondo si formera una bolla d‘aria. Se la perdita & consistente, si formera un flusso
costante di bollicine che indica la necessita di sostituire i tubi della valvola a pinza.
CALIBRAZIONE

Il manometro deve essere calibrato annualmente per garantire il corretto funzionamento.

Risoluzione dei problemi

Problema

Soluzione

Ostruzione dell'ugello

Soffiare aria nell’'ugello scollegato in senso opposto alla direzione d'uscita.

Taglio lento
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II rallentamento del taglio puo essere dovuto alle sequenti cause: flusso di abrasivo troppo debole oppure bassa pressione e/o utilizzo di un ugello troppo piccolo o
usurato. E incluso in dotazione un vetrino da microscopio con cui & possibile esequire una prova di taglio standardizzata.

Prova: tenendo una punta da 0,019” in perpendicolare a 1 mm, con flusso massimo dell‘abrasivo e 6,6 bar (100 psi), il vetrino deve essere forato in 3-5 secondi.

1. Verificare che sia presente una quantita sufficiente di abrasivo e che il recipiente contenga il tappo di regolazione in ottone corretto.

. Verificare il valore della pressione: una pressione piul elevata aumenta sensibilmente la velocita di taglio.

. Quando I'unita PrepStart & in funzione, il manometro deve scendere al massimo di 1-10 bar (pochi psi). Consultare il paragrafo Sorgente di aria (sezione 1.2).

. Verificare le dimensioni dell'ugello (gli ugelli da 0,015" hanno una lenta velocita di taglio).

. Portare la manopola di regolazione della polvere sul valore piti alto (in senso orario).

. Verificare che il flusso di polvere non sia troppo debole (vedere di seguito).

Mancato arresto immediato del flusso di abrasivo

1. Svuotare la camera della polvere di scarto.

2. Potrebbe essere necessario un intervento di assistenza sulla valvola a pinza o sulla camera della polvere di scarto.

Eccessivo flusso di polvere

1. Verificare che il tappo di regolazione dell'abrasivo corrisponda alla misura dell'abrasivo utilizzato (27 0 50 micron).
2. Svuotare la camera della polvere di scarto.
3. Verificare che I'abrasivo presente nel recipiente della polvere non superi il tappo di regolazione.

Fuga di aria interna

Verificare che la pressione non sia eccessiva. In presenza di valori superiori a 8,3 bar (125 psi), la pressione viene sfiatata automaticamente dalla valvola di sicurezza
interna.

Debole flusso di polvere

Un flusso di abrasivo debole riduce sensibilmente l'efficienza di taglio. L'unita PrepStart é impostata per utilizzare circa 5 g/min. a 6,6 bar (100 psi) con la regolazione
massima della polvere. Il flusso di abrasivo si osserva pit facilmente spruzzando il getto su uno sfondo scuro in presenza di una buona illuminazione. Il getto deve
risultare leggero ma ben definito. La debolezza del flusso di abrasivo puo essere dovuta alle sequenti cause:

HWN =

. Presenza di una quantita insufficiente di polvere nel recipiente dellabrasivo.

. Utilizzo di un tappo di regolazione dell‘abrasivo errato.

. Impostazione dell’abrasivo su un basso valore o presenza di abrasivo umido.

. Fori di misurazione del recipiente ostruiti a causa della contaminazione con I'umidita, che impediscono I'aspirazione dell‘abrasivo (vedere Abrasivi consigliatia pag. 1).
(Eliminare I'abrasivo umido. Ispezionare il fondo del recipiente per verificare la presenza di abrasivo accumulato intorno alla colonna interna. La presenza di un anello di
abrasivo superiore a 4 mm blocca i fori di misurazione. Rimuovere [‘abrasivo servendosi di una sonda.)

3.4 RINNOVO DEITUBI DELLA VALVOLA A PINZA

In assenza di spaccature, i tubi della valvola a pinza possono essere facilmente rinnovati nello
studio dell'odontoiatra.

1. Depressurizzare lo strumento e scollegare |'aria compressa.

2. Rimuovere il tappo del recipiente dell'abrasivo, I'abrasivo e la guarnizione superiore del

6. Eseguire il imontaggio eseguendo i passaggi sopra descritti in ordine inverso.

Una volta esequiti diversi “rinnovi’, sara necessario rivolgersi al centro di assistenza per
effettuare una vera e propria sostituzione dei tubi. Siricorda che gliinterventi di manutenzione
sulla valvola a pinza devono essere esequiti presso un centro di assistenza autorizzato dal
momento che I'apertura dell'unita invalida la garanzia.

recipiente. 3.5 RESIE SPEDIZIONI
3. Rimuovere le quattro viti con testa a croce situate sul lato inferiore dell’unita PrepStart Prima di procedere alla restituzione integrale o parziale di un apparecchio, & necessario
(Fig. 4.3). rivolgersi al concessionario di zona. Il concessionario autorizzato ¢ in grado di esequire gran

4. Indlinare verso I'alto il lato posteriore del coperchio, quindi sollevarlo e rimuoverlo.

5. Lavalvola a pinza & il cilindro di alluminio posto accanto al condotto di uscita (Fig. 4.4). |
tubi della valvola a pinza sono i due tubi di plastica nera che attraversano il cilindro (Fig.
4.3). Per effettuare il rinnovo, con 'aiuto di un paio di pinze tirare entrambi i tubi facendoli
avanzare di circa 7 mm verso il lato posteriore dell'unita.
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parte delle riparazioni necessarie sull’'unita PrepStart. Nel caso in cui fosse necessario inviare
I'unita in fabbrica, il concessionario si occupera della pratica. In assenza della necessaria
autorizzazione al reso, |'unita inviata alla fabbrica potrebbe essere rispedita al mittente. Per
qualsiasi domanda sulle procedure vigenti, vi invitiamo a contattare Danville chiamando il
numero 1-800-827-7940 o inviando un fax al numero 1-760-743-7975.
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MANOPOLA DI REGOLAZIONE

DELLA POLVERE TAPPO DEL RECIPIENTE DELL’ABRASIVO
MANOMETRE
PREP.STA
©
= :
 e—) T G—2 1 .
MANOPOLA DI REGOLAZIONE USCITA DEL MANIPOLO

DELLA PRESSIONE DELL'ARIA
Figura 4.1
Lato anteriore dell'unita PrepStart
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ATTIVAZIONE/DISATTIVAZIONE PRESSIONE

Figura 4.2
Lato posteriore dell’'unita PrepStart

TAPPO MATERIALE ESSICCANTE

TAPPO DI RECUPERO
ABRASIVO
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VALVOLA SIFONE SERVIZIO
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Figura 4.3
Lato inferiore dell'unita PrepStart

VALVOLA A PINZA

TIRAREILTUBO
PER7 MM DA
QUESTO LATO

DELLAVALVOA A

PINZA

Figura 4.4
Vano interno di PrepStart

DEFINIZIONE DEI SIMBOLI
I sequenti simboli possono essere indicati sull'imballaggio o I'etichetta del prodotto.

Simbolo Definizione Simbolo Definizione
Numero di riferimento [SN] | Numero di serie
- Usare entro M Produttore
Attenzione: la legge federale limita la vendita Rappresentante autorizzato nella Comunita
RxOnly | di questo dispositivo agli odontoiatri o dietro [EC[REP] eufop e
prescrizione di un odontoiatra. P
Oc()8€6 Marchio di conformita europeo [:E] Consultare le istruzioni d'uso
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BRUKERHANDBOK

SIKKERHETSSAMMENDRAG

SIKKERHETSSAMMENDRAG

VIKTIG INFORMASJON SOM MA LESES FOR BRUK AV SYSTEMET

Denne héndboken ma gjennomgas neye for bruk av PrepStart. Feilaktig bruk av PrepStart
kan fore til fare for personell, inkludert personskade eller ded. Feilaktig bruk eller
manglende korrekt vedlikehold av PrepStart vil fore til dérlig ytelse og forkorte enhetens
levetid. PrepStart er kun beregnet pa profesjonell bruk.

OYEBESKYTTELSE

Verneutstyr for syne skal alltid brukes av pasienter og ansatte under luftabrasjon. Luper
0g annet optisk og mekanisk utstyr ma ogsd beskyttes. Skyll av partikler fra optikken, ikke gni dem av.
AV - SIKKERHETSPOSISJON

Sla alltid av PrepStart nar enheten ikke er i bruk, for a forhindre utilsiktet aktivering.
Trykkbryteren befinner seq pa baksiden av PrepStart (ned-posisjonen er av) (se fig. 4.2).
Trykkméleren indikerer trykkstatus.

FARE FOR EMBOLI

Trykkluft rettet mot gingiva eller pulpale eksponeringer kan indusere luftemboli. En
kofferdam eller annen barriere er ngdvendig for prosedyrer der direkte eller returnerende luft og
partikler kan komme i kontakt med gingiva (for eksempel klasse V).

RESPIRASJONSVERN

Selv om aluminiumoksid klassifiseres som sjenerende stov, er ungdvendig inhalering av
partikler av noe slag ugnsket. Personer med luftveisproblemer, for eksempel astma, bar
unnga eksponering.

DEL 1 - OPPSETT 0G BRUK AV PREPSTART

1.0 OPPSETT 0G BRUK AV PREPSTART

1.1 INNHOLD
PrepStart H,0 PrepStart H,0-enhet (1); handstykke og 0,019" dyse (1); fotpedal (1);
|uftinntak (1); luftledning/vannrer (1); 1 kg aluminiumoksid 27 pm (1)
PrepStart PrepStart-enhet (1); handstykke-kit: Handstykke (1), 0,015" dyse,
80° (1), 0,019” dyse, 80° (1); fotpedal (1); luftinntak (1); 1 kg
aluminiumoksid 27 pm (1)
1.2 INSPISERING

1. Etter levering inspiserer du PrepStart og komponenter for mulige forsendelsesskader.
Rapporter skader umiddelbart til avsenderen og send en kopi av rapporten til forhandleren
eller Danville.

2. Kontroller at alle komponentene er der.

1.3  LUFTKILDE

Bare ren, torr luft kreves for drift. Filtrerings-/uttarkingssystemet i PrepStart kan fa for mye
fuktighet, noe som vil fore til darlig ytelse. Tilstrekkelig filtrering og vannfeller er vesentlig.
Forsyningstrykk pa: 80 psi (5,3 bar) er minimum. 100 psi (6,6 bar) er ideelt.
125 psi (8,3 bar) er maksimum. Om nedvendig kan en tekniker vanligvis justere
kompressorens driftstrykkomrade til et hayere nivd. En okning i kompressortrykk burde
ikke pvirke annet utstyr da hver vogn reguleres separat. Et annet alternativ er Power Plus™
trykkforsterkningstilbeher, som fordobler trykk opptil 125 psi (8,3 bar).

Tilstrekkelig luftstramvolum er like viktig som statisk trykk. Utilstrekkelig stramningsvolum
vil resultere i et betydelig trykkfall under bruk.

Test: Still PrepStart til, eller ner, 100 psi (6,6 bar). Monter en 0,019"-spiss. Falg med pd
trykkmdileren ndr fotpedalen er aktivert. Det skal ikke registreres trykkfall pd mer enn 1/10 bar
(et par pund).

Hvis et langt storre trykkfall registreres, kan luftslanger fra kompressoren vare
underdimensjonert eller det kan vre andre stramningskonstriksjoner. Bruk av Power Plus™-
luftforsterkeren vil bare gke problemet ettersom den ogsa forbruker luft under bruk, noe
som gker belastningen sterkt i forhold til kun PrepStart. Nye slangeforbindelser av fleksibel
polyetylen kan enkelt installeres ved behov.

Et hunn hurtigfrakoblingssett er inkludert for installasjon pa fulltrykksluftslangen
som befinner seg i koblingsboksen eller vognen (samme frakobling som leveres for
Microetcher). Instruksjoner fglger med frakoblingssettet. Merk lignende frakoblinger
som er beregnet pa vann, for & unnga utilsiktet sammenkobling! Koble PrepStart
til luftkilden ved a bruke den medfelgende luftslangen med dobbel hann-hurtigfrakobling.
FOTPEDALSTYRING

Koble fotpedalen til baksiden av PrepStart (se fig. 4.2). Fargekodingen for kontaktene ma

1.4
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Nar en kofferdam ikke brukes, bor pasienten bes om & holde pusten under selve
abrasjonsintervallene. En fuktig klut vil veere ideell for a beskytte pasientens syne og nese, eller
beskyttelsesbriller kan anvendes. Aluminiumoksid kan svelges uten skade. Standard kirurgimasker
beskytter personellet. M@ ikke brukes pa amalgam pa grunn av den resulterende
kvikksglvdampen.

@V PA UTTRUKNE TENNER

Bruk av PrepStart er svart lik bruken av et heyhastighetshandstykke. Den primare
forskjellen er at det er ingen taktil falelse, slik at man ma bruke en «skjar og se»-teknikk.
Hvis man dveler for lenge pa ett sted, kan det utilsiktet indusere en pulpal intrusjon. Det
anbefales pd det sterkeste & ove pa uttrukne tenner. Nar mestring er oppnadd, fortsetter
du til sma restaureringer i klasse | og V.. De fleste oppgir at teknikken er lett  laere.
ANBEFALTE ABRASIVER

Det anbefales at bare Danville 50- og Danville 27-mikronabrasiver brukes ettersom de er
torre alfa-alumina med hey renhetsgrad og spesielt formulert for maksimal ytelse. Andre pulvere
kan fore til dérlig ytelse eller skade pd utstyr. Andre pulvere enn alfa-alumina mé aldri brukes
av helsemessige drsaker. Abrasiver absorberer lett fuktighet fra luften og blir fortykket, noe som
forer til tetting. Oppbevar slipemidler med tett pasatte hetter. Torre abrasiver skal stramme som
vann. Fuktige abrasiver vil rase ut ndr de helles, eller til og med klumpe seg. Brunaktige abrasiver
vil misfarge hvite overflater. Brukt pulver ma aldri gjenbrukes. Begge mikronene er ideelle for alle
bruksomrdder. 50-mikron kutter litt raskere, mens noen mener at 27 induserer mindre folsomhet.

overholdes, ellers vil det oppsta lekkasje. Bruk av pedalen skal kunne produsere en konsis pa/

av-abrasjonsstrgmning.

ABRASJONSFYLL

A opprettholde tilstrekkelig mengde abrasjonsfyll er avgjorende for god ytelse.

Lave abrasjonsnivaer i kammeret (<1/3 fullt) vil resultere i lav pulverstramning og darlig

kutting.

1. Vipp ned bryteren pa baksiden av PrepStart (se fig. 4.2) for a stenge av luften og ventilere
systemet. Trykkmaleren skal sta pa null. Skru av lokket pa beholderen.

2. Kontroller at messinghetten inne i krukken har riktig mikronstorrelse, far du tilferer pulver.
Denne hetten avpasser PrepStart til abrasjonssterrelsen og er merket med: 27 eller 50.

3. Fyll opp til, men ikke over, messinghetten, for a forhindre for stor stremning.

4. Rengjor gjengene for du setter lokket pa beholderen igjen. Lokket ma skrus ned over den
primzre o-ringen til den sitter pa plass mot det sekundaere filteret pa innsiden av lokket.
Ikke stram til for mye. (Pulverfjerning oppnas ved & vende PrepStart opp ned).

HANDSTYKKE

Skru den grd handstykkeslangen inn i porten nederst pa forsiden av PrepStart, og koble den

til handstykket. Koble den valgte dysen til handstykket. Handstykket vil klikke magnetisk pa

plass til toppen av PrepStart.

VALG AV DYSE

To dyser er inkludert: 0,015 0g 0,019” ved 80 gr. Andre starrelser og vinkler er tilgjengelige.

0,015" for sveert minimale prepareringer. Sakte kutting
0,019"for generell bruk.
0,026" for svaert aggressiv kutting, bred overflateetsing.

TRYKKINNSTILLINGER

Trykket slas pd/av ved hjelp av vippebryteren pa baksiden av PrepStart. Trykket justeres

ved & dreie den nedre knotten (se fig. 4.1) pa frontpanelet og kan observeres pa maleren.

Kuttehastigheter gker dramatisk med trykk. En gkning i trykk fra 80 psi til 100 psi vil nesten

fordoble kuttehastigheten. Lavere trykk, pa 80 psi eller mindre, vil imidlertid sterkt redusere

folsomheteni dentin. Ofte brukes hayere trykk for raskt a skjzere gjennom emaljen, og reduseres
deretter i kontakt med dentin. Hvis falsomheten vedvarer, anbefales bruk av et lavere trykk.
110 psi (7,3 bar) = foreslatt maksimumsverdi
80 psi (5,3 bar) = ideelt, kutting med lav falsomhet
40 psi (2,7 bar) = lett kutting, diagnostisk etsing og aggressiv flekkfjerning

Abrasjonsinnstillinger (se fig. 4.1)

PrepStart blander abrasiv avhengig av luftstromvolumet, akkurat som en forgasser.

Abrasivets stromningshastighet justeres derfor automatisk etter som luftstromhastigheten

endres (spisstorrelse eller trykkforandringer). Justeringer utfares for d redusere kutthastighet

fra maksimal kutting til lett etsing.
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DEL 3 — STERILISERING 0G VEDLIKEHOLD

3.0
3.1

Midtinnstillingene muliggjer kutting med redusert abrasivbruk.
Fullstendig pa til % pa = normal kutting
Fullstendig av = lett kutting, diagnostisk etsing og aggressiv flekkfjerning
Valgfti stremningsinnstilling for abrasiv — | noen situasjoner kan enda lavere abrasivstramning
vare ngdvendig. Hvis du vil redusere abrasivstramningen til under standardinnstillingene
som er beskrevet ovenfor, ma folgende utfores:
1. Gjor folgende for & fierne dekselet fra enheten:
m Fjern de fire skruene i de dype hullene pa undersiden av enheten. Ikke fiern
fotskruer og/eller fatter.
m Fjern lokket og de to o-ringene pa krukken.
m Vipp bakenden av dekselet opp til dekselet er fiernet fra braketten pd
frontpanelet.
2. Finn den hvite plastklemmen som befinner seg ved siden av klemmesylinderen,

INSTRUKSJONER FOR BRUK

FORESLATT PASIENTRETNING 0G ~VALG

m Pediatriske pasienter responderer godt nar de farst far demonstrert et stgt av luft eller
luftabrasiv pd pasientens hand, og deretter fortelles at samme smertefrie spray vil bli
brukt i behandlingen.

m For voksne vil en beskrivelse av behandlingens heyteknologiske natur ikke bare vekke
pasientens tillit, men ogsa understreke det unike ved praksisen.

m Valg av voksne pasienter er det forste trinnet: Pasienter som responderer darlig pa
luftsprayten, er ofte ikke gode kandidater.

m Lesjoner som mistenkes for @ vaere svaert dype, kan innebzre et hgyere nivd av ubehag
for pasienten.

BRUKSTEKNIKK

Merk: Kontroller pedalfunksjonen ved & sproyte inn i en avfallsheholder. Hvis enheten

fortsetter & sproyte etter at fotpedalen er sluppet, méd du kontakte produsenten.

Tannreduksjon:

1. Hold dysen omtrenti 600 vinkel opp fra overflaten (en liten vinkel fra loddrett). Vinkling av
strommen reduserer fglsomheten i dentin.

2. Hold tuppen 1-2 mm fra overflaten. Forflytt med sakte, jevne bevegelser.

3. Inspiser kuttresultat med noen fa sekunders mellomrom.

Overflateetsing og aggressiv flekkfjerning:

1. Hold spissen 5—-10 mm unna overflaten.

2. Dveling pa ett sted vil resultere i overdreven overflatereduksjon av tannen.

3. Bruk langsomme sveipebevegelser pa metall, keramikk og kompositter frem til overflaten
erren og jevnt etset.

PRODUKTBESKRIVELSE

PrepStart er en barbar, komplett, pneumatisk drevet enhet som benytter

aluminiumoksidpartikler ved kutting av tannstrukturen.

INDIKASJONER FOR BRUK

PrepStart-systemet er beregnet for falgende bruksomrader:

m Kavitetspreparering for mindre komposittrestaureringer. Klasse I til V.

m Fjerning av kompositter samt akrylrestaureringer og andre resinrestaureringer.

m Sprekk- og fissurpreparering..

VEDLIKEHOLD 0G FEILS@KING

VEDLIKEHOLD

Inspeksjon (A-D) etter hver 500 g (1 pund) med abrasivbruk:

A. Torkemiddelkammer: Inspiser tarkemiddelgranulatene gjennom vinduet pa undersiden
av enheten (se fig. 4.3). De oransje indikatorgranulatene blir granne nar de kontamineres.
Bytt om ngdvendig ut med nytt torkemiddel. Bruk servicengkkelen til & skru av og skru pa
igjen hetten. Rengjar o-ringen og gjengene for hetten settes pd igjen. lkke stram til for mye.

B. Abrasivkrukke: Rengjer gjengene og o-ringene. Smer o-ringene lett med petroleumsgel
(sefig. 4.1).

C. Avfallspulverkammer: Skru av abrasivkammerhetten (se fig. 4.3) ved hjelp av
servicenokkelen. Fjern abrasiv fra kammeret, rengjor gjengene og sett pa igjen hetten.
Ikke stram til for mye.

D. Fuktighetsfelle: Det skal vaere svaert minimal eller ingen fuktighet til stede. Mens
PrepStarterunder trykk og holdesien horisontal posisjon, trykker du ned vannfelleventilen
(se fig. 4.3) med en fingerspiss: Komprimert luft og eventuell fuktighet drives ut. Hvis mer
enn et par drdper fuktighet blir funnet, kan ekstra vannfeller og -filtrering vaere nodvendig.

Inspiser spisser manedlig eller etter 100 gangers bruk

Slitte dyser kutter med sterkt redusert effektivitet. Ujevn erosjon av dysedpningen reduserer

partikkelakselerasjon og sker sprayvinkelen. Bytt ut dyser ndrdusserathulleter blitt starre. Normal

levetid er 100 til 200 gangers bruk. | ekstreme tilfeller av slitasje vil stremmen skjere gjennom
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mellom klemmesylinderen og utsiden av enheten.

3. Apne klemmen til en fullstendig &pen posisjon. Enheten er nd pa sin laveste
pulverhastighetsinnstilling med klemmen fullstendig dpen.

4. Settpdigjen dekselet.

1.10 EVAKUERING
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2.6

2.7

3.2

Abrasiver og debris samles opp ved oppsuging. Heyhastighetssug pa de fleste
tannlegekontorer er tilstrekkelig. Effektiviteten av oppsugingen gker dramatisk etter som
assistenten blir vant til a felge den bevegelige «dispersjonskonusen». Ingen skader pa House-
sug har blitt rapportert, men hyppigere renhold er viktig.

m Hold suget ca. 20,3 cm (8 tommer) unna og forflytt for a seke etter debrisskyen.

m Veveti munnen fanger opp det meste av debriset ndr en kofferdam ikke brukes.

m Plasser fuktig gashind pa baksiden av kofferdammen for & forenkle oppsamlingen.

m Det anbefales a bruke et stovkabinett, for eksempel Danville Microcab™ eller Macrocab™.

Flekkfjerning for & avslere lesjoner

Konserverende preparering av begynnende lesjoner.

Endonisk tilgang gjennom porselenskroner.

Etsing for alle metaller, kompositter, akryl og amalgam for overlegen bonding.

Etsing av porselen der fluorsyrebruk ikke er tilradelig.

Aggressiv flekkfjerning. Fjerning av amalgamtatoveringer.

Styrking av bonding til tannstrukturen. Syreetsing etter luftabrasjon har vist seq a vaere

overlegen i forhold til syreetsing alene.

KONTRAINDIKASJONER

m Fjerning av amalgam med en luftabrasjonsenhet er ikke anbefalt. Kvikksglvladet stov
genereres uten den oppfangende vannsprayen.

m Klinisk bruk som ikke er i samsvar med indikasjonene i denne handboken ma unngas.

m Innenfor alle bruksomrader ma klinisk bruk vare underlagt tannlegens skjonn.

ANESTESI

Luftabrasjon har blitt brukt Klinisk for anestesifri tannbehandling i over 10 ar med

hgy rapportert effektivitet. De fleste brukere rapporterer at fa pasienter foretrekker en

injeksjon. Hoy effektivitetsfrekvens er en kombinasjon av pasientvalg, verbal forberedelse

og brukerteknikk. Lavere trykk og vinkling av dysen er viktige faktorer. Ubehag ved bruk av

kofferdamklemmen kan kontrolleres ved bruk av lidokainlapper.

Faktorer assosiert med luftabrasjonens lave falsomhet:

m Ingen varme eller vibrasjon (som det som genereres av hgyhastighetshandstykket).

m Tubuliene lukkes av abrasjonspartiklene som komprimerer dentinet.

m De psykologiske fordelene ved d ikke hare hviningen fra heyhastighetsboret.

STERILISERING 0G DESINFEKSJON

Advarsel: Handstykket og dysen ma steriliseres far bruk. Slanger og andre elementer som

kommer i umiddelbar naerhet av pasienter, mé forsynes med hylser eller torkes av i henhold

til standard desinfeksjonsprosedyrer.

1. Plasser handstykket samt dysen med o-ringer, uten abrasiv og annet debris, i en
steriliseringspose.

2. Autoklaver i mettet damp ved 132 °C, 27,4 psi, i 15 min.

3. Lanedkjoles i 30 min fer handtering.

siden av karbidspissen eller gjennom den rustfrie slangen, noe som gar utover sikkerheten.
Apningen kan ogsa méles ved & plassere koniske endodontiske filer inn i dyse&pningen og se hvor
dypt de garinn: 0,015" dyser — bruk fil nr. 15; 0,019 — bruk fil nr. 20; 0,026” — bruk endodontisk
fil nr. 55: Nar det meste av konusen passerer gjennom dpningen, mé dysen byttes ut.

Inspiser abrasivkrukkens o-ringer manedlig

Skift ut slitte, skadede eller utette o-ringer. Sma lekkasjer vil resultere i at abrasivet skjarer
i 0 ringene. Rengjering av abrasiv fra gjengene for du setter pa igjen hetten vil i hoy grad
forlenge o-ringenes levetid.

Inspiser klemventilytelsen etter hver 6. maneds bruk:

Klemventilytelse: Klemventilen styrer den utgdende strammen av luft/abrasiv og slites ved
bruk. En slitt klemventilslange lar seg ikke stenges av fullstendig og lar litt luft slippe ut. En
sveert slitt klemventilslange kan ogsa fore til interne abrasivlekkasjer som vil forhindre bruk.
Under normal bruk vil PrepStart-klemventilslangen vare i minst ett ar.

Test: Plasser dysespissen i et glass vann. En lekkasje vil fare til at det dannes en boble hvert
sekund. En stor lekkasje vil fore til en konstant stromning av bobler og indikerer behov for d
fornye klemventilslangene.

KALIBRERING

Trykkmaleren skal kalibreres drlig for d sikre at den fungerer riktig.



3.3 FEILSOKING

Feilsoking
Problem Lasning
Tett dyse Blds luft bakover inn i den frakoblede dysen.
Langsom kutting Langsom kutting skyldes: svak abrasivstramning eller lavt trykk og/eller en dyse som er for liten eller utslitt. Et objektglass medfalger for en standardisert kuttetest.

Test: Med en 0,019-spiss holdt vinkelrett ved 1 mm, med maksimal abrasivstramning og 100 psi, skal objektglasset gjennomhulles pd 3-5 sek.
. Kontroller abrasivfyllingen og at messingavpasningshetten inne i krukken er korrekt.

. Kontroller trykkinnstillingen: Hoyere trykk oker kutthastigheten dramatisk.

. Nar PrepStart aktiveres skal verdien pa trykkmaleren ikke falle mer enn noen fa psi (1/10 bar). Se Luftkilde (kap. 1.2).

. Kontroller dysestarrelsen (0,015"-dyser vil kutte sakte).

. Sett pulverkontroll til maksimum (med klokken).

. Se om pulverstrommen er svak (se Svak pulverstremning nedenfor).

SN A WN =

Abrasivstramningen stenges ikke av umiddelbart

1. Tom avfallspulverkammeret.
2. Klemventilen eller avfallspulverkammerets filtre kan trenge service.

For mye pulverstromning

1. Kontroller at abrasivavpasningshetten samsvarer med sterrelsen pa abrasivet (27 eller 50 mikroner).
2. Tom avfallspulverkammeret.
3. Kontroller at abrasivnivaet i pulverkrukken er under avpasningshetten.

Intern luftlekkasje

Kontroller at trykket ikke er for hayt. Trykk over 125 psi (8,3 bar) vil automatisk slippes ut med en intern sikkerhetsventil.

Svak pulverstromning

Svak abrasivstromning vil redusere kutteeffektiviteten sterkt. PrepStart er innstilt til d bruke ca. 5 gm/min ved 100 psi (6,7 bar) ved den maksimale
pulverinnstillingen. Abrasivstrammen kan observeres best ved spraying over en merk bakgrunn med god belysning. Sprayen skal fremsta som lys, men klart
definert. Svak abrasivstramning kan vaere forarsaket av:

1. Lavt pulverniva i abrasivkrukken.

2. Feil abrasivavpasningshette.

3. Lavabrasivinnstilling eller fuktig abrasiv.

4. Tilstoppede doseringshull i krukken skyldes fuktighetskontaminering og forhindrer at abrasivet plukkes opp (se: Anbefalte abrasiver side 1).

(Kasser fuktig abrasiv. Inspiser bunnen av krukken for abrasivopphoping rundt den indre soylen. En ring pa mer enn 4 mm med abrasiv vil blokkere doseringshullene.
Fjern abrasivet med en sonde.)

3.4 FORNYELSE AV KLEMVENTILSLANGE

Klemventilslangene kan enkelt fornyes pa kontoret forutsatt at de ikke har sprukket.

1. Trykkavlast og koble fra luft.

. Fjern lokket pa abrasivkrukken, abrasivet og den gverste o-ringen pa krukken.
. Fjern de fire stjerneskruene fra undersiden av PrepStart (se fig. 4.3).
. Loft toppdekselet av ved & vippe baksiden av dekselet opp farst.

at klemventilservice ma utfares ved et autorisert servicesenter, da dpning av kabinettet vil
ugyldiggjere garantien.

RETUR 0G FORSENDELSE

For returnering av et system eller noen del av det ma du ta kontakt med forhandleren om
service. En fullservice-forhandler er utstyrt til & hdndtere de fleste reparasjoner av PrepStart.
Skulle enheten kreve returnering til fabrikken, vil forhandleren ordne dette for deg.
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VAW N

. Klemventilen er en aluminiumssylinder naer utlopsporten (se fig. 4.4). To sorte plastslanger
som passerer gjennom (se fig. 4.3) sylinderen, er klemslangene. Klempunktet fornyes ved
a trekke begge slangene med tang, ca. 7 mm mot baksiden av enheten.

6. Sett sammen igjen i motsatt rekkefalge av prosedyren ovenfor.

Etter flere «fornyelser» ma klemslangen byttes ut pa et servicesenter. Veer oppmerksom pa
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Forsendelse av en enhet til fabrikken uten riktig returautorisasjon kan resultere i en returnert
forsendelse. Hvis du har spersmal om disse prosedyrene, kan du ta kontakt med Danville pa
1-800-827-7940 eller sende en faks til 1-760-743-7975.



DEL 4 - DIAGRAMMER

PULVERHASTIGHET
REGULERINGSBRYTER

ABRASIVKRUKKELOKK

TRYKKMALER

PREPST

FooT
SWITCH

AR POWDER
IN FILL

: \l_l | . \\
G——= . R
AUFTTRYKK UTGANGSPORT FOR HANDSTYKKE TRYKK PR/AV
REGULERINGSBRYTER
Figur 4.1 Figur4.2
PrepStart sett forfra PrepStart sett bakfra
ABRASIVKAMMERHETTE KLEMVENTIL

VANN-
FELLEVENTIL

TORKEMIDDELHETTE

SERVICE-
NOKKEL

SKRUER (4)

TREKK SLANGEN
FRA DENNE
SIDEN AV
KLEMVENTILEN
7MM.

N
Figur 4.3 Figur 4.4
PrepStart sett nedenfra Innsiden av PrepStart
SYMBOLDEFINISJONER
Felgende symboler kan finnes pa emballasjen eller etiketten.
Symbol Definisjon Symbol Definisjon
Referansenummer [SN] | Serienummer
- Brukes innen M Produsent

Advarsel: [ht. faderal lov er bruk av denne enheten

RxOnly | begrenset til salg av, eller etter forordning, av en [EC|REP| | EU-autorisert representant
tannlege.
Oc08€6 Europeisk samsvarsmerking [:E] Se bruksanvisningen

40



INSTRUKCJA 0BStUGI

PODSUMOWANIE ZASAD BEZPIECZENSTWA

PODSUMOWANIE ZASAD BEZPIECZENSTWA

WAZNE INFORMACJE, KTORE NALEZY PRZECZYTAC PRZED ROZPOCZECIEM
KORZYSTANIA Z SYSTEMU

Przed rozpoczeciem korzystania z systemu PrepStart nalezy uwaznie przeczytac ten podrecznik.
Niewfasciwe uzycie PrepStart moze doprowadzi¢ do zagrozenia dla personelu, w tym réwniez
do urazu lub zgonu. Niewtasciwe uzycie PrepStart lub niezastosowanie prawidtowych procedur
konserwadji bedzie prowadzi¢ do stabej jakosci dziatania systemu i skrdci okres eksploatadji.
PrepStart jest przeznaczony do stosowania przez profesjonalistow.

OCHRONA 0CZU

Podczas stosowania abrazji powietrznej pacjenci i personel powinni zawsze nosic
ochrone oczu. Nalezy zabezpieczy¢ takze petle i inne wyposazenie optyczne i mechaniczne.
Drobiny zanieczyszczen nalezy zmyc z elementow optycznych. Nie wolno ich cierac.

OFF (WYL.) — POZYCJA BEZPIECZENSTWA

PrepStart nalezy zawsze wytacza¢, gdy nie jest stosowany, aby zapobiec przypadkowej
aktywadji. Przetacznik cisnieniowy znajduje sie z tytu PrepStart (pozycja w dot oznacza stan
wytaczenia) (patrz rys. 4.2). Miernik cisnienia pokazuje status cisnienia.

RYZYKO ZATORU

Powietrze pod cisnieniem skierowane na dzigsta lub odstonieta tkanke miazgi moze
doprowadzi¢ do powstania zatoru powietrznego. W zabiegach, w ktdrych skierowane
bezposrednio lub odbite powietrze | czasteczki moga wejs¢ w kontakt z dzigstami (np. klasa V)
niezbedne jest stosowanie koferdamu lub innej ostony.

OCHRONA DROG ODDECHOWYCH

Cho¢ tlenek glinu jest klasyfikowany jako pyt ,uciazliwy”, niepotrzebne wdychanie
materii czasteczkowej nie jest pozadane. Osoby ze schorzeniami drég oddechowych,
takimi jak astma, powinny unika¢ narazenia.

CZESC 1 - KONFIGURACJA | STOSOWANIE PREPSTART

1.0 KONFIGURACJA I STOSOWANIE PREPSTART
1.1 ZAWARTOSC

PrepStart H,0 Jednostka PrepStart H,0 (1); rekojesc i dysza 0,019” (1); pedat (1); wlot
powietrza (1); przewdd powietrza/wodny (1); 1funt tlenku glinu 27 pm (1)
PrepStart Jednostka PrepStart (1); zestaw rekojesci: rekojes¢ (1), dysza 0,015,

80° (1), dysza 0,019, 80° (1); pedat (1), wlot powietrza (1); 1 funt
tlenku glinu 27 pm (1)

1.2 SPRAWDZENIE

1. Gdy zakupione urzadzenie PrepStart dotrze na miejsce, nalezy sprawdzi¢ urzadzenie i
jego elementy pod katem mozliwych uszkodzer powstatych w transporcie. Uszkodzenia
nalezy niezwtocznie zgtosic firmie wysytkowej i wysta¢ kopie raportu do dystrybutora lub
Danville.

2. Spis wszystkich elementéw.

1.3 ZRODLO POWIETRZA

Do pracy urzadzenia wymagane jest wyfacznie czyste, suche powietrze. Praca systemu

filtracji/osuszania w PrepStart moze by¢ uposledzona w warunkach nadmiernej wilgotnosci,

przez co wydajnos¢ systemu bedzie staba. Niezbedne s3 odpowiednia filtracja i pochtaniacze

wilgodi.

Poziomy cisnienia zasilajacego: 80 psi (5,3 bara) to cisnienie minimalne.

100 psi (6,6 bara) to cisnienie idealne. 125 psi (8,3 bara) to ciSnienie maksymalne.

W razie potrzeby technik moze zwykle dostosowac zakres cisnien roboczych kompresora

do wyzszego poziomu. Zwiekszenie ci$nienia kompresora nie powinno wptywac na inne

urzadzenia, poniewaz kazdy wozek ma oddzielng regulacje. Inng alternatywe stanowi

urzadzenie do zwiekszania ciSnienia Power Plus™, ktére podwoi ci$nienie do wartosci

125 psi (8,3 bara).

Odpowiednia objetos¢ przeptywajacego powietrza jest tak samo wazna, jak cisnienie

statyczne. Nieodpowiednia objetos¢ przeptywu doprowadzi do znacznego spadku cisnienia

podczas stosowania systemu.

Test: Ustawic cisnienie PrepStart na wartos¢ rawng lub bliskg 100 psi (6,6 bara). Zamocowac

koricowke 0,019" Obserwowac miernik ciSnienia podczas aktywacji pedatu noznego.

Zaobserwowany spadek cisnienia nie powinien przekraczac kilku funtéw (1/10 bara).

Jesli obserwowany spadek cisnienia jest duzo wiekszy, przewody powietrzne kompresora

moga by¢ zbyt waskie lub mogg istnie¢ inne ograniczenia przeptywu. Zastosowanie
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Jesli koferdam nie jest uzywany, nalezy poprosi¢ pacjenta o wstrzymanie oddechu
podczas interwatéw faktycznej abrazji. Do ochrony oczu i nosa pacjenta idealna jest zwilzona
tkanina. Mozna takze uzy¢ gogli. Tlenek glinu mozna potykac. Nie ma on dziatania szkodliwego.
Personel chronig standardowe maski chirurgiczne. Nie stosowac na amalgamacie z powodu
aerolizacji stopu rteci.

PRAKTYKA — USUNIETY ZAB

Uzywanie PrepStart jest bardzo podobne do stosowania prostnic wysokoobrotowych. Gtéwna
roznica to brak odczu¢ sensorycznych, przez co konieczne jest przerywanie pracy i ogladanie
osiagnietego efektu. Zbyt dtugie opracowywanie jednego miejsca moze przypadkowo doprowadzi¢
do wnikniecia do miazgi. Zdecydowanie zaleca sie prze¢wiczenie techniki na usunietym zebie. Po
uzyskaniu pewnosci podczas postugiwania sie narzedziem mozna przej$¢ do niewielkich uzupetnien
klasy 17V. Wiekszos¢ lekarzy zgtasza, ze tatwo jest nauczy¢ sie tej techniki.

ZALECANE SCIERNIWA

Zaleca sie stosowanie wyfacznie $cierniw Danville 50 i 27 mikronéw, poniewaz jest to suchy,
wysoce oczyszczony tlenek glinu alfa i s3 one przygotowane specjalnie, aby zapewni¢ maksymalna
wydajnos¢ | jakos¢. Zastosowanie innych proszkéw moze prowadzi¢ do stabej jakosci dziatania lub
uszkodzenia sprzetu. Proszki inne niz tlenek glinu alfa nie powinny by¢ uzywane ze wzgledu na
watpliwosci natury medycznej. Scierniwo fatwo wehtania wilgo¢ z powietrza i gestnieje, co prowadzi
do zatkania. Scierniwo nalezy przechowywaé w szczelnie zamknigtych pojemnikach. Suche
Scierniwo powinno ptyna¢ jak woda. Wigkszos¢ Scierniw da efekt, lawiny”, gdy bedzie nalewane lub
nawet bedzie tworzy¢ grudki. Scierniwa w kolorze opalenizny beda pozostawia¢ plamy na biatych
powierzchniach. Nigdy nie nalezy ponownie uzywac zuzytego proszku. Obie wielkosci sa doskonate
do wszystkich zastosowan: 50 mikrondw dziata abrazyjnie nieco szybciej, zas niektérzy uwazaja, ze
27 wywotuje mniejsza wrazliwosc.

wzmacniacza Power Plus™ tylko nasili problem, poniewaz on takze wykorzystuje powietrze

podczas uzytkowania, tym samym zdecydowanie zwiekszajac wymagania samego systemu

PrepStart, jesli chodzi o przeptyw powietrza. W razie potrzeby mozna fatwo zainstalowac

nowe linie przewoddw z gietkiego polietylenu.

Zestaw szybkoztacza zeriskiego jest dostarczany do instalacji na linii petnego ciénienia

znajdujacej sie w skrzynce potaczeniowej lub na wozku (takie samo ztacze, jakie jest

dostarczane z produktem Microetcher). Instrukcje znajduja sie w zestawie ztacza. Nalezy
oznaczy¢ podobne ztacza przeznaczone do wody, aby uniknac¢ przypadkowego

podtaczenia. Podtaczy¢ PrepStart do Zrddfa powietrza za pomocg dostarczonej linii z

podwdjnym zakoriczeniem i meskim szybkoztaczem.

STEROWANIE ZA POMOCA PEDALU

Podtaczy¢ pedat do tylnej czedci PrepStart (patrz rys. 4.2); nalezy zachowac oznaczenia

kolorystyczne ztaczy. W przeciwnym razie moze dojs¢ do wycieku. Pod wptywem dziatania

pedatu powinno nastapic wiaczenie/wytaczenie przeptywu Scierniwa.

NAPEENIANIE SCIERNIWEM

Zachowanie odpowiedniego poziomu napetnienia Scierniwem jest niezbedne,

aby zapewnic¢ dobre dziatanie systemu. Niski poziom Scierniwa w komorze (< 1/3

wypetnienia) prowadzi do niskiego przeptywu proszku i stabego Scierania.

1. Przesunac przefacznik w dét z tytu PrepStart (patrz rys. 4.2), aby odcia¢ powietrze i
odpowietrzy¢ system. Miernik cisnienia powinien wskazywac zero. Odkreci¢ nakretke
zhiornika.

2. Sprawdzi¢ napis na nakretce z brazu wewnatrz pojemnika, aby potwierdzi¢ prawidtowy
rozmiar proszku w mikronach przed wsypaniem proszku do urzadzenia. Nakretka ta
dostosowuje PrepStart do rozmiaru Scierniwa i jest oznaczona liczb 27 lub 50.

3. Napehnic (ale nie przepetnic) pojemnik z brazu, aby uniemozliwi¢ nadmierny przeptyw.

4. Wyczysci¢ gwinty przed ponownym umieszczeniem nakretki na zbiorniku. Nakretke
nalezy nakreci¢ na gtowny pierscien uszczelniajacy o-ring, az osigdzie na drugim filtrze
wewnatrz wieka. Nie dokrecac zbyt mocno.

(Proszek usuwa sie z urzqdzenia, obracajqc PrepStart do gory dnem).

UCHWYT

Przykrecic szary przewdd uchwytu do portu na dole przedniej czesci PrepStart i podtaczy¢

korpus uchwytu. Do uchwytu podtaczy¢ wybrang dysze. Uchwyt zostanie magnetycznie

przymocowany z kliknieciem” do gornej czesci PrepStart.
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WYBOR DYSZY
Dotaczone s dwie dysze 0,015”10,019", kat 80 stopni. Dostepne s inne rozmiary i katy
Dysza 0,015” przeznaczona jest do bardzo niewielkich opracowan. Powolne cigcie.
Dysza 0,019 przeznaczona jest do uzytku ogélnego.
Dysza 0,026" przeznaczona jest do wysoce agresywnego ciecia, wytrawiania duzych
powierzchni.
USTAWIENIA CISNIENIA
Cisnienie wiacza/wytacza sie przez przetaczenie przetacznika w tylnej czedci PrepStart.
Cisnienie reguluje sie, obracajac dolne pokretto (patrz rys. 4.1) na panelu przednim. Wartos¢
cisnienia mozna obserwowac na mierniku. Szybkos¢ ciecia zdecydowanie rosnie wraz ze
wzrostem ci$nienia. Przy wzroscie cisnienia z 80 psi do 100 psi szybkos¢ ciecia wzrasta
prawie dwukrotnie. Jednak nizsze poziomy cisnienia, 80 psi lub mniejsze, zdecydowanie
zmniejszaja wrazliwo$¢ zebiny. Czesto wykorzystuje sie wyzsze poziomy ciénienia, aby szybko
przeciac szkliwo, a potem zmniejsza sie cisnienie podczas kontaktu z zebing. Jesli wrazliwos¢
utrzymuije sie, zalecane jest zastosowanie nizszego cisnienia.
110 psi (7,3 bara) = sugerowane cisnienie maksymalne
80 psi (5,3 bara) = idealne, ciecie z niewielka wrazliwoscia
40 psi (2,7 bara) = lekkie ciecie, wytrawianie diagnostyczne i agresywne usuwanie
przebarwien
USTAWIENIA SCIERANIA (patrz rys. 4.1)
PrepStart miesza $cierniwo w zaleznosci od objetoéci przeptywu powietrza, jak karburator.
Dlatego szybkos¢ przeptywu Scierniwa jest automatycznie regulowana wraz ze zmiang
szybkosci przeptywu (wielkos¢ koncéwki lub zmiana cidnienia). Regulaca ma na celu
zmniejszenie szybkosci ciecia od przecinania maksymalnego do lekkiego wytrawiania.
Ustawienia poérednie pozwalajg na ciecie ze zmniejszonym zuzyciem Scierniwa.
Ustawienie petne do % = normalne ciecie
Petne wytaczenie = lekkie ciecie, wytrawianie diagnostyczne i agresywne usuwanie
przebarwien

INSTRUKCJA 0BStUGI

ZALECANA ORIENTACJA PACJENTA | DOBOR PACJENTOW

m Dziedi dobrze reaguja, jesli najpierw poczuj strumieri powietrza lub Scierniwa na dtoni, a
potem ustysza, ze ten sam niepowodujacy bélu strumien bedzie uzyty podczas leczenia.

m W przypadku dorostych opisanie urzadzenia jako przyrzadu wykorzystujacego
zaawansowang technologie nie tylko zwieksza zaufanie pacjentow, ale takze wzmacnia
poczucie, Ze dany gahinet stomatologiczny jest wyjatkowy.

m Dobdr pacjentéw dorostych to pierwszy krok: pacjendi, ktérzy Zle reaguja na strzykawke
powietrzng czesto nie s3 dobrymi kandydatami do zastosowania tej techniki.

m Zmiany, ktére s3 oceniane jako bardzo gtebokie, moga wiazac sie z wyzszym poziomem
dyskomfortu u pacjenta.

TECHNIKA STOSOWANIA

Uwaga: Sprawdzi¢ dziatanie pedatu poprzez rozpylenie do pojemnika na odpady. Jezeli

urzadzenie kontynuuje rozpylanie po zwolnieniu pedatu, nalezy skontaktowa¢ sie

z producentem.

Redukcja zeba

1. Trzymac dysze pod katem okoto 60° ponad powierzchnig (pod niewielkim katem
wzgledem prostej prostopadtej do powierzchni). Ustawienie strumienia pod katem
zmniejsza wrazliwos¢ zebiny.

2. Trzymac koricdwke 1-2 mm od powierzchni. Poruszac, wykonujac powolne, jednolite
przejécia.

3. Sprawdzac efekt ciecia co kilka sekund.

Wytrawianie powierzchni i agresywne usuwanie przebarwien

1. Trzymac koricowke 5—-10 mm od powierzchni.

2. Pozostawanie w jednym miejscu doprowadzi do nadmiernej redukgji powierzchni zeba.

3. Stosowac powolne przesuniecia na metalach, ceramice i kompozytach, az powierzchnia
bedzie czysta i rownomiernie wytrawiona.

OPIS PRODUKTU

PrepStart to przenosne, autonomiczne urzadzenie z napedem pneumatycznym, ktére do

ciedia struktury zeba wykorzystuje czasteczki tlenku glinu.

WSKAZANIA

System PrepStart przeznaczony jest do nastepujacych zastosowan:

Opracowanie ubytkéw do niewielkich uzupetnieri kompozytowych. Klasy od | do VI.

Usuwanie uzupetniert kompozytowych, akrylowych i innych uzupetnien zywicznych.

Opracowanie bruzd.

Usuwanie przebarwien, aby odstoni¢ zmiany.

Zachowawcze opracowanie poczatkowego stadium zmian.
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Opcjonalne ustawienie przeptywu scierniwa. W niektorych sytuacjach wymagany
moze by¢ jeszcze mniejszy przeptyw $cierniwa. Aby zmniejszy¢ przeptyw Scierniwa ponizej
standardowych ustawieri opisanych powyzej, nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi
wskazowkami:

1. Zdjac pokrywe z urzadzenia, wykonujac nastepujace czynnosci:

m Odkreci¢ cztery Sruby znajdujace sie w gtebokich otworach na dole urzadzenia
od dolnej czesci podstawy. Nie odkrecac srub nézek ani samych ndzek.

m Zdja¢ nakretke i dwa pierscienie uszczelniajace o-ring znajdujace sie na
cylindrycznym zbiorniku.

m Pochylic tylng czes¢ pokrywy w gdre, aby zsunac ja ze wspornika na panelu
przednim.

2. Inale#¢ biaty plastikowy zacisk zatrzaskowy znajdujacy sie obok cylindra
zatrzaskowego, pomiedzy cylindrem zatrzaskowym a zewnetrzng strong
urzadzenia.

3. Otworzy¢ catkowicie zacisk. Urzadzenie jest teraz ustawione na najnizszy przeptyw
proszku, gdy zacisk jest catkowicie otwarty.

4. Natozy¢ pokrywe na miejsce.

USUWANIE

Scierniwo i pozostatosci stomatologiczne zbierane s3 przez aspiracje. Odsysanie z wysoka

szybkoscia w wiekszosci gabinetéw stomatologicznych jest wystarczajace. Skutecznosé

zhierania zdecydowanie poprawia sie, gdy asystent przyzwyczai sie do podazania za

ruchomym ,stozkiem dyspersji“. Nie zgtaszano uszkodzen systemu ssaceqgo, ale kluczowe jest

czestsze czyszczenie.

m Trzymac ssak w odlegtosci okoto 8” i poruszac nim, aby chwytac strumien pozostatosci.

m Jedli koferdam nie jest stosowany, wiekszos¢ zanieczyszczeri wychwytujg tkanki jamy
ustnej.

m Ztyhu koferdamu umiescic wilgotny gazik, aby utatwi¢ wychwytywanie.

W przypadku stosowania przy fotelu zaleca sie stosowanie komér przeciwpytowych, na

przyktad Microcab™ lub Macrocab™ firmy Danville.

m Dostep endodontyczny przez korony porcelanowe.

m Wytrawianie metali, kompozytéw, akrylanéw i amalgamatu w celu lepszego wiazania.

m Wytrawianie porcelany w sytuacjach, gdy nie zaleca sie stosowania kwasu
fluorowodorowego.

m Agresywne usuwanie przebarwien. Usuwanie tatuazy amalgamatowych.

m Zwiekszenie wigzania do struktur zebowych. Wykazano, ze wytrawianie kwasem po
abrazji powietrznej daje lepszy efekt niz samo wytrawianie kwasem.

PRZECIWWSKAZANIA

m Nie zaleca sie usuwania uzupetnier amalgamatowych za pomocg zadnego urzadzenia do
abrazji powietrznej. Powstaje pyt zawierajacy rtec, jesli nie jest stosowany wychwytujacy
strumienr wody.

m Nalezy unikac zastosowania klinicznego niezgodnego ze wskazaniami wymienionymi w
niniejszym podreczniku.

m We wszystkich zastosowaniach uzycie urzadzenia w praktyce klinicznej zalezy od decyzji
lekarza stomatologa.

INIECZULENIE

Abrazja powietrzna jest stosowana w praktyce klinicznej do stomatologii bez znieczulenia od

ponad 10 lat i zgfasza sie wysoka skutecznos¢ tej metody. Wiekszos¢ uzytkownikow donosi

o niewielkiej liczbie pacjentéw, ktdrzy wola znieczulenie zastrzykiem. Wysoki wspétczynnik

skutecznosci to potaczenie doboru pacjentéw, przygotowania werbalnego i techniki

uzytkownika. Kluczowymi czynnikami s3 nizsze poziomy cisnienia i pochylenie dyszy.

Dyskomfort zwiazany z koferdamem moze by¢ kontrolowany za pomoca plastréw z lidokaina.

Czynniki zwiazane z niska odczuwalnoscia abrazji powietrznej:

m Brak ciepfa lub wibradji (ktdre s3 generowane przez prostnice wysokoobrotowe).

m Rurki s3 zamykane czasteczkami $cierniwa, co zamyka zebine.

m Korzysci psychologiczne wynikajace z faktu, ze pacjent nie styszy dzwieku wydawanego
przez pracujace wiertto wysokoobrotowe.

STERYLIZACJA 1 ODKAZANIE

Ostrzezenie: Uchwyt i dysze nalezy sterylizowac przed kazdym uzyciem. Przewdd i inne

elementy, ktore znajduja sie blisko pacjentéw, nalezy ostonic lub przeciera¢ zgodnie ze

standardowa procedurg odkazania.

1. Umiesci¢ uchwyt, dysze z pierScieniami uszczelniajacymi o-ring, bez Scierniwa i innych
zanieczyszczen, w worku do sterylizacji.

2. Autoklawowac w warunkach pary nasyconej w temp. 132 °C, przy ci$nieniu 27,4 psi przez
15 min.

3. Przed dalszymi manipulacjami pozostawic do ostygniecia przez 30 minut.
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KONSERWACJA
Kontrola (A-D) po zuzyciu kazdych 500 g (funta) Scierniwa:
A. Komora na srodek osuszajacy: Sprawdzi¢ granulki osuszajace przez okienko podgladu
umieszczone na dole urzadzenia (patrz rys. 4.3). Pomarariczowe granulki wskaznikowe
zmienig kolor na zielony po zanieczyszczeniu. W razie koniecznosci wymienic $rodek
osuszajacy na nowy. Uzy¢ klucza serwisowego, aby odkreci¢ i ponownie przykreci¢
nakretke. Przed ponownym zamocowaniem nakretki wyczyscic pierscien uszczelniajacy
o-ring i gwinty. Nie dokreca¢ zbyt mocno.

Zbiornik na Scierniwo: Wyczysci¢ gwinty i pierscienie uszczelniajace o-ring. Lekko

nasmarowac pierscienie uszczelniajace o-ring wazeling (patrz rys. 4.1).

C. Komora na zuzyty proszek: Odkreci¢ nakretke do odzyskiwania $cierniwa (patrz rys.
4.3) za pomocg klucza serwisowego. Usunac scierniwo z komory, wyczysci¢ gwinty i
ponownie umiesci¢ nakretke na miejscu. Nie dokrecac zbyt mocno.

D. Pochtaniacz wilgoci: Wilgoci powinno by¢ bardzo mato lub nie powinno jej by¢ weale.
Gdy PrepStart jest pod cisnieniem i znajduje sie w pozycji poziomej, wcisnac trzpien
pochfaniacza (patrz rys. 4.3) czubkiem palca. Uwolnione zostanie sprezone powietrze
i wszelka nagromadzona wilgoc. Jesli w zbiorniku bedzie wiecej niz kilka kropli wilgoci,
konieczne moze by¢ zastosowanie dodatkowych pochtaniaczy wilgoci i filtracji.

Koncowki nalezy sprawdzac co miesiac lub po 100 uzyciach.

Luzyte dysze moga wykonywac ciecie z duzo mniejsza skutecznoscia. Nierdwna erozja otworu

dyszy zmniejsza przyspieszenie czasteczek i zwieksza kat rozpylania. Dysze nalezy wymienic,

gdy uzytkownik zauwazy powiekszenie otworu wylotowego. Normalny okres eksploatacji
to od 100 do 200 zastosowan. W przypadkach ekstremalnego zuzycia strumien przebije sie
przez boczng powierzchnie koncéwki karbidowej lub przez rurke ze stali nierdzewnej, co moze

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

3.2

stwarzac zagrozenie. Otw6r mozna takze mierzy¢ przez umieszczenie stozkowatych pilnikéw
endodontycznych w dyszy i obserwowanie, jak gteboko mozna go tatwo wprowadzi¢: dysze
0,015” — uzy¢ pilnika nr 15; dysze 0,019” — uzy¢ pilnika nr 20; dysze 0,026” — uzy¢ pilnika
endodontycznego nr 5. Gdy wieksza czes¢ stozka tatwo przechodzi przez otwdr, dysze nalezy
wymienic.

Pierscienie uszczelniajace o-ring pojemnika na Scierniwo nalezy sprawdzac co miesiac.
Wymienic¢ zuzyte, uszkodzone lub przeciekajace pierécienie uszczelniajace o-ring. Niewielkie
wycieki doprowadza do tego, ze $cierniwo uszkodzi pierScienie uszczelniajace o-ring
zbiornika. Wyczyszczenie gwintéw ze Scierniwa przed ponownym zamocowaniem nakretki
zdecydowanie wydtuzy okres eksploataji pierscieni uszczelniajacych o-ring.

Sprawdzac dziatanie zaworu membranowego po kazdych 6 miesigcach
uzytkowania.

Jakos¢ dziatania zaworu membranowego: Zawér membranowy steruje wylotowym
strumieniem powietrza/scierniwa i z czasem ulega zuzyciu. Zuzyta tuba zaworu
membranowego nie bedzie catkowicie zamykac sie i pozwoli na ciagta ucieczke niewielkiej
ilosci powietrza. Gdy tuba zaworu membranowego bedzie mocno zuzyta, moze dojs¢ nawet
do wewnetrznego wyptywu $cierniwa, co uniemozliwi stosowanie urzadzenia. W przypadku
normalnego uzytkowania PrepStart tuba zaworu membranowego dziata przez co najmniej
jeden rok.

Test: Umiesci¢ koricéwke dyszy w szklance z wodg. Wyciek spowoduje, Ze co sekunde utworzy
sie pecherzyk powietrza. Silny wyciek spowoduje ciqgty strumieri pecherzykow powietrza.
Sygnalizuje to koniecznos¢ odnowienia tuby zaworu membranowego.

KALIBRACJA
W celu zapewnienia prawidtowego dziatania cisnieniomierz nalezy kalibrowac raz w roku.

Rozwiazywanie problemow

Problem

Rozwigzanie

Zablokowana dysza

Wdmuchnac powietrze do odtaczonej dyszy w kierunku przeciwnym niz zwykle.

Powolne ciecie

testow ciecia.

w czasie od 3 do 5 sek.

Powolne ciecie wynika ze stabego przeptywu $cierniwa lub niskiego cinienia lub zbyt matej badZ zuzytej dyszy. Dotaczono szkietko mikroskopowe do standardowych
Test: Gdy koricéwka 0,019 umieszczona jest pionowo w odlegtosci T mm, przy maksymalnym przeptywie Scierniwa i cisnieniu 100 psi szkietko powinno zostac przebite

1. Sprawdzic stopienl napetnienia Scierniwem i prawidtowa nakretke requlujaca wewnatrz pojemnika.

2. Sprawdzi¢ ustawienia cisnienia: wyzsze poziomy cisnienia bardzo zwiekszaja szybkosc ciecia.

. Gdy PrepStart zostanie uruchomiony, wskazanie miernika ciénienia nie powinno zmniejszy¢ sie o wiecej niz kilka psi (1/10 bara). Patrz, Zrédto powietrza” (punkt 1.2).
. Sprawdzi¢ wielkos¢ dyszy (0,015” bedzie cig¢ powierzchnig powoli).

. Ustawi¢ maksymalna kontrole proszku (w kierunku zgodnym z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara).

. Sprawdzi¢, czy wyptyw proszku nie jest staby (patrz staby wyptyw proszku ponizej).

Przeptyw Scierniwa nie wytacza sie natychmiast

. Oprézni¢ komore na zuzyty proszek.

. Zawor membranowy lub filtry komory na zuzyty proszek moga wymagac serwisowania.

Nadmierny wyptyw proszku

N=(N=un bW

. Oprézni¢ komore na zuzyty proszek.

w

. Upewnic sie, ze nakretka regulujaca do Scierniwa odpowiada wielkosci uzytego $cierniwa (27 lub 50 mikronéw).

. Upewnic sie, ze poziom Scierniwa w zbiorniku jest ponizej nakretki requlujacej.

Wewnetrzny wyptyw powietrza

bezpieczenstwa.

Sprawdzi¢, czy cisnienie nie jest zbyt wysokie. Cisnienia powyzej 125 psi (8,3 bara) sa automatycznie odprowadzane (odpowietrzanie) przez wewnetrzny zawor

Staby wyptyw proszku

Staby wyptyw Scierniwa w duzym stopniu zmniejsza skutecznosc ciecia. PrepStart jest tak wyregulowany, aby zuzywac ok 5 g/min przy cisnieniu 100 psi (6,7 bara)
przy maksymalnym ustawieniu dla proszku. Strumien Scierniwa najtatwiej jest zobaczy¢ na ciemnym tle przy dobrym oswietleniu. Strumier powinien by¢jasny, ale
wyraznie zdefiniowany. Staby wyptyw Scierniwa moze wynikac z:

1. Niskiego poziomu proszku w zbiorniku na scierniwo.
2. Niewfasciwego rozmiaru nakretki requlujacej do Scierniwa.

3. Niskiego ustawienia Scierniwa lub zawilgotnienia Scierniwa.

4. Zatkanie otworéw w zbiorniku na Sciemiwo wynika z zanieczyszczenia wilgocia | uniemozliwia pobranie Scierniwa (patrz: Zalecane $cierniwa, str. 1).

(Wilgotne Scierniwo nalezy wyrzucic. Sprawdzic dno zbiornika pod kqtem zgromadzenia Scierniwa wokdt wewnetrznej kolumny. Pierscieni przekraczajgcy 4 mm Scierniwa
bedzie blokowat otwory. Usungc scierniwo za pomocg sondy).

3.4 ODNOWIENIE TUBY ZAWORU MEMBRANOWEGO

Tuby zatrzaskowe mozna fatwo odnowi¢ w gabinecie, pod warunkiem ze nie doszto do ich

perforagji.

1. Spusci¢ ci$nienie i odtaczyc¢ od Zrédta powietrza.

2. Zdja¢ nakretke pojemnika na Scierniwo, usuna¢ samo Scierniwo i gérny pierscien
uszczelniajacy na pojemniku.

3. Odkreci¢ cztery $ruby z them typu Philips w dolnej czesci PrepStart (patrz rys. 4.3).

4. Podnies¢ gérng pokrywe, przechylajac w gére najpierw tylng czes¢ pokrywy.

5. Zawér membranowy to aluminiowy cylinder blisko portu wylotowego (patrz rys.
4.4). Dwie czarne, plastikowe tuby przechodzace przez cylinder (patrz rys. 4.3) to tuby
zatrzaskowe. Zacisk odnawia sie poprzez odciagniecie obu tub szczypcami okoto 7 mm w
strone tylnej czesci urzadzenia.

6. Zmontowac urzadzenie, wykonujac powyzsza procedure w odwrotnej kolejnosci.
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3.5

Po kilku ,odnowieniach” tuby zaciskowe wymagaja wymiany w centrum serwisowym.
Nalezy pamieta¢, ze serwis zaworu membranowego powinien by¢ przeprowadzany przez
autoryzowane centrum serwisowe, poniewaz otworzenie tego przedziatu uniewazni
gwarange.

ZWROTY | WYSYEKA

Przed zwrdceniem systemu lub dowolnej jego czedci nalezy skontaktowac sie z dostawca
ustug serwisowych. Dostawca ustug serwisowych ma caty sprzet niezbedny do wykonania
wiekszosci napraw PrepStart. Gdyby zaszta koniecznos¢ zwrotu urzadzenia do fabryki,
zajmie sie tym dystrybutor. Wysytka urzadzenia do fabryki bez prawidtowego zatwierdzenia
zwrotu moze doprowadzi¢ do zwrotu przesytki. W razie pytar dotyczacych tej procedury
nalezy skontaktowac sie z firma Danville pod numerem telefonu +1 800 827 7940 lub
faksu + 1760743 7975.
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MANUAL DO OPERADOR

RESUMO DE SEGURANCA

RESUMO DE SEGURANCA

INFORMACOES IMPORTANTES QUE DEVERA LER ANTES DE UTILIZAR O SISTEMA
Deverd rever cuidadosamente este manual, antes de utilizar o PrepStart. A utilizacdo indevida do
PrepStart pode resultar em riscos para a sequranca do pessoal, incluindo lesdes ou morte. A utilizagdo
indevida ou afaltade manuten¢ao adequada do PrepStart resultard num mau desempenho e diminuira
o ciclo de vida util da unidade. O PrepStart destina-se exclusivamente a utilizagdo profissional.

PROTECAO OCULAR

Deve ser sempre utilizado equipamento de protecdo ocular pelos pacientes e pelos
profissionais de satide durante a utilizacdo da técnica de abrasao por ar. As lupas e outros
equipamentos oticos e mecanicos também devem estar protegidos. Lave as lentes 6ticas para
remover as particulas, sem esfregar.

DESLIGADO - POSICAO DE SEGURANCA

Desligue sempre o PrepStart quando néo estiver a ser utilizado para evitar a ativacao
acidental. O interruptor de pressao estd localizado na parte traseira do dispositivo PrepStart (na
posicdo para baixo, estd desligado) (ver figura 4.2). 0 manémetro indica o estado da pressao.

RISCO DE EMBOLISMO

0 ar pressurizado dirigido a gengiva ou as exposicdes pulpares pode induzir uma
embolia gasosa. A utilizacdo de um dique de borracha ou de outro tipo de barreira é essencial
em procedimentos nos quais o ar e as particulas podem entrar em contacto direto ou indireto com a
gengiva (tal como na classe V).

PROTECAO RESPIRATORIA

Embora o dxido de aluminio seja considerado um “pé incomodativo’, é indesejavel
a inalacao desnecessaria de quaisquer particulas. Os individuos com problemas
respiratorios, nomeadamente asma, devem evitar a exposicao a este po.

SECCAO 1 - CONFIGURACAO E UTILIZACAO DO PREPSTART

1.0 CONFIGURAGAO E UTILIZAGAO DO PREPSTART

1.1 iNDICE
PrepStartH,0 Unidade PrepStart H,0 (1); Peca manual e Bocal de 0,019" (1); Pedal
(1); Entrada de Ar (1); Tubagem de Agua/Linha de Ar (1); 1 Ib. Oxido de
Aluminio, 27 pm (1)
PrepStart Unidade PrepStar (1); Kit de peca manual: Peca manual (1), Bocal de
0,015" 80° (1), Bocal de 0,019 80° (1); Pedal (1); Entrada de Ar (1);
11b. Oxido de Aluminio, 27 um (1)

1.2 VERIFICACAO

1. No ato da entrega, verifique se ndo existem danos de transporte no PrepStart e respetivos
componentes. Comunique de imediato eventuais danos ao responsavel pela expedicdo e
envie uma copia do seu relatdrio ao representante ou a Danville.

2. Faca um inventdrio de todos os componentes.

1.3 ENTRADA DE AR

0 funcionamento requer apenas ar limpo e seco. O sistema de filtragem/dessecacdo do

PrepStart pode ficar sobrecarregado com contelidos excessivamente hdmidos, resultando

num fraco desempenho. A filtracdo e separacdo adequada da dgua sdo essenciais.

Quanto as pressoes de alimentacao: 80 psi (5,3 bares) é a minima. 100 psi (6,6

bares) é a ideal. 125 psi (8,3 bares) é a maxima. Se for necessrio, um técnico pode

normalmente ajustar o intervalo de pressao da alimentagao do compressor para um nivel mais

elevado. Um aumento na pressao do compressor nao deverd afetar outros equipamentos, uma

vez que cada carro é regulado separadamente. Outra alternativa € o acessrio Power PlusTM

para aumento de pressao, que duplica a pressao até 125 psi (8,3 bares).

Um volume adequado de fluxo de ar é tdo importante quanto a pressao estatica. Um volume

de fluxo inadequado resultard numa queda de pressao significativa durante a utilizacdo.

Teste: Configure o PrepStart para, ou proximo de, 100 psi (6,6 bares). Instale uma ponta de

0,48 mm. Observe o mandmetro quando o pedal estiver ativado. Apenas deverd ser notada uma

queda de pressdo ndio mais do que alguns psi (1/10 bares).

Se for registada uma queda de pressdo superior, as linhas de ar do compressor podem estar

subdimensionadas ou podem existir outras constrigdes no fluxo. A utilizacao do acessério Power

PlusTM para aumento de pressdo apenas aumentard o problema, uma vez que também consome

ar durante a utilizacdo, aumentando significativamente os requisitos de fluxo do PrepStart. Se

necessério, pode instalar facilmente novos tubos de passagem, utilizando polietileno flexivel.

Um conjunto fémea de desconexao rapida é fornecido para instalacdo na linha de pressao

Quando nao é utilizado um dique de borracha, deve ser solicitado ao paciente que
sustenha a respiracao durante os intervalos da abrasao. Um pano himido é a protecdo ideal
para proteger os olhos e o nariz do paciente. Também podera utilizar 6culos de prote¢do. 0 dxido de
aluminio pode ser engolido sem riscos para o paciente. As mdscaras cirtrgicas padrao protegem os
profissionais de satide. Nao utilize uma amalgama devido a consequente aerossolizacao da
liga de mercurio.

PRATICA - DENTES EXTRAIDOS

A utilizagao do PrepStart é muito semelhante a de uma peca de mao de alta velocidade. A principal
diferenca € a auséncia de percecdo tétil, sendo necessdria uma técnica de “corte e observacdo”.
Permanecer demasiado tempo numa determinada drea pode causar acidentalmente uma intrusdo
no tecido pulpar. A pratica em dentes extraidos é altamente recomendada. Quando se sentir
confiante, avance para as pequenas restauracdes de classe | e V. A opinido geral é que esta técnica
é facil de aprender.

ABRASIVOS RECOMENDADOS

| Recomenda-se que apenas sejam utilizados os abrasivos Danville de 50 e 27 micrémetros, que sdo
constituidos por alfa-alumina seca e de elevada pureza e especialmente formulados para obter o
melhor desempenho. Outros pés podem resultar num mau desempenho ou em danos no equipamento,
pelo que nunca devem ser utilizados quaisquer pds para além da alfa-alumina devido a questdes de
satide. Os abrasivos absorvem rapidamente a humidade do ar e engrossam, causando o entupimento
do sistema. Mantenha os abrasivos bem fechados. O abrasivo seco deve fluir como dgua. Um abrasivo
hdmido provocard uma“avalanche” quando for despejado, podendo mesmo endurecer. Os abrasivos em
tons castanhos mancham as superficies brancas. Nunca reutilize pés utilizados. Ambas as dimensdes dos
microabrasivos sdo ideais para todas as aplicagdes: os abrasivos de 50 micrémetros cortam ligeiramente
mais depressa e os de 27 micrémetros sao considerados menos indutores de sensibilidade.

total localizada na caixa de juncdo ou no carro (0 mesmo conjunto de desconexao fornecido

para o Microetcher). As instrugdes estao incluidas no conjunto de desconexao. Identifique as

desconexdes semelhantes que se destinam a dgua, para evitar ligagoes acidentais!

Ligue o PrepStart a entrada de ar utilizando a linha de desconexdo de pressao com ponta

macho dupla que ¢ fornecida.

1.4 CONTROLO DO PEDAL

Ligue o pedal a parte traseira do PrepStart (ver Figura 4.2), respeitando o cddigo de cores dos

conectores para evitar fugas. O funcionamento do pedal deve produzir um fluxo abrasivo e

rapido ao ligar/desligar.

1.5 ENCHIMENTO DE ABRASIVO

A manutencao de um enchimento adequado de abrasivo é essencial para um hom

desempenho. Niveis baixos de abrasivo na cdmara (< 1/3 da capacidade total) resultardo

num fluxo de pd reduzido, bem como na diminuicdo do poder de corte.

1. Coloque o interruptor para baixo, na parte traseira do PrepStart (ver Figura 4.2) para
desligar o ar e ventilar o sistema. 0 manémetro deverd indicar zero. Desenrosque o tampdo
do reservatario.

2. Verifique o tampdo de bronze no interior do recipiente quanto a dimensao correta do pé,
antes de adicionar o mesmo. Este tampdo afina o PrepStart para o tamanho do abrasivo e
indica: 27 ou 50 micrémetros.

3. Encha até ao tampado de cobre, sem ultrapassar, para evitar o fluxo excessivo.

4. Limpe as roscas antes de substituir o tampdo do reservatdrio. 0 tampao deve ser enroscado,
deslizando sobre o anel primdrio, até encostar no filtro secunddrio do interior da tampa.
Néo aperte demasiado.

(A remogdo do pd é consequida ao virar o PrepStart ao contrdrio.)

1.6 PECADEMA0

Enrosque o fio cinzento da peca de mdo na porta da parte frontal inferior do PrepStart e ligue

a mesma ao corpo da peca de mao. Ligue o bocal selecionado a peca de méo. A peca de mao

ligard magneticamente, com um “clique’, a parte superior do PrepStart.

1.7 SELECAO DO BOCAL
Estao incluidos dois bocais: (.015”) 0,38 mm e (.019”) 0,48 mm @ 80 graus. Estdo
disponiveis outros tamanhos e dngulos.
(0,015”) 0,38 mm para preparacdes minimas. Corte lento
(0,019") 0,48 mm para uso geral.
(0,026") 0,66 mm para corte altamente agressivo, condicionamento em superficie extensa.



1.8

1.9

SECCAO 2 - INSTRUCOES DE UTILIZACAO

DEFINICOES DE PRESSAQ
A pressdo é ligada/desligada no interruptor localizado na parte traseira do PrepStart. A pressdo
é ajustada virando o botdo de ajuste inferior (ver Figura 4.1), no painel frontal, e pode ser
observada no manémetro. As velocidades de corte aumentam substancialmente com
a pressao. 0 aumento da pressao de 80 psi para 100 psi quase duplica a velocidade de corte.
No entanto, as pressdes mais baixas, iguais ou inferiores a 80 psi, reduzem substancialmente
a sensibilidade na dentina. E frequentemente utilizada uma pressio elevada para cortar
rapidamente através do esmalte, sendo esta depois reduzida quando em contacto com a
dentina. Se a sensibilidade persistir, utilize uma presso inferior a recomendada.

110 psi (7,3 bares) = pressao mdxima sugerida

80 psi (5,3 bares) = pressao ideal, baixa sensibilidade ao corte

40 psi (2,7 bares) = pressao adequada para corte ligeiro, condicionamento para fins de

diagndstico e remogao agressiva de manchas
Defini¢oes de abrasao (Ver Figura 4.1)
0 PrepStart mistura os compostos abrasivos de acordo com o volume do fluxo de ar, tal como um
carburador. Consequentemente, a taxa de fluxo de abrasivo € ajustada automaticamente a medida
que as taxas de fluxo de ar sao alteradas (alteracdo da pressao ou do tamanho do bocal). Os ajustes
destinam-se a reduzir a velocidade de corte desde o corte maximo até ao condicionamento ligeiro.
As configuragdes médias permitem o corte com uma utilizacdo abrasiva reduzida.

Totalmente cheio até % cheio = Corte normal

Totalmente vazio = Corte ligeiro, condicionamento para fins de diagndstico e remogao

agressiva de manchas
Defini¢ao do fluxo de abrasivo opcional- Em algumas situacdes, pode ser necessério um
fluxo de abrasivo ainda mais reduzido. Para diminuir o fluxo de abrasivo para um nivel inferior

2.0 INSTRUGOES DE UTILIZAGAO

2.1

2.2
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SECCAO 3 - ESTERILIZACAO E MANUTENCAO

SUGESTAQ DE SELECAO E ORIENTACAQ PARA 0 PACIENTE

m Os pacientes pedidtricos reagem positivamente quando Ihes é mostrado um sopro de ar,
ou a abrasdo por ar, na propria méo e quando lhes é explicado que 0 mesmo spray indolor
serd utilizado no tratamento.

m Para os adultos, uma descricdo da alta tecnologia do tratamento ndo s inspira confianca
no paciente, como reforca a singularidade da sua pratica clinica.

m Aselecao dos pacientes adultos é o primeiro passo: os pacientes que reagem mal a seringa
de ar ndo sao normalmente hons candidatos.

m As lesdes suspeitas de terem uma grande profundidade podem implicar um nivel de
desconforto maior para o paciente.

TECNICA DE UTILIZACAO

Nota: Verifique o funcionamento do pedal ao pulverizar para um contentor de residuos. Se o

dispositivo continuar a pulverizar depois de soltar o pedal, entre em contacto com o fabricante.

Redugao de dente:

1. Segure no bocal a um angulo de cerca de 60 ° acima da superficie (um angulo ligeiro na
perpendicular). A posi¢do angular do jato reduz a sensibilidade na dentina.

2. Mantenha o bocal a 1-2 mm da superficie. Os movimentos devem ser lentos e regulares.

3. Verifique o resultado do corte de poucos em poucos segundos.

Condicionamento da superficie e remogdo agressiva de manchas:

1. Mantenha o bocal a 5-10 mm da superficie.

2. Ainsisténcia resultard numa redugdo excessiva da superficie do dente.

3. Faca passagens lentas sobre metais, ceramicas e compdsitos até a superficie estar limpa e
condicionada uniformemente.

DESCRICAO DO PRODUTO
0 PrepStart é um dispositivo portatil, independente e pneumatico que utiliza particulas de
6xido de aluminio no corte da estrutura do dente.

INDICACOES DE UTILIZACAO

0 sistema PrepStart destina-se as sequintes aplicagdes:

Preparacdes de cavidade para pequenas restauragdes em composito. Classe | a VI.
Remocdo de restauragdes em compdsito, acrilico e outras resinas.

Preparacéo de perfurades e fissuras.

Remocéo de manchas para revelar lesdes.

Preparacao conservadora de lesdes incipientes.

3.0 MANUTENCAO E RESOLUCAO DE PROBLEMAS

3.1

MANUTENCAO

Inspecao (A-D) apds cada 500 g de utilizagao de abrasivo:

A. Camara exsicante: Verifique o estado dos granulos do agente exsicante através da
janela de visualizacao localizada na parte inferior da unidade (ver Figura 4.3). Os granulos
indicadores cor de laranja passardo a verde quando contaminados. Substitua o exsicante

as configuracdes padrdo descritas acima, € necessario sequir as indicacdes seguintes:
1. Proceda da sequinte forma para remover a tampa da unidade:
m Remova os quatro parafusos do fundo da base, localizados nos orificios fundos
da parte inferior da unidade. Ndo remova os parafusos dos pés e/ou os pés.
m Remova o tampao e os dois anéis localizados no recipiente cilindrico.
m Vire a parte traseira da tampa até que esta seja retirada do suporte do painel
frontal.
2. Localize o grampo de aperto em pléstico branco localizado junto ao cilindro de
aperto, entre o cilindro de aperto e o exterior da unidade.
3. Abraogrampo até ficar totalmente aberto. A unidade estd agora na configuragao de
taxa de pd mais baixa com o grampo totalmente aberto.
4. Substitua a tampa.

1.10 EXPELIR
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2.6

2.7

Os abrasivos e os detritos sdo recolhidos através de aspiracdo. A aspiracao de alta velocidade
disponivel na maioria das clinicas dentdrias é adequada. A eficicia da recolha melhora
drasticamente a medida que o assistente se familiariza com a identificacdo do “cone de
dispersao” movel. Nao hd registo de danos em sistemas de aspiragdo, embora seja essencial
aumentar a frequéncia de limpeza.

m Mantenha a aspiracdo a cerca de (8”) 20 centimetros e localize a “nuvem” de detritos.

m Os tecidos da cavidade oral prendem a maioria dos detritos quando nao € utilizado um

dique de borracha.

m (oloque gaze hiimida atrds do dique de borracha para facilitar a recolha dos detritos.

Para a utilizacdo de solugbes “chairside’, é aconselhdvel um coletor de residuos, tal como o
Danville Microcab™ ou Macrocab™.

m Acesso endoddntico através de coroas de porcelana.

m (ondicionamento de todos os metais, compdsitos, acrilicos e amalgama para uma adesdo
superior.

m Condicionamento de porcelana onde a utilizagdo de acido fluoridrico ndo € aconselhével.

m Remocao agressiva de manchas. Remogdo de tatuagens por amdlgama.

m Melhoria da adesdo a estrutura do dente. O condicionamento com dcido apds a abrasao
por ar demonstrou ser superior ao condicionamento apenas com dcido.

CONTRAINDICACOES

m Nao é recomendada a remogdo de amalgamas com qualquer dispositivo de abrasao por ar.
E gerado pd carregado de merciirio sem o spray de dgua para o circunscrever.

m A utilizacdo clinica em situaces de nao conformidade com as indicades apresentadas
neste manual deve ser evitada.

m Em todas as aplicacdes, a sua utilizacdo clinica deve estar sujeita aos critérios do dentista.

ANESTESIA

A abrasdo por ar é utilizada em procedimentos dentdrios sem anestesia hd mais de 10

anos com grande eficacia. A maioria dos utilizadores refere que sdo poucos os pacientes

que preferem uma injecdo. A elevada taxa de eficdcia resulta da combinacdo da selecao de

pacientes, com a preparacdo verbal e técnica do utilizador. As pressdes mais reduzidas e a

angulacdo do bocal sao fatores determinantes. O desconforto com o grampo do dique de

borracha pode ser controlado com a utilizacao de emplastros de lidocaina.

Fatores associados a sensibilidade reduzida da abrasao por ar:

m Sem producdo de calor ou vibracdo (gerados pela peca de mao de alta velocidade).

m Os tdbulos sao fechados pelas particulas abrasivas, compactando a dentina.

m 0s beneficios psicoldgicos de ndo ouvir o ruido da alta velocidade.

ESTERILIZACAO E DESINFECAQ

Aviso: A peca de mdo e o bocal tém de ser esterilizados antes de cada utilizagdo. O conjunto

de tubos e outros elementos préximos do paciente devem ser revestidos ou limpos em

conformidade com os procedimentos de desinfecao padrao.

1. Coloque a peca de mao e o bocal com os anéis, livres de abrasivo e detritos, numa bolsa de
esterilizacdo.

2. Esterilize na autoclave com vapor saturado, a 132 °C e a uma pressao de 27,4 psi durante
15 minutos.

3. Deixe arrefecer durante 30 minutos antes de utilizar.

por um novo, se necessario. Utilize a chave de servico para desenroscar e para voltar a
colocar o tampao. Limpe 0 anel e as roscas antes de voltar a colocar. Nao aperte demasiado.

B. Recipiente do abrasivo: Limpe as roscas e os anéis. Lubrifique ligeiramente os anéis
com vaselina (ver Figura 4.1).



C. Camara de po residual: Desenrosque o tampao de recuperacao de abrasivo (ver Figura
4.3) utilizando a chave de servico. Remova todo o abrasivo da cdmara, limpe as roscas e
volte a colocar o tampdo. Nao aperte demasiado.

D. Separador de humidade: Deve ser encontrada muito pouca ou nenhuma humidade.
Enquanto o PrepStart estd pressurizado e mantido em posicdo horizontal, acione a
haste da valvula (ver Figura 4.3) com a ponta de um dedo: o ar comprimido e qualquer
humidade serao expelidos. Se detetar mais do que algumas gotas de humidade, poderao
ser necessarios mais separadores de agua e filtragem.

Inspecione os bocais mensalmente ou apds 100 utilizacoes.

A eficiéncia de corte dos bocais desgastados é muito reduzida. A erosao irregular do canal

de corte reduz a aceleracdo de particulas e aumenta o angulo do spray. Substitua os bocais

quando verificar um alargamento do canal. A vida (til normal sdo 100 a 200 utilizades. Em
casos de desgaste extremo, 0 jato cortard através da lateral da ponta de carboneto ou através
do tubo em aco inoxiddvel, constituindo um problema de seguranca. O canal também pode ser

medido através da introducdo de limas endoddnticas conicas no canal de corte e observando a

profundidade alcangada: Bocais de (.015”) 0,38 mm - utilize uma lima n.° 15; bocais de (.019")

0,48 mm - utilize uma lima n.° 20; bocais de (.026”) 0,66 mm - utilize uma lima endoddntica

3.3 RESOLUCAO DE PROBLEMAS

3.2

n.° 55: quando a maior parte do cone passar através do canal, o bocal deve ser substituido.
Inspecione os anéis do recipiente do abrasivo mensalmente.

Substitua os anéis gastos, danificados ou vazantes. As pequenas fugas resultardo no corte
abrasivo dos anéis do recipiente. A limpeza de abrasivo das roscas antes de voltar a colocar a
tampa prolongara significativamente o tempo de vida (til do anel.

Verifique o desempenho da valvula de aperto a cada 6 meses:

Desempenho da valvula de aperto: A vélvula de aperto controla a saida do fluxo de ar/
abrasivo e desgasta-se com a utilizagdo. Um tubo com uma vélvula de aperto gasta nao fecha
completamente e permitird que uma pequena quantidade de ar continue a sair. Um tubo
com uma valvula de aperto muito gasta pode mesmo causar fugas internas de abrasivo que
impedirao a utilizacao. Em condicoes de utilizagdo normais, a vélvula de aperto do PrepStart
durard pelo menos um ano.

Teste: Coloque a ponta do bocal num copo com dqua. Uma fuga dard origem a formagdo de
uma bolha por sequndo. Uma fuga grande provocard um fluxo constante de bolhas e indica a
necessidade de renovar os tubos da vdlvula de aperto.

CALIBRAGEM

0 mandémetro deverd ser calibrado anualmente para assequrar o seu correto funcionamento.

Resolugdo de problemas

Problema

Solugdo

Bocal obstruido

Introduza um fluxo de ar no sentido contrario, com o bocal desligado.

Desempenho de corte lento

efetuar um teste de corte padrao.

ser cortada em 3 a 5 sequndos.

SN WN =

Alentidao no corte € causada por: um fluxo abrasivo fraco, baixa pressao e/ou um bocal demasiado pequeno ou gasto. Esta incluida uma lamina de microscdpio para
Teste: Com uma ponta de (.019“) 0,48 mm em posicdo perpendicular a T mm da superficie, com fluxo abrasivo no mdximo e a uma pressdo de 100 psi, a ldmina deverd

. Verifique o contetido abrasivo através do tampao de afinacdo em bronze no interior do recipiente.

. Verifique a configuracdo da pressao: Uma pressao mais elevada aumenta drasticamente a velocidade de corte.

. Quando o PrepStart é ativado, o mandmetro ndo deve descer mais do que alguns psi (1/10 bar). Ver“Entrada de ar” (Secdo 1.2).
. Verifique o tamanho do bocal (os bocais de (.015") 0,38 mm cortam mais lentamente).

. Configure o controlo de pd para o maximo (no sentido dos ponteiros do reldgio).

. Verifique se o fluxo de po € fraco (ver fluxo de pd fraco abaixo).

0 fluxo abrasivo nao se desliga imediatamente

pary

. Esvazie a cdmara de pé residual.

2. Avélvula de aperto ou os filtros da cdmara de pé residual podem necessitar de manutengao.

Fluxo de pé excessivo 1.

2. Esvazie a cdmara de po residual.

Verifique se o tampdo de afinacdo do abrasivo corresponde ao tamanho do abrasivo utilizado (27 ou 50 micrdmetros).

3. Verifique se o nivel de abrasivo no recipiente de pé abrasivo estd abaixo do tampao de afinacdo.

Fuga de arinterna

Verifique se existe pressao excessiva. As pressdes superiores a 125 psi (8,3 bares) serdo automaticamente libertadas através de uma valvula de sequranca interna.

Fluxo de pé fraco

Um fluxo de pé fraco reduzird significativamente a eficiéncia do corte. O PrepStart esta afinado para utilizar cerca de 5 gm/min. a 100 psi (6,7 bares) na configuragao

de p6 méxima. O fluxo abrasivo é visualizado mais facilmente quando vaporizado num fundo escuro com boa iluminagéo. O spray deve ter uma aparéncia ligeira,

mas definida. Um fluxo abrasivo fraco pode ser causado por:

1. Pouco pd no recipiente do abrasivo.

2. Tampdo de afinacdo de abrasivo incorreto.

3. (onfiguracdo de abrasivo baixa ou abrasivo himido.

4. 0 entupimento da passagem calibrada do recipiente resulta de contaminacdo com humidade e impede que o abrasivo seja recolhido (ver: Abrasivos
recomendados, na pag. 1).

(Elimine o abrasivo himido. Verifique se ndo existe abrasivo no fundo do recipiente, em redor da coluna interior. Um anel com mais de 4 mm de abrasivo bloqueard a

passagem calibrada. Remova o abrasivo com uma sonda).

3.4 RENOVACAO DO TUBO DE APERTO

0s tubos de aperto podem ser facilmente substituidos nas suas instalacdes, desde que nao

estejam perfurados.

1. Proceda a despressurizacdo e desligue a ligacdo de ar.
2. Remova o tampéo do recipiente do abrasivo, 0 abrasivo e o anel superior do recipiente.
3. Remova os quatro parafusos de cabeca Philips da parte de baixo do PrepStart (ver

Figura 4.3).

4. Levante e retire a tampa superior, inclinando primeiro a parte traseira da tampa.

5. Avélvula de aperto é um cilindro de aluminio junto a porta de saida (ver Figura 4.4). Os
dois tubos pretos de plastico que atravessam (ver Figura 4.3) o cilindro sao os tubos de
aperto. 0 ponto de aperto é renovado puxando os dois tubos com alicates, cerca de 7 mm
na direcao da parte traseira da unidade.

Apés vérias “renovacdes’, a tubagem de aperto terd de ser substituida pelo servico de
assisténcia técnica. Tenha em atencdo que a manutencdo da vélvula de aperto deve ser
efetuada por um centro de assisténcia técnica autorizado, uma vez que a abertura da cabina
anula a garantia.

DEVOLUGOES E ENVIOS

Antes da devolucdo de um sistema, ou parte dele, contacte o seu revendedor a solicitar
assisténcia. 0 seu revendedor de servico completo esta preparado para executar a maioria
das reparacdes no PrepStart. Caso seja necessario devolver a sua unidade a fébrica, o seu
revendedor encarrega-se de o fazer por si. 0 envio de uma unidade para a fébrica sem a devida
autorizacdo de devolugdo pode resultar na devolucdo da remessa. Em caso de duvida acerca
destes procedimentos, contacte a Danville através do nimero 1-800-827-7940 ou envie um
faxe para 1-760-743-7975.
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6. Volte a montar sequindo a ordem inversa do procedimento anterior.
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SECCAO 4 - DIAGRAMAS

TAXA DE PO
BOTAO DE AJUSTE TAMPRO DO RECIPIENTE DO ABRASIVO
MANOMETRO
PREPST
©
: \l_l — L
PRESSA0 DOAR PORTA DE SAIDA DA PECA DE MAQ
BOTAO DE AJUSTE
Figura 4.1

Vista frontal do PrepStart

FOOT AR
SWITCH  IN

POWDER
FILL

J

AN
~
PRESSAQ LIGADA/DESLI

Figura 4.2
Vista traseira do PrepStart

TAMPAO DE
RECUPERACAO
DO ABRASIVO

VALVULA DO
SEPARADOR DE
AGUA

TAMPAO DA CAMARA EXSICANTE

CHAVE
DE SERVICO

VALVULA DE APERTO

PUXE 0 TUBO POR
ESTELADO DA

\  VALVULA DE APERTO
ATE7 MM.

k‘g—/ﬁ/:} PARAFUSOS (4)
Figura 4.3 Figura 4.4
Vista da parte inferior do PrepStart Interior do PrepStart
DEFINICOES DOS SiMBOLOS
0s simbolos sequintes podem ser apresentados na embalagem ou rotulagem do produto.
Simbolo Definicao Simbolo Definicao
Nimero de referéncia [SN] | Nimero de série
- Utilizar até M Fabricante
Adverténcia: A lei federal restringe a venda deste Representante Autorizado na Comunidade
EC
RxOnly dispositivo por dentistas ou por indicacdo destes. Europeia
(§)8€6 Marca europeia de conformidade D}] Consultar as instrucdes de utilizagdo
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MANUAL DEL OPERADOR

RESUMEN DE SEGURIDAD

RESUMEN DE SEGURIDAD

INFORMACION IMPORTANTE: LEER ANTES DE OPERAR EL SISTEMA

Debe leerse este manual con atencion antes de utilizar PrepStart. El uso indebido de
PrepStart puede causar riesgos para el personal, incluso lesiones o la muerte. El uso o
mantenimiento indebido de PrepStart resultard en un mal funcionamiento y deterioro de
la vida dtil de la unidad. PrepStart esté disefiado solo para uso profesional.

PROTECCION OCULAR

Los pacientes y el personal deben utilizar proteccion ocular en todo momento durante
el uso de la abrasion por aire. También deben protegerse las lupas y otros equipos opticos y
mecénicos. Limpie las particulas de las piezas dpticas con agua, no las frote.

APAGADO: POSICION DE SEGURIDAD

Apague siempre el equipo cuando no lo utilice para evitar activaciones accidentales.
El interruptor de presion estd ubicado en la parte trasera de PrepStart (hacia abajo es “apagado”)
(véase la figura 4.2). El medidor de presion indicara la intensidad de la presién.

RIESGO DE EMBOLIA

El aire presurizado dirigido a las encias o a la pulpa dentaria expuesta puede producir
una embolia gaseosa. Es necesario un dique de goma u otro tipo de barrera en procedimientos
donde aire o particulas directos o indirectos puedan entrar en contacto con la encia (como en los de
Clase V).

PROTECCION RESPIRATORIA

Aunque el dxido de aluminio se considera un polvo “molesto’, la inhalacion innecesaria
de cualquier particula es indeseable. Las personas con problemas respiratorios, como
asma, deben evitar dicha exposicion.

Cuando no se utilice un dique de goma, se le debe pedir al paciente que contenga la

SECCION 1 - PREPARACION Y USO DE PREPSTART

1.0 PREPARACION Y USO DE PREPSTART
1.1 CONTENIDOS

PrepStartH,0 Unidad PrepStart H,0 (1); pieza manual y boquilla de 0,48 mm (1);
pedal (1); entrada de aire (1); tubo de aire/agua (1); 1 Ib. (454 gr) de
6xido de aluminio 27 pm (1)

PrepStart Unidad de PrepStart (1); Kit de pieza manual: Pieza manual (1),

boguilla de 0,38 mm de 80° (1), boquilla de 0,48 mm de 80° (1); pedal
(1); entrada de aire (1); 11b. (454 gr) de éxido de aluminio 27 um (1)

1.2 INSPECCION

1. Cuando reciba el paquete, examine PrepStart y sus componentes para verificar que no se
hayan dafiado en el envio. Informe de los dafios inmediatamente al repartidor, y envie una
copia del informe a su distribuidor 0 a Danville.

2. Compruebe que todas las piezas estén presentes.

1.3 FUENTE DE AIRE

Soloserequiere que el aire para la operacion esté limpio y seco. El sistema de filtro/desecacion de

PrepStart puede sobrecargarse por humedad excesiva, resultando en un mal funcionamiento.

Son esenciales un sistema de filtros adecuado y la presencia de trampas de agua.

Un suministro de presion de: 80 psi (5,3 bar) es el minimo; 100 psi (6,6 bar) es el

ideal; 125 psi (8,3 bar) es el maximo. De ser necesario, un técnico puede normalmente

ajustar el rango de presion en el que funciona el compresor a un nivel més alto. Un aumento

en la presién del compresor no deberia afectar otros equipos, ya que cada carro tiene su propia

regulacion. Otra opcidn es utilizar el accesorio elevador de presién Power PlusTM, que doblard

la presion, llevandola a 125 psi (8,3 bar).

Un flujo de aire con el volumen adecuado es tan importante como mantener la presion estatica.

Un volumen de aire inadecuado causara una notable baja de presion al utilizar el equipo.

Haga una prueba: Establezca en PrepStart una presin de, o cerca de 100 psi (6,6 bar). Cologue

una punta .019’. Controle el medidor de presién cuando active el pedal. Deberia notar una baja

de presion de solo unas pocas libras (1/10 bar).

Sinota una baja de presién mayor, puede que los conductos de aire del compresor sean de menor

medida que la necesaria o que hayan otras obstrucciones del flujo de aire. El uso del elevador

de presién Power PlusTM solo acentuaré el problema, ya que también utiliza aire durante su

funcionamiento, lo que aumenta mucho la demanda de aire de PrepStart solo. De ser necesario,

se pueden instalar nuevos conductos de aire facilmente, utilizando polietileno flexible.

respiracion durante los intervalos reales de abrasion. Una pieza de tela himeda es ideal para
proteger los ojos y la nariz del paciente, o se pueden utilizar gafas de proteccién. El 6xido de aluminio
se puede tragar sin producir dafios. Las méscaras quirdrgicas estandar protegen al personal. No
utilice en amalgamas debido a la aerosolizacion resultante de aleaciones de mercurio.

PRACTICA: PIEZAS DENTALES EXTRAIDAS

El uso de PrepStart es muy similar al de un torno dental de alta velocidad. La diferencia
principal es la falta de sensibilidad. Esto significa que deberd “detenerse y evaluar”
visualmente la situacion. Mantenerse por demasiado tiempo en un drea puede causar
una intrusién pulpal. Se recomienda especialmente la préctica con piezas dentales ya
extraidas. Cuando obtenga sequridad, proceda con restauraciones pequeas de Clase [y V.
La mayoria de los usuarios consideran que la técnica es facil de aprender.

ABRASIVOS RECOMENDADOS

Se recomienda que utilice solamente abrasivos Danville de 50 y 27 micras, ya que
son secos, contienen altimina alfa de alta pureza y estén formulados especificamente para
un mdximo rendimiento. Otros polvos pueden causar mal funcionamiento o dafios al equipo.
Por razones de salud, nunca utilice polvos distintos de la alimina alfa. Los abrasivos absorben
la humedad del aire con rapidez y sus particulas se agrandan, causando obstrucciones.
Manténgalos bien tapados. Un abrasivo dental seco fluye como el agua, mientras que uno
que se encuentre himedo generard un “efecto avalancha” al verterlo, o incluso grumos.
Los abrasivos de color canela mancharan las superficies blancas. Nunca reutilice los polvos
usados. Ambas medidas son ideales para todo tipo de aplicaciones: los de 50 micras cortan
un poco mas rapido, y algunos consideran que los de 27 causan menos sensibilidad.

Un kit de desconexion rdpida hembra viene incluido para su instalacion en el conducto de aire

de mdxima presion que se encuentra en la caja de distribucién o en el carro (el mismo que se

incluye para el micro grabador). Las instrucciones estan incluidas en el kit de desconexién.
iEtiquete las conexiones similares de agua para evitar conexiones accidentales! Conecte

PrepStart a la fuente de aire mediante el conector macho de doble extremo incluido

1.4 (CONTROL DEL PEDAL

Conecte el pedal a la parte trasera de PrepStart (véase la figura 4.2), revise los cddigos de

colores de los conectores o se producirdn pérdidas. La operacion del pedal debe causar una

completa liberacién/interrupcion del flujo de abrasivo dental.
1.5 LLENADO CON ABRASIVO DENTAL

Para el buen funcionamiento, es vital mantener un nivel de abrasivo dental apropiado. Poca

cantidad de polvo abrasivo en la cémara (menos de 1/3) generard un flujo bajo de polvo y un

mal funcionamiento de corte.

1. Mueva el interruptor hacia abajo en la parte trasera de PrepStart (véase la figura 4.2)
para detener el flujo de aire y ventilar el sistema. El medidor de presion debe marcar cero.
Desenrosque la tapa del depdsito.

2. Compruebe la tapa de metal dentro de la cdmara para verificar la medida en micras
correcta antes de afiadir el polvo. Esta tapa calibra PrepStart para el tamafio especifico del
abrasivo dental y tiene las marcas: 27 0 50.

3. Vierta el polvo hasta la tapa pero no la cubra, para evitar un flujo excesivo.

4. Limpie la rosca antes de volver a colocar la tapa del depdsito. Para enroscar la tapa,
deslicela sobre el anillo circular principal hasta que quede junto al filtro secundario dentro
de la cubierta. No la ajuste en exceso.

(Para retirar el polvo abrasivo, gire PrepStart hacia abajo).

1.6 TORNO DENTAL

Atornille el conducto gris del torno en el puerto de la parte inferior delantera de PrepStart y

conéctelo al cuerpo del torno. A continuacion, seleccione y coloque la boquilla en el torno. El

torno se adherird magnéticamente a la parte superior de PrepStart.
1.7  SELECCION DE BOQUILLA

Se incluyen dos boquillas: 0,38 mm y 0,48 mm a 80 grados. Hay otras medidas y

angulos disponibles.

0,38 mm es para preparaciones extremadamente minimas. Cortes lentos
0,48 mm es para uso general.
0,67 mm es para cortes muy agresivos y grabado en superficies amplias.



1.8

1.9

SECCION 2 — INSTRUCCIONES DE OPERACION

AJUSTES DE LA PRESION
La presion de aire se activa/desactiva mediante el interruptor en la parte trasera de PrepStart.
Esta puede ajustarse girando la perilla inferior (véase la figura 4.1) en el panel frontal y se puede
observar en el medidor. La velocidad de corte aumenta drésticamente con la presion. Un aumento
de presion de 80 psi a 100 psi resultard en casi el doble de velocidad de corte. Sin importar cuén
baja sea la presion, 80 psi o menos reducird notablemente la sensibilidad en la dentina. La alta
presion amenudo se emplea para atravesar rapidamente el esmalte, y luego se reduce para entrar
en contacto con la dentina. Si la sensibilidad persiste, se recomienda disminuir la presion.

110 psi (7,3 bar) = mdximo sugerido

80 psi (5,3 bar) = ideal, corte con baja sensibilidad

40 psi (2,7 bar) = cortes suaves, grabado de diagnéstico y eliminacion agresiva de

manchas
AJUSTES DEL ABRASIVO DENTAL (véase la figura 4.1)
PrepStart mezcla abrasivo dental segun el volumen de aire, como un carburador. Por lo tanto,
la tasa de flujo de polvo abrasivo se ajusta automdaticamente segun la del aire (que puede
variar por el tamafio de la punta o cambios de presion). Los ajustes se llevan a cabo para
reducir la velocidad de un corte maximo a un grabado suave. Un nivel medio permite cortar
con menor consumo de abrasivo dental.

Méximo a 3% = corte reqular

Minimo = cortes suaves, grabado de diagndstico y eliminacién agresiva de manchas
Ajuste optativo de flujo abrasivo: En ciertas situaciones, un flujo atin mds reducido de
polvo abrasivo puede ser necesario. Para llevar el flujo abrasivo a niveles por debajo de los
estandares descritos anteriormente, debe sequir las instrucciones a continuacion:

1. Siga los siguientes pasos para retirar la cubierta de la unidad:

2.0 INSTRUCCIONES DE OPERACION

2.1

2.2
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SECCION 3 — ESTERILIZACION Y MANTENIMIENTO

SUGERENCIAS DE ORIENTACION Y SELECCION DE PACIENTES

m Los pacientes pedidtricos responden bien si primero se les aplica aire, o aire abrasivo, en
lamanoy luego se les dice que el mismo método indoloro se empleara en el tratamiento.

m Enadultos, una descripcion de la naturaleza de la“alta tecnologia” del tratamiento no solo
inspira confianza en los pacientes, sino que también refuerza el concepto de singularidad
de su practica.

m La seleccion de pacientes adultos representa el primer paso: aquellos que responden
negativamente a la jeringa de aire no suelen ser buenos candidatos.

m Las lesiones que aparentan ser muy profundas pueden causar un nivel de incomodidad
mas alto en el paciente.

TECNICA DE USO

Tenga en cuenta: Verifique el funcionamiento del pedal pulverizando en un contenedor de

desechos. Si el dispositivo contintia pulverizando tras soltar el pedal, péngase en contacto

con el fabricante.

Reduccion de pieza dental:

1. Mantenga la boquilla a un dngulo de aproximadamente 60 © de la superficie (con una
pequeia inclinacion relativa a la posicién perpendicular). Inclinar la corriente de aire
reduce la sensibilidad en la dentina.

2. Mantenga la punta a 1-2 mm de la superficie. Realice movimientos lentos y uniformes.

3. Revise el resultado de los cortes después de unos sequndos.

Grabado de superficie y eliminacion agresiva de manchas:

1. Mantenga la punta a 5-10 mm de distancia de la superficie.

2. Mantenerse durante demasiado tiempo en una zona puede causar reduccién excesiva de la
pieza dental.

3. Recorra lentamente los metales, cerdmicas y composites hasta que la superficie esté
limpia y grabada de manera uniforme.

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

El PrepStart es un dispositivo portatil, auténomo y accionado neumdticamente que utiliza

particulas de 6xido de aluminio para cortar la estructura de la pieza dental.

INDICACIONES DE USO

El sistema PrepStart estd disefiado para los siguientes usos:

m Preparacion de caries para restauraciones de composite pequefias. Clase | a VI.

m Eliminacién de composites, acrilico y otros restaurativos de resina.

m Preparaciones para caries de fosa y fisura.

m Eliminacion de manchas para revelar lesiones.

3.0 MANTENIMIENTOY SOLUCION DE PROBLEMAS

3.1

MANTENIMIENTO

Inspeccion (pasos A-D) después de cada 1 Ib. (500 g) de abrasivo dental utilizado:

A. Cémara de desecacion: Examine los granulos de desecante a través del visor en la
parte inferior de la unidad (véase la figura 4.3). Los grdnulos indicadores anaranjados

m Retire los cuatro tornillos de la base, que se encuentran en las cavidades
profundas de la parte inferior de la unidad. No retire los tornillos de las patas
ni las patas.

m Retire la tapa y los dos anillos circulares del cilindro de la cdmara.

m Levante la cubierta desde su parte posterior hasta que esta se desprenda del
soporte en el panel frontal.

2. Busque la abrazadera plastica blanca ubicada junto al cilindro, entre este y el
exterior de la unidad.

3. Deje la abrazadera completamente abierta. Ahora, la unidad liberard el abrasivo
dental a la tasa mds baja con la abrazadera completamente abierta.

4. Coloque la cubierta nuevamente.

1.10 EVACUACION
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2.6

2.7

Los abrasivos y otros restos pueden aspirarse. La aspiracion de alta velocidad presente en

la mayoria de las oficinas de los dentistas es adecuada. La eficacia de la recoleccién mejora

notablemente a medida que el asistente se acostumbra a seguir el “cono de dispersion” en

movimiento. No se han informado dafios al sistema de aspiracion, pero es vital aumentar la

frecuencia de limpieza.

m Mantenga la succion aproximadamente a 8” (20 cm) de distancia y muévala para buscar
restos depositados.

m Los tejidos de la boca recolectan la mayoria de los restos si no se coloca un dique de goma.

m (oloque una gasa himeda en la parte trasera del dique de goma para una mejor
recoleccién.

Para utilizar junto a la silla, se sugiere un recolector de polvo, como Danville Microcab™ o

Macrocab™.

m Preparacion conservadora en lesiones incipientes.

Acceso endoddntico a través de coronas de porcelana.

m Grabado en todos los metales, composites, acrilicos y amalgamas para una adherencia
superior.

m Grabado en porcelana cuando no esté disponible el uso de acido fluorhidrico.

m Eliminacién agresiva de manchas. Eliminacién de pigmentacién por amalgama.

m Mejora de la adherencia a la estructura de la pieza dental. Grabado con dcido después de
que se demostrd que la abrasion por aire es superior al grabado con dcido solo.

CONTRAINDICACIONES

m No se recomienda la eliminacién de amalgamas con ningun dispositivo de abrasion por
aire. Se produce polvo cargado con mercurio de no haber recoleccién mediante chorro de
agua.

m Debe evitarse cualquier uso clinico que no esté en consonancia con las indicaciones
enumeradas en el presente manual.

m Eluso dlinico debe estar sujeto al criterio del profesional dental en todas las aplicaciones.

ANESTESIA

La abrasion por aire se ha empleado clinicamente para procedimientos odontoldgicos

sin anestesia durante mds de 10 afios, con una gran efectividad registrada. La mayoria

de los usuarios declaran que pocos pacientes prefieren una inyeccion. Este alto indice de

efectividad es el resultado de una combinacidn de seleccion de pacientes, preparacion verbal

y técnica profesional. Las presiones bajas y la inclinacién de la boquilla son factores clave. La

incomodidad relacionada con la pinza para el dique de goma puede controlarse mediante

parches con lidocaina.

Factores asociados con la baja sensibilidad de la abrasién por aire:

m No hay calor ni vibracién (ya que se producen mediante el torno de alta velocidad).

m Los tubulos se cierran gracias a las particulas abrasivas que compactan la dentina.

m Los beneficios psicoldgicos de no escuchar el sonido del torno dental.

ESTERILIZACION Y DESINFECCION

Advertencia: El torno y la boquilla deben esterilizarse antes de cada uso. El sistema de

mangueras y otros elementos que entren en proximidad con los pacientes deben tener

mangas protectoras o ser limpiadas siguiendo los procedimientos de desinfeccién estéandar.

1. Coloque el torno y la boquilla con los anillos circulares, libres de polvo abrasivo y otros
restos, en una bolsa de esterilizacion.

2. Coloque en autoclave con vapor saturado a 132 °Cy a 27,4 psi durante 15 minutos.

3. Deje enffiar los elementos durante 30 minutos antes de manipularlos nuevamente.

se tornardn verdes cuando estén contaminados. Reemplace el desecante si es necesario.
Utilice la llave de servicio para desenroscar la tapa y reemplazarla. Limpie el anillo circular
y larosca antes de reemplazar la tapa. No la ajuste en exceso.



B. Camara de polvo abrasivo: Limpie las roscas y los anillos circulares. Lubrique
ligeramente los anillos circulares con vaselina (véase la figura 4.1).

C. Camara de desechos de polvo: Desenrosque la tapa de recuperacién de abrasivo (véase
la figura 4.3) con la llave de servicio. Retire todo el polvo de la cdmara, limpie las roscas y
reemplace la tapa. No la ajuste en exceso.

D. Trampa de humedad: No deberia encontrar humedad, o deberia haber muy poca.
Mientras PrepStart se encuentra presurizado y dispuesto en posicion horizontal, pulse el
vastago de la trampa (véase la figura 4.3) con la punta del dedo: se expulsaran el aire
comprimido y la humedad presentes. Es posible que necesite més trampas de agua y filtros
si se expulsan algunas gotas de humedad.

Examine las puntas mensualmente o cada 100 usos.

La eficacia de corte de las boquillas desgastadas se ve severamente reducida. Una erosion

desigual de la salida en la boquilla reduce la aceleracion de las particulas y causa un

aumento en el angulo de aspersién. Reemplace las boquillas cuando note aumento en el
tamano de la salida. Su vida dtil regular es de entre 100 y 200 usos. Cuando la boquilla estd

extremadamente desgastada, la corriente saldrd por el costado de la punta de carburo o a

través del cilindro de acero inoxidable, lo que significa un riesgo para la sequridad. La salida

también puede medirse introduciendo limas endoddnticas afiladas y observando hasta qué

profundidad pasaran con facilidad: para boquillas de .015", use una lima del n.c 15; para .019,

3.3 SOLUCION DE PROBLEMAS

3.2

use una lima del n.° 20; para .026", use una lima del n.° 55: si la mayoria del filo pasa por la
abertura, debe reemplazarse la boquilla.

Examine los anillos circulares de la cdimara de polvo abrasivo mensualmente.
Reemplace los anillos circulares desgastados, dafiados o que permitan filtraciones. Estos
Gltimos provocaran que el abrasivo dental corte los anillos circulares de la cdmara. Limpiar
el polvo de las roscas antes de volver a colocar la tapa aumentard considerablemente la vida
atil de los anillos circulares.

Examine el rendimiento de la valvula de pinza cada 6 meses de uso:

Rendimiento de la valvula de pinza: La valvula de pinza requla la salida de la corriente de
aire/abrasivo dental, y se desgasta con el uso. Una vdlvula de pinza desgastada no se cerrard
por completo, y permitird que una pequefia cantidad de aire siga saliendo. Un conducto de
esta valvula de pinza que se encuentre muy desgastado incluso puede causar filtraciones
internas de polvo abrasivo, lo que impedird el uso del equipo. En circunstancias normales, el
conducto de la vélvula de pinza de PrepStart durard por lo menos un afio.

Haga una prueba: Cologue la punta de la boquilla en un vaso con agua. Una pérdida de aire
generard aproximadamente una burbuja por sequndo, mientras que una pérdida grande generara
burbujas constantes y es indicacion de que necesita renovar los conductos de la valvula de pinza.
CALIBRACION

El mandmetro debe calibrarse anualmente para garantizar un funcionamiento correcto.

Solucion de problemas

Problema

Solucion

Boquilla tapada

Sople por la boquilla en la direccién opuesta.

Rendimiento en cortes lentos

Los cortes lentos son causados por un bajo flujo abrasivo, baja presion y/o una boquilla muy pequefia o desgastada. Se incluye una lamina de microscopio para
realizar una prueba de corte estdndar.

Haga una prueba: Empleando una punta 0,019 perpendicular a T mm, con un flujo abrasivo mdximo de 100 psi, la ldmina deberia ser atravesada en 3-5 sequndos.

. Revise la cantidad de abrasivo dental en la cdmara y compruebe si la tapa calibradora es la correcta.

. Compruebe el ajuste de presion: aumentar la presion aumenta drésticamente la velocidad de corte.

. Cuando PrepStart se acciona, el medidor de presion deberia bajar solo unos pocos psi (1/10 bar). Ver“Fuente de aire” (Seccion 1.2).

. Compruebe la medida de la boquilla (las de 0,015" realizaran cortes lentos).

. Lleve el flujo abrasivo al méximo (en el sentido de las agujas del reloj).

. Compruebe si el flujo abrasivo es débil (véase “Flujo abrasivo débil” mas abajo).

V1A WN =

El flujo abrasivo no se detiene inmediatamente

ey

. Vacie la cdmara de desechos de polvo.
2. Lavélvula de pinza o los filtros de la cdmara de desechos pueden necesitar mantenimiento.

Flujo abrasivo excesivo

1. Asegurese de que las medidas de la tapa calibradora y del polvo abrasivo coincidan (27 o 50 micras).
2. Vacie la cdmara de desechos de polvo.
3. Asegdrese de que el nivel de abrasivo dental en la cdmara se encuentra por debajo de |a tapa calibradora.

Pérdida de aire interna

Compruebe si la presion es excesiva. Si la presion supera los 125 psi (8,3 bar), una vélvula de seguridad interna expulsard el excedente.

Flujo abrasivo débil

Un flujo abrasivo débil reduciré notablemente la eficacia de corte. PrepStart estd calibrado para utilizar aproximadamente 5 gm/min a 100 psi (6,7 bar) a flujo

abrasivo maximo. El flujo abrasivo se visualiza con mayor facilidad cuando se atomiza en un fondo oscuro y con buena iluminacion. El chorro debe parecer claro pero

con bordes definidos. Causas de un flujo abrasivo débil:

1. Poca cantidad de polvo abrasivo en la cdmara.

2. Tapa calibradora incorrecta.

3. Nivel de flujo abrasivo bajo o himedo.

4, Orificios de medida en la cdmara obstruidos como resultado de la humedad, que impiden que el polvo abrasivo sea aspirado (véase ABRASIVOS RECOMENDADOS
pagina 1).

(Deseche el abrasivo dental hiimedo. Revise si se acumuld polvo abrasivo alrededor de la columna interna en el fondo de la cémara. Una acumulacidn de mds de 4 mm de

espesor obstruird los orificios de medida. Extraiga el abrasivo con un explorador).

3.4 RENOVACION DE LOS CONDUCTOS DE LA VALVULA DE PINZA
Los conductos de pinza pueden renovarse con facilidad en el consultorio, en caso de que no

se hayan roto.

1. Libere la presién y desconecte la fuente del aire.

centro de mantenimiento. Tenga en cuenta que el mantenimiento de la valvula de pinza
deberd realizarse en un centro de mantenimiento autorizado, dado que la apertura del
compartimento anulard su garantia.

3.5 DEVOLUCIONES Y ENVi0S

. Quite la tapa de la cdmara abrasiva, el abrasivo dental y el anillo circular superior de la cdmara.

. Saque los cuatro tornillos Philips de la parte inferior de PrepStart (véase la figura 4.3).

. Retire la cubierta, levantandola desde su parte posterior.

. La vdlvula de pinza es un cilindro de aluminio cercano al puerto de salida (véase la
figura 4.4). Los dos conductos de plastico negro que atraviesan (véase la figura 4.3) el
cilindro son los conductos de pinza. El punto de pinzamiento se renueva tirando ambos
conductos con una tenaza, unos 7 mm hacia la parte posterior de la unidad.

6. Vuelva a ensamblar la unidad siguiendo los pasos anteriores del modo inverso.

Después de varias “renovaciones”, deberd reemplazar los conductos de pinza en un

(O, I VS I S}

51

Antes de devolver un equipo o alguna de sus partes, sugerimos que contacte a su distribuidor
para mantenimiento. El distribuidor esta preparado para realizar casi todas las reparaciones
que su PrepStart requiera. Si debe devolver su equipo a la fabrica, su distribuidor gestionara
este proceso por usted. Enviar una unidad a la fabrica sin la debida autorizacion de
devolucion puede causar que el envio regrese al remitente. Si tiene alguna pregunta sobre
estos procedimientos, pongase en contacto con Danville al 1-800-827-7940 o por fax al
1-760-743-7975.



SECCION 4 - DIAGRAMAS

PERILLA DE AJUSTE DE
FLUJO ABRASIVO TAPA DE LA CAMARA DE ABRASIVO
MEDIDOR DE PRESION
PREPSTA
FOOT AR POWDER
- SWITCH IN FILL
©
m 7 \\ J
PERILLA DE AJUSTE PUERTO DE SALIDA DE TORNO ENCENDIDO/APAGADO DE PRESION
DE PRESION DE AIRE
Figura 4.1 Figura 4.2
Vista frontal de PrepStart Vista posterior de PrepStart
VALVULA DE PINZA
TAPA DE TAPA DE DESECANTE
RECUPERACION DE
ABRASIVO (8 9
O
TIRE DEL CONDUCTO
DESDE ESTE LADO
O 7MM.
LLAVE DE
VALVULA DE SERVICIO
mampaDEAGUA \ ()
TORNILLOS (4)

Figura 4.3

Vista inferior de PrepStart

Figura 4.4
Interior de PrepStart

DEFINICIONES DE LOS SIMBOLOS
Los siguientes simbolos pueden aparecer en el envase o en la etiqueta del producto.

Simbolo Definicion Simbolo Definicion
Nimero de referencia [SN] | Nimero de serie
- Fecha de caducidad M Fabricante
Advertencia: La ley federal restringe la venta de . '
EC
RxOnly este dispositivo a un dentista o bajo su orden. Representante autorizado de la Comunidad Europea
(§)8€6 Marca de Conformidad Europea D}] Consulte las Instrucciones de uso
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ANVANDAR HANDBOK

SAKERHETSSAMMANFATTNING

SAKERHETSSAMMANFATTNING

VIKTIG INFORMATION SOM SKA LASAS INNAN DU ANVANDER SYSTEMET

Du bor ldsa denna handbok noga innan du anvander PrepStart. Felaktig anvandning av
PrepStart kan innebdra fara for personal, inklusive personskador eller dodsfall. Felaktig
anvandning eller felaktigt underhall av PrepStart leder till dalig prestanda och forkortar
enhetens livslangd. PrepStart dr enbart avsedd for yrkesmdssig anvandning.

0GONSKYDD

Skyddsglasagon ska alltid béras av patienter och personal under tandblastring. Luppar
och annan optisk och mekanisk utrustning maste ocksa skyddas. Tvétta bort partiklar frén optiken
men gnugga inte bort dem.

AV — SAKERHETSLAGE

Stang alltid av PrepStart ndr den inte anvénds for att forhindra oavsiktlig aktivering.
Tryckomkopplaren sitter pd baksidan av PrepStart (avstangd i nedétlaget) (se fig. 4.2). Tryckmataren
anger tryckstatus.

RISK FOR EMBOLI

Tryckluft som riktas mot tandkottet eller pulpaexponeringar kan inducera en luftemboli.
En gummikofferdam eller annan barridr dr avgérande for procedurer da direkt eller indirekt luft och
partiklar kan komma i kontakt med tandkottet (t.ex. klass V).

ANDNINGSSKYDD

Aluminiumoxid ar klassat som besvdarande damm och inandning av partiklar ar inte
onskvart. Personer med andningsproblem, sésom astma, bor undvika exponering.

Om en gummikofferdam inte anvdnds ska patienten ombes att halla andan under
blastringsintervallen. En fuktig duk @r idealisk for att skydda patientens 6gon och nésa, men

AVSNITT 1 - INSTALLNING OCH ANVANDNING AV PREPSTART

1.0 INSTALLNING OCH ANVANDNING AV PREPSTART
1.1 INNEHALL

PrepStart H,0 PrepStart H,0-enhet (1), handstycke och 0,019 tum munstycke
(1), fotpedal (1), luftintag (1), luftledning/vattenslang (1), 1 Ib.
aluminiumoxid 27 pm (1).

PrepStart PrepStart-enhet (1). Handstyckessats: handstycke (1), 0,015 tum

munstycke, 80 ° (1), 0,019 tum munstycke, 80 ° (1), fotpedal (1),
uftintag (1), T1b. Aluminium Oxid 27 pm (1).

1.2 INSPEKTION

1. Vid leverans ska PrepStart och komponenter inspekteras avseende eventuella
transportskador. Rapportera skador omedelbart till fraktfirman och skicka en kopia av din
rapport till din aterforséljare eller Danville.

2. Kontrollera att alla komponenter finns med.

1.3 LUFTKALLA

Endast ren, torr luft krdvs for drift. Alltfor hdg fukthalt kan bli dverméktig for filtrerings-/

uttorkningssystemet i PrepStart och leda till délig prestanda. Limplig filtrering och vattenlds

arytterst viktigt.

Matningstryck pa: 80 psi (5,3 bar) @ minimum 100 psi (6,6 bar) ar idealiskt 125

psi (8,3 bar) dr maximum. Om det behdvs kan en tekniker normalt justera kompressorns

drifttrycksintervall till en hdgre niva. En 6kning av kompressortrycket bor inte paverka annan

utrustning eftersom varje vagn regleras separat. Ett annat alternativ ar tillbehdret Power

Plus™-tryckstegraren som fordubblar trycket upp till 125 psi (8,3 bar).

Tillrdcklig luftflodesvolym dr lika viktigt som statiskt tryck. Otillrdcklig flodesvolym leder till

betydande tryckfall vid anvéndning.

Test: Stdll in PrepStart pdeller indirheten av 100 psi (6,6 bar). Montera en spets pd 0,019 tum. laktta

tryckmataren ndr fotpedalen aktiveras. Ett tryckfall pd hogst ett par kilo (1/10 bar) ska foreligga.

Om det uppstar ett vasentligt hdgre tryckfall kan luftledningarna frdn kompressorn vara for

sma eller det kan finnas andra flodeshinder. Anvandning av Power Plus™-tryckstegraren

kommer bara att 6ka problemet eftersom dven denna enhet forbrukar luft under anvandning,

vilket kraftigt okar flodeskraven pa PrepStart. Nya slangar av flexibel polyetylen kan enkelt

installeras om s& behdvs.

En snabbfrankopplingssats av hontyp tillhandahélls for montering pa luftledningen med fullt

tryck som sitter i kopplingsdosan eller vagnen (samma frankoppling som for Microetcher).

Instruktioner medfoljer frankopplingssatsen. Mérk liknande frankopplingar som &r avsedda

for vatten for att undvika oavsiktlig anslutning!

aven skyddsglasdgon kan anvandas. Aluminiumoxid kan svdljas utan risk for skador. Vanliga
operationsmasker skyddar personalen. Anvénd inte pa amalgam eftersom det uppstar en
aerosolbildning av kvicksilverlegering.

OVA PA UTDRAGNA TANDER

Anvandning av PrepStart ar mycket lik ett hoghastighetshandstycke. Den huvudsakliga
skillnaden dr att det saknas taktil kansla, vilket gor det nddvandigt med en teknik av typen
"cut and look”. Om du bldstrar for Iange pa samma stélle kan du rdka tranga in i pulpan.
Ovning pé utdragna tander rekommenderas starkt. Nar du kédnner dig trygg med tekniken
gar du vidare till sma restaurationer av klass | och V. De flesta rapporterar att tekniken ar
latt att ldra sig.

REKOMMENDERADE SLIPMEDEL

Vi rekommenderar att endast slipmedel med grovlek Danville 50 och 27
mikron anvands eftersom de &r av torr alfa-aluminiumoxid med hg renhet och sarskilt
utformade for maximal prestanda. Andra pulver kan leda till forsémrad prestanda eller
skador pé utrustningen, och andra pulver &n alfa-aluminiumoxid bor aldrig anvandas
eftersom de kan vara hélsovadliga. Slipmedel absorberar ltt fukt fran luften och fortjockas
vilket leder till igensattning. Behallare med slipmedel ska vara ordentligt sténgda. Torrt
slipmedel ska floda som vatten. Fuktigt slipmedel rinner likt ett skred eller till och med
klumpar sig. Ljusbruna slipmedel flckar vita ytor. Ateranvand aldrig anvant pulver. Bada
mikronstorlekarna dr idealiska for alla anvandningsomréden; 50 mikron bldstrar nagot
snabbare, 27 anses av vissa inducera mindre kénslighet.

1.4 FOTPEDALREGLAGE

Anslut fotpedalen till baksidan av PrepStart (se fig. 4.2) sd att fargkodningen av kopplingarna

stimmer, annars uppstar lackage. Nér pedalen aktiveras bor fladet av slipmedel tydligt séttas

pé/stangas av.
1.5  PAFYLLNING AV SLIPMEDEL

Tillrdckligt med slipmedel ska vara pafyllt for god prestanda. Laga nivder av slipmedel i

kammaren (<1/3 full) leder till Iagt pulverflode och dalig blastring.

1. Flytta omkopplaren nedat pa baksidan av PrepStart (se fig. 4.2) for att sténga av luften och
lufta systemet. Tryckmataren ska sta pa noll. Skruva loss locket pa behallaren.

2. Kontrollera méssingskapan pa insidan av kérlet for at sékerstélla korrekt storlek i mikron
innan du fyller pa pulver. Denna kapa kalibrerar PrepStart for slipmedelsstorleken och &r
mdrkt: 27 eller 50.

3. Fyllupp till, men inte dver, méssingskapan for att forhindra dverdrivet flode.

4. Rengdr gangorna innan du satter tillbaka behallarlocket. Locket ska skruvas ned sd att det
glider dver den primara o-ringen, tills det ligger an mot sekundarfiltret inne i locket. Dra
inte at for hrt.

(Ta bort pulver genom att viinda PrepStart upp och ned.)

1.6 HANDSTYCKE

Skruva fast den grd handstyckesslangen i porten langst ned pa framsidan av PrepStart och

anslut till handstycket. Anslut valt munstycke till handstycket. Handstycket Klickar fast

magnetiskt ldngst upp pa PrepStart.
1.7 VAL AV MUNSTYCKE

STva munstycken ingar, 0,015 tum och 0,019 tum med en vinkel pa 80 grader. Andra storlekar

och vinklar dr tillgéngliga.

0,015 tum dr avsedd for mycket smd prepareringar. Lingsam skérning.

0,019 tum for allmant bruk.

0,026 tum for mycket aggressiv skarning och etsning av breda ytor.
1.8 TRYCKINSTALLNINGAR

Trycket slas pa/av med strémbrytaren pd baksidan av PrepStart. Du justerar trycket genom

att vrida pd den nedre ratten (se fig. 4.1) pa frontpanelen. Trycket visas pa métaren.

Skarningshastigheter okar dramatiskt i takt med trycket. Ett okat tryck fran 80 psi till

100 psi ger ndstan dubbla skdrningshastigheten. Lagre tryck pd 80 psi eller mindre minskar

dock avsevart kdnsligheten i dentin. Ofta anvands hdgre tryck for att snabbt skéra igenom

emalj, for att sedan sankas nar man kommer i kontakt med dentin. Om kénslighet kvarstar
rekommenderas anvéndning av ett lagre tryck.
110 psi (7,3 bar) = foreslaget maximum
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AVSNITT 2 — BRUKSANVISNING

80 psi (5,3 bar) = idealisk, lagkénslighetsskarning

40 psi (2,7 bar) = latt skarning, diagnostisk etsning och aggressiv flackborttagning.

SLIPMEDELSINSTALLNINGAR (Se fig. 4.1)
PrepStart blandar slipmedel beroende pa volym av luftflode, som en forgasare. Dérfor justeras
slipmedlets flode automatiskt efterhand som luftflodena dndras (férandringar av spetsstorlek
eller tryck). Justeringarna dr till for att minska skarhastigheten fran maximal till en létt
etsning. Mellaninstallningar mdjliggor skarning med reducerad slipmedelsanvandning.

Maximalt till 3% = normal skaming.

Helt av = ldtt skarning, diagnostisk etsning och aggressiv flackborttagning.
Tillvalsinstallning for slipmedelsflode — Ivissa situationer kan det krévas ett annu lagre
flode av slipmedel. For att minska slipmedelsflodet under standardinstéllningarna som
beskrivs ovan maste foljande anvisningar foljas:

1. Gorsa har for att ta bort kdpan fran enheten:
m Ta bort de fyra skruvarna pa undersidan som sitter i nedsénkningarna pa
undersidan av enheten. Ta inte bort skruvarna till fotterna och/eller fotterna.
m Tabort locket och tva o-ringar som sitter pa behallarcylindern.
m Luta den bakre dnden av kdpan uppat tills kdpan avldgsnas fran fastet pa
frontpanelen.

2.0 BRUKSANVISNING

2.1

2.2

23
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AVSNITT 3 — STERILISERING OCH UNDERHALL

FORSLAG PA PLACERING OCH VAL AV PATIENT

m Barn brukar reagera positivt ndr man visar dem en strom av luft eller slipmedel pa handen,
och sedan berattar for dem att samma smértfria spray ska anvandas i behandlingen.

m For vuxna brukar en beskrivning av behandlingens hdgteknologi ingjuta fortroende hos
patienten och dven forstarka det unika med din praktik.

m Att vélja vuxna patienter ar det forsta steget: patienter som reagerar negativt pa
luftsprutan dr oftast inte bra kandidater.

m Lesioner som kan misstankas vara mycket djupa kan innebéra en hogre niva av besvar for
patienten.

ANVANDNINGSTEKNIK

Obs! Kontrollera fotpedalens funktion genom att spruta i en avfallsbehallare. Kontakta

tillverkaren om enheten fortstter att spruta efter att fotpedalen sléppts.

Tandreduktion:

1. Hall munstycket i cirka 600 vinkel uppat fran underlaget (latt vinklat frdn vinkelratt).
Genom att vinkla luftstrdmmen reduceras kansligheten i dentin.

2. Hall spetsen 1-2 mm fran ytan. Forflytta i lingsamma, jmna passager.

3. Kontrollera skdrresultatet med ett par sekunders mellanrum.

Ytetsning och aggressiv flickborttagning:

1. Hall spetsen 5-10 mm fran ytan.

2. Om spetsen halls kvar pd samma stalle kan det resultera i kraftig ytreduktion av tanden.

3. Anvand langsamma svepningar pa metall, keramik och kompositer tills ytan &r ren och
jamnt etsad.

PRODUKTBESKRIVNING

PrepStart & en bérbar, fristiende, pneumatiskt driven enhet som anvander sig av

aluminiumoxidpartiklar for att skara i tandstrukturer.

INDIKATIONER FOR ANVANDNING

PrepStart-systemet dr avsett for foljande tillampningar:

m Kavitetsprepareringar for mindre kompositrestaureringar. Klass 1 till V.

m Borttagning av kompositer, akryl och andra hartser for restaurationer.

m Prepareringar av gropar och fissurer.

m Flackborttagning for att frildgga lesioner.

3.0 UNDERHALL OCH FELSOKNING

3.1

UNDERHALL

Inspektion (A-D) efter varje 500 g (1 Ib) slipmedelsanvindning:

A. Torkmedelskammare. Kontrollera torkmedelsgranulatet genom fénstret pa underdelen
av enheten (se fig. 4.3). Den orange granulatlampan blir gron vid fororening. Byt ut mot
nytt torkmedel om det behdvs. Anvénd servicenyckeln for att skruva loss och sdtta tillbaka
locket. Rengdr o-ringen och gangorna innan du sétter tillbaka det. Dra inte t for hart.

B. Behallare med slipmedel. Rengdr géngor och o-ringar. Smérj o-ringara med vaselin
(sefig. 4.1).

C. Avfallskammare for pulver. Skruva loss locket till avfallskammaren for slipmedel (se
fig. 4.3) med hjalp av servicenyckeln. Ta bort eventuellt slipmedel frén kammaren, rengér
gdngorna och sétt tillbaka locket. Dra inte &t for hart.

D. Fuktfalla. Minimalt eller ingen fukt alls ska hittas. PrepStart ska vara trycksatt och héllas
horisontellt. Tryck ned fallans stam (se fig. 4.3) med fingerspetsen. Tryckluft och eventuell
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2. Lokalisera den vita plastklimman som sitter bredvid kldmcylindern, mellan
kldmcylindern och enhetens utsida.

3. Oppna kidmman till helt oppet lige. Enheten & nu i sin ldgsta
pulverhastighetsinstélining med klamman helt dppen.

4. Satt tillbaka kapan.

1.10 TOMNING

2.5

2.6

2.7

Slipmedel och skrdp samlas upp genom aspiration. Hoghastighetssug pa de flesta

tandlakarmottagningar racker. Uppsamlingseffektiviteten forbéttras dramatiskt da

assistenten blir van vid att hitta den rorliga ‘spridningskonen. Inga skador pa mottagningens

sug har rapporterats men mer frekvent rengdring ar nodvandig.

m Hall sugningen pa cirka 20 cm (8 tum) avstand och flytta den for att soka efter
partikelplymen.

m Vévnaderna i munnen fangar upp det mesta av skrapet nar en gummikofferdam inte
anvands.

m Placera fuktig gasvév pd baksidan av gummikofferdammen som hjélp med uppsamlingen.

For anvandning vid behandlingsstolen rekommenderas ett dragskap, till exempel Microcab

Danville™ eller Macrocab™.

Konservativ preparering av begynnande lesioner.

Endodontisk atkomst genom porslinskronor.

Etsning av alla metaller, kompositer, akryler och amalgam for béttre vidféstning.

Etsning av porslin dar anvandning av fluorvatesyra inte dr tillrdligt.

Aggressiv flackborttagning. Borttagning av amalgamtatueringar.

Forbattring av vidféstning till tandstrukturen. Syraetsning efter tandbldstring har visat sig

vara dverlagsen enbart syraetsning.

KONTRAINDIKATIONER

m Borttagning av amalgamer med en tandbldstringsenhet rekommenderas inte.
Kvicksilverdamm alstras utan uppfangande vattenspray.

m Klinisk anvandning som strider mot de indikationer som anges i denna handbok bdr
undvikas.

m Vid alla tillampningar méste klinisk anvandning ske enligt tandlakarens bedémning.

BEDOVNING

Tandblastring har anvants Kliniskt for beddvningsfri tandvard i ver 10 &r med hog rapporterad

effektivitet. De flesta anvandare rapporterar att ett fatal patienter foredrar en injektion.

En hdg effektivitet uppnds genom en kombination av patientval, muntlig forberedelse och

anvandarteknik. Lagre tryck och vinkling av munstycket &r nyckelfaktorer. Obehag frén

kofferdamhallaren kan kontrolleras med lidokainplaster.

Faktorer forknippade med tandbléstringens ldga kanslighet:

m Ingen vdrme eller vibration (som genereras av hoghastighetshandstycket).

m Tubuli stangs till av slippartiklarna som tapper till dentinet.

m De psykologiska fordelarna med att slippa héra vinandet vid hg hastighet.

STERILISERING OCH DESINFICERING

Varning! Handstycket och munstycket maste steriliseras fore varje anvandning. Slangenheten

och andra element som kommer i ndrheten av patienter ska téckas in eller torkas av enligt

vanliga desinficeringsprocedurer.

1. Placera handstycket och munstycket med o-ringar, fria fran slipmedel och annat skrdp, ien
steriliseringspdse.

2. Autoklavera i méttad anga, 132 °C, 27,4 psii 15 min.

3. Latkylas ned i 30 min. fore hantering.

fukt pressas ut. Om det finns mer &n ett par droppar fukt kan ytterligare vattenlds och
filtrering behdvas.
Kontrollera spetsarna varje manad eller efter 100 anvandningstillféllen.
Utslitna munstycken skar med kraftigt reducerad effekt. Ojamn erosion av kanalen i
munstycket minskar partiklarnas acceleration och dkar sprayvinkeln. Byt ut munstyckena ndr
du mérker att kanalen &r forstorad. Normal livslangd &r 100-200 anvéndningar. | extrema fall
av slitage skér pulverstrommen igenom sidan av karbidspetsen eller genom det rostfria roret,
vilket dr ett sdkerhetsproblem. Du kan dven méta kanalen genom att placera konformade
endodontiska filar i munstyckeskanalen och observera hur djupt de létt gér att fora in. For
0,015 tums munstycken anvénds en nr 15-fil, for 0,019 tum anvands en nr 20-fil och for
0,026 tum anvénds en nr 55 endodontisk fil. Nar det mesta av konan passerar kanalen ska
munstycket bytas ut.



Kontrollera o-ringen pa behallare med slipmedel varje manad.

Byt ut slitna, skadade eller léckande o-ringar. Sma ldckage leder till att slipmedlet skér
igenom o-ringen i behdllaren. Om du rengdr géngorna frén slipmedel innan du sétter tillbaka
locket forlangs o-ringens hallbarhet i hdg grad.

Kontrollera klamventilens prestanda efter 6 manaders anvandning.

fortsdtter att stromma ut. Ett mycket slitet kiamventilsror kan dven orsaka inre lackage av
slipmedel vilket forhindrar anvandning. Under normal anvéndning haller kldmventilsroret i
PrepStart minst ett ar.

Test. Placera munstycksspetsen i ett glas vatten. En liicka gdr att en bubbla bildas varje sekund. En
stor ldicka orsakar en konstant strom av luftbubblor och signalerar att kidmventilsriret mdste bytas.

Klamventilsprestanda. Klémventilen styr utgdende luftstrom/slipmedel och slits vid 3.2  KALIBRERING
anvandning. Ett slitet kidmventilsror sténgs inte helt utan slapper igenom lite luft som Manometern bor kalibreras arligen for att sakerstalla korrekt funktion.
3.3 FELSOKNING
Felsokning

Problem

Losning

Igensatt munstycke

Blas luft bakat in i det frankopplade munstycket.

Langsam skarprestanda

Ldngsam skdmning orsakas av: svagt slipmedelsfléde eller Iagt tryck och/eller ett munstycke som ér i liten storlek eller utslitet. Ett mikroskopobjektglas medfoljer
for ett standardiserat skarmningstest.

Test: med en 0,019-spets vinkelrdtt pd 1 mm avstdnd, med maximalt slipmedelsflide och 100 psi, ska objektglaset punkteras pd 3—5 sek.

. Kontrollera att slipmedel &r pafyllt och att korrekt instéliningskapa av mdssing sitter pé insidan av behallaren.

. Kontrollera tryckinstéllningen: ett hdgre tryck okar skdrhastigheten dramatiskt.

. Nar PrepStart aktiveras ska tryckmétaren inte falla mer &n nagra psi (1/10 bar). Se Tryckkalla (avsnitt 1.2).

. Kontrollera munstyckets dimension (munstycken pa 0,015 tum skdr ldngsamt).

. Stallin pulverreglaget pa maxlaget (medurs).

. Kontrollera om pulverflodet ar svagt (se Svagt pulverflode nedan).
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Slipmedelsflodet stangs inte av omedelbart.

1. Tom avfallskammaren.
2. Filtren i kldmventilen eller avfallskammaren kan behdva service.

Alitfor kraftigt pulverflode

1. Setill att slipmedelsinstéllningskapan passar den storlek pa slipmedel som anvands (27 eller 50 mikron).
2. Tom avfallskammaren.
3. Kontrollera att slipmedelsnivan i pulverbehallaren &r nedanfor installningskapan.

Internt luftlackage

Kontrollera om trycket ar for hogt. Tryck Gver 125 psi (8,3 bar) ventileras automatiskt av en inbyggd sékerhetsventil.

Svagt pulverflode

Svagt slipmedelsflode minskar skarningseffektiviteten avsevart. PrepStart ar instélld pa att anvanda ungefér 5 g/min vid 100 psi (6,7 bar) vid maximal
pulverinstallning. Slipmedelsflodet syns bést nar det sprayas mot en mérk bakgrund med god belysning. Sprayen ska se tunn ut men vara tydligt avgransad. Svagt

slipmedelsflode kan orsakas av:
1. for lite pulver i pulverbehallaren
2. felaktig slipmedelsinstéliningskapa

midthdlen. Ta bort slipmedlet med en sond.)

3. lag slipmedelsinstalining eller fuktigt slipmedel
4. igensatta mathal i behallaren som uppstar pa grund av fuktkontaminering och forhindrar att slipmedlet tas upp (se Rekommenderade slipmedel, sid. 1).
(Hall ut fuktigt slipmedel. Kontrollera botten pd behdllaren sa att inte slipmedel har ansamlats runt den inre pelaren. En ring med mer dn 4 mm slipmedel blockerar

3.4 FORNYA KLAMVENTILSROR

Det dr enkelt att fornya kldmventilsroret pa mottagningen, forutsatt att det inte har spruckit.

1. Sténg av trycket och koppla fran luften.

2. Ta bort locket pd behallaren med slipmedel, slipmedlet och den dvre o-ringen pa
behallaren.

3. Tabort de fyra sexkantsskruvarna pd undersidan av PrepStart (se fig. 4.3).

4. Lyft bort den dvre kdpan genom att lyfta den bakre delen forst.

5. Kidmventilen & en aluminiumcylinder i nérheten av utloppsporten (se figur 4.4).
Tvd svarta plastror som passerar igenom (se fig. 4.3) cylindern dr klamventilsroren.
Klampunkten fornyas genom att du drar i bada réren med en téng, cirka 7 mm mot bakre
delen av enheten.
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6. Atermontera i omvind ordning mot ovan.

Nér klamventilsroren fornyats flera ganger maste de bytas ut pa ett servicecenter. Observera
att klamventilsservice ska utforas pa ett auktoriserat servicecenter eftersom garantin blir
ogiltig om kapan Gppnas.

RETURER OCH FORSANDELSER

Innan ett system eller delar av det returneras ska du kontakta din aterforséljare for service. Din
aterforsaljare med fullservice dr utrustad for att hantera de flesta reparationer av PrepStart.
Om din enhet maste returneras till fabriken ombesorjer aterforsaljaren detta. Om en enhet
skickas till fabriken utan rdtt returgodkd@nnande kan det leda till att forsandelsen returneras.
Om du har ndgra fragor om dessa procedurer, kontakta Danville pd +1-800-827-7940 eller
faxa till + 1-760-743-7975.
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DEFINITIONER AV SYMBOLER
Féljande symboler kan finnas pd produktforpackningar eller markning.
Symbol Definition Symbol Definition
Referensnummer [SN] | Serienummer
- Anvénd senast M Tillverkare
0BS! Enligt federal lag (I USA) far den hér . . .
RxOnly | produkten endast séljas av tandlakare eller pé [EC[REP] Auktoriserad representant  Europeska
« o gemenskapen
tandlakares ordination.
Oc08€6 Europeisk mdrkning om dverensstammelse [:E] Lds bruksanvisningen
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